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Elite HD+ Maxi 5:1 (380 ml)
Instruction for use with Modulmix,
Zhermack Automatic Mixing machine




elite HD+ (%5“85"25014 ISTRUZIONI D'USO - IT

SILICONI PER ADDIZIONE (VINILPOLISILOSSANI) IDROCOMPATIBILI PER IMPRONTE DI ELEVATA PRECISIONE

IMPIEGO

Elite HD+ Putty Soft: Vinilpolisilossano per la prima impronta con consistenza finale elastica, consigliato per tutte le
tecniche d'impronta: la tecnica a due fasi (doppia impronta) 0 ad una fase (simultanea).

Elite HD+ Tray Material: Vinilpolisilossano ad alta viscosita. Indicato nella tecnica ad una fase (simultanea), per il

del portai in abbi con i fluidi Elite HD+ (light body, extra light body o regular body).
Elite HD+ inilpolisil i ibile a media viscosita. Indicato nella tecnica monofase come
materiale a viscosita unica come fluido sulle joni e per il riempi del portai indivi E'in-

dicato inoltre in abbinamento ai fluidi Elite HD+ (light body, extra light body o regular body) nella tecnica ad una
fase (simultanea).

Elite HD+ Regular Body: Vinilpolisilossano idrocompatibile a media viscosita. Consigliato per la tecnica a una fase
(simultanea) in abbinamento con Elite HD+ Putty o Tray Material o come materiale monofase con portaimpronta in-
dividuale.

Elite HD+ Light Body: Vinilpolisilossano idrocompatibile a bassa viscosita consigliato per la tecnica a due fasi (doppia
impronta*) o a una fase (simultanea) in abbinamento con Elite HD+ Putty o Tray Material.

Elite HD+ Super Light Body: Vinilpolisilossano idrocompatibile a bassissima viscosita consigliato per la tecnica a due
fasi (doppia impronta*) o a una fase (simultanea) in abbinamento con Elite HD+ Putty o Tray Material.

*Si consiglia di utilizzare nella tecnica a due fasi (doppia impronta) un foglio distanziatore in polietilene sul putty duran-
te la prima fase di presa dellimpronta per migliorare la qualita del dettaglio durante la fase successiva.

PORTAIMPRONTA: PREPARAZIONE E ADESIVI

Sono raccomandati tutti i portaimpronta standard /o individuali, purché non deformabili e rigidi. Sono raccomandati

per questo scopo i portaimpronta Hi-Tray — Zhermack.

Ladesione del materiale al portail & fond: le per evitare errori durante 'estrazione dalla boc-

ca. Per assicurare un forte legame scegliere I'adesivo adatto in base al tipo e al materiale del portaimpronta impiegato.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: adesivo per portaimpronta standard in metallo.

IMPORTANTE: nel caso di portai indivi &indi ile chiedere nico se la resina utilizzata

@ auto o foto-polimerizzabile.

Peril corretto impiego, attenersi alle istruzioni d'uso di ogni singolo adesivo.

PUTTY Elite HD+ MISCELAZIONE:

- Prelevare i due componenti dai barattoli servendosi esclusivamente dei rispettivi cucchiai dosatori.

- Miscelare uguali proporzioni di Elite HD+ Putty Soft Base e Catalizzatore, fino ad ottenere una massa di colore unifor-
me priva di striature (Tempo di miscelazione: 30 sec. circa).

AVVERTENZE:

- Le proporzioni devono essere rispettate per ottenere i giusti tempi di presa; una dose pill elevata di catalizzatore non
accelera i tempi diindurimento.

- Chiudere i barattoli immediatamente dopo I'uso. Non invertire tappi e cucchiai dosatori.

- Lindurimento dei vinilpolisilossani & inibito dal contatto con i guanti in lattice. Evitare il contatto diretto o indiretto
del quanto in lattice. Si consiglia il lavaggio accurato delle mani al fine di eliminare ogni traccia inquinante o I'uso




di guanti in vinile.
- I vinilpolisilossani sono chimicamente resistenti, evitare pertanto di macchiare camici e vestiti.

FLUIDI Elite HD+ IN VERSIONE CARTUCCIA

PREPARAZIONE DEL DISPOSITIVO:

Montare il dispositivo come illustrato nei disegni (fig. 1A-1B-2).

Attenzione: prima del montaggio del puntale, accertarsi che i due componenti (base e catalizzatore) escano uniforme-
mente esercitando una leggera pressione sulla leva del dispenser ed estrudendo una piccola quantita di materiale che
deve essere rimossa (fig. 3).

Successivamente inserire il puntale miscelatore sulla cartuccia e I'eventuale tip intraorale (fig. 4A-48).

FLUIDI Elite HD+ IN VERSIONE TUBO

Solo per Elite HD+ Light Normal ed Elite HD+ Regular

MISCELAZIONE:

Estrudere pari lunghezze dei due componenti sul blocco di miscelazione.

Miscelare accuratamente con la spatola in modo da raggiungere una colorazione omogenea secondo i tempi indicati
in tabella.

Dopo I'uso richiudere bene i tubi prestando attenzione a non invertire i tappi.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Versione Maxi 380 ml, 5:1)

PREPARAZIONE DEL DISPOSITIVO

- Rimuovere il tappo di chiusura pinzando le leve e rimuoverlo (fig. 5).

- Inserire la cartuccia nella macchina secondo le istruzioni del fabbricante.

- Pareggiare il livello di uscita del materiale. Pulire eliminando gli eccessi (fig. 6).

- Inserire e fissare correttamente il puntale di miscelazione dinamico-statico (fig. 7)

- Inserire il blocca puntale fissando correttamente gli elementi di aggancio (fig. 8) nella cartucdia (fig. 88)

- La cartuccia del sistema 5:1 Zhermack ora é pronta all'utilizzo (fig. 10).

- Dopo I'uso, lasciare inserito il puntale di miscelazione dinamico-statico.

Per sostituirlo ruotare il blocca puntale di 45° e sfilarlo (fig. 11A). Rimuovere quindi il puntale di miscelazione
dinamico-statico (fig. 11B).

- Per la rimozione e sostituzione della cartuccia, attenersi alle istruzioni d’uso del fabbricante della macchina.

AVVERTENZE

- Eseguire sempre il pareggio del materiale prima di inserire il puntale di miscelatore dinamico-statico. In caso contrario,
avviare la macchina e attendere I'uscita del materiale fino a che il colore dello stesso diventi uniforme, eliminare la massa
non omogenea e procedere all'utilizzo.

- Impiegare esclusi cartucce, puntali di mi ione dinamico-statici e blocca puntale originali del sistema
5:1 Zhermack. L'uso di altri puntali miscelatori non garantisce una miscelazione ottimale e puo quindi compromettere
le caratteristiche di elevata qualita del prodotto interferendo sul risultato finale.

- Il blocca puntale non puo essere impiegato con cartucce per sistemi di miscelazione 5:1 diversi dal sistema Zhermack.

AVVERTENZA: In soggetti sensibili i vinilpolisilossani possono provocare irritazioni o altre reazioni allergiche.

DETERSIONE E DISINFEZIONE DELL'IMPRONTA
Dopo essere stata abbondantemente risciacquata sotto acqua corrente, Iimpronta puo essere immediatamente disin-
fettata. La disinfezione ideale si ottiene immergendo l'impronta in Zeta 7 solution o spruzzando direttamente Zeta 7




spray (Zhermack). Utilizzando altri disinfettanti, attenersi lle istruzioni del fabbricante.

COLATA DEI MODELLI

Non occorre attendere, la colatura puo essere eseguita immediatamente dopo la disinfezione e fino ad un massimo di
due settimane purché limpronta venga conservata a temperatura ambiente.

Elite HD+ & compatibile con tutti i migliori gessi sul mercato e con le resine poliuretaniche. Si raccomanda di utilizzare
gesso extra duro per monconi: Elite Rock/Elite Rock Fast (Zhermack) e gesso duro per modelli: Elite Model/Elite
Model Fast (Zhermack).

DETERSIONE E DISINFEZIONE DEL DISPENSER

Il dispenser puo essere deterso, disinfettato o sterilizzato per immersione in soluzione liquida o in autoclave a vapo-
re. Per la disinfezione i consiglia I'utilizzo dello Zeta 3 (Zhermack), per la sterilizzazione liquida Zeta 2 (Zhermack).
STOCCAGGIO E GARANZIA

Le impronte con Elite HD+ devono essere conservate a temperatura ambiente. | materiali da impronta Elite HD+ sono
qarantiti per un periodo di 36 mesi a partire dalla data di produzione se conservati correttamente tra 5° e 27°C/ 41°-
80°F.

GALVANIZZAZIONE

Le impronte in Elite HD+ possono essere galvanizzate con rame o argento.

OSSERVAZIONI IMPORTANTI: La consulenza rilasciata verbalmente, per iscritto o attraverso dimostrazioni, sull'uso dei nostri
prodotti, si basa sullo stato attuale della tecnica odontoiatrica e del nostro know how. Essa @ da considerarsi come un‘informazione
non impegnativa, anche in relazione ad eventuali diritti di terzi, e non esime Iope Il

il prodotto & idoneo all'applicazione prevista. Lutilizzo e I ione da parte i awviene senza possibilita
dicontrlloda parte delli jta dellop N P
danni i limita al valore della ita dall’Azienda e utilizzata

SOLO PER USO DENTALE



TEMPI DI UTILIZZO CLINICO

¢ 30" Tempo di miscelazione
PUTTY SOFT - Fast Setting

130" 230"
‘ R e— ‘ ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Tempo max. Permanenza nel cavo oale

dilavorazione

N LIGHT BODY - Fast Setting
“ SUPER LIGHT - Fast Setting

Tempodipresa
30" Tempo di miscelazione

PUTTY SOFT - Normal Setting

‘ 2 > ‘ %0 > ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Tempo max. Permanenza nel cavo orale
dilavorazione

5300 LIGHT BODY - Normal Setting

‘ -+ —‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Tempo di presa

light/Super | Monophase | TryMaterial | PuttySoft | PutySoft
lightBody | Monophase | TrayMaterial | PuttySoftMaxi | Putty Soft Maxi
Fast Setting Maxi Maxi Normal Setting | Fast Setting

) LightBody | RegularBody
Eiite HD-+ NormalSetting | Normal Setting

Type3 Type2 Type3 Type2 Type1 Type0 Typeo
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied Puty Putty
Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency
Rapporto di miscelazione 1 11 1 11 11 11 11
Base : Catalizzatore . N . 51 51 51 51
Tempo di miscelazione intube intube Automixing | Automixing | Automixing Am,,s,?,;xi,\g Aum{?\’i’xinq
30 30" System System System System System
empo ttaledi 7 7 30 7 0 Y 0
Permaneranel o 30 130 30 30 30 30 70
Tempo di presa* 530" 530" 4 530" L3 530" 4

Deformazione alla

compressione (min - max) 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%

Recupero elastico >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%

Variazione dimensionale

{oratione dim <O% | <02% | <020% | <020% | <020% | <020% | <0.20%

Durezza Shore-A 45+2 45+2 4552 54+2 60+2 60£2 60+2

*|tempi sopra menzionati sono intesi dallinizio della miscelazione a 23°C/73°F. Temperature pit elevate riducono que-
sti tempi, temperature pidl basse li allungano.



elite HD+ INSTRUCTIONS FOR USE - EN

HYDROPHILICADDITION SILICONE (VINYLPOLYSILOXANE) SUITABLE FOR HIGH PRECISION IMPRESSIONS

USE

Elite HD+ Putty Soft: Vinylpolysiloxane for first impressions with elastic final consistency, recommended for all impres-
sion techniques: two-stage(double impression*) or single-stage (simultaneous).

Elite HD+ Tray Material: High viscosity vinylpolysiloxane. Recommended for filling impression trays in conjunction
with a ‘wash’ within the Elite HD+ range (i.e. light body, extra light body & regular body) in the single-stage (simul-
taneous) technique.

Elite HD+ Monophase: Medium viscosity hydrophilic vinylpolysiloxane. A single viscosity monophase material rec-
ommended for use as a preparation wash and for filling individual impression trays. Also if desired this Monophase can
be used in conjunction with a ‘wash’from the Elite HD+ range (i.e. light body, extra light body & regular body) in the
single-stage (simultaneous) technique.

Elite HD+ Regular Body: Medium viscosity hydrophilic vinylpolysiloxane. Recommended for use in conjunction
with Elite HD+ Putty or Tray Material in the single-stage (simultaneous) technique, or as a monophase material in
aspecial tray.

Elite HD+ Light Body: Low viscosity hydrophilic vinylpolysiloxane. Recommended for use in conjunction with Elite
HD+ Putty or Tray Material in the two-stage (double i ion*) or single-stage (si technique.

Elite HD+ Super Light Body: Very low viscosity hydrophilic vi i for use in conjunction
with Elite HD+ Putty or Tray Material in the two-stage (double impression*) or in the single-stage (simultaneous)
technique.

*When using this product in the two-stage (double impression) technique, we recommend that you place a polythene
spacer sheet on the putty during the first stage of impression taking to improve detail quality in the next stage.

IMPRESSION TRAYS: PREPARATION AND ADHESIVES

All standard and/or special trays can be used, provided they are rigid and non-deformable. The range of Zhermack’s

Hi-Tray impression trays are especially recommended.

Proper adhesion of the material to the impression tray is essential to avoid errors, especially during removal from the

mouth. To ensure a strong bond, make sure that the adhesive is appropriate for the type and material of the tray. UNI-

VERSAL TRAY ADHESIVE: especially effective adhesive for standard metal trays.

IMPORTANT: when using special trays, ask the technician if the resin used is self or light curing.

For correct use, follow the instructions for each individual adhesive.

Elite HD+ PUTTY

MIXING:

- Take the 2 components out of the tubs using the colour coded dosing spoons.

- Mix identical proportions of Base and Catalyst; until you obtain a homogeneous mix, with no streaks (about 30 sec.).
Then place into the impression tray.

WARNINGS:



- Proportions must be strictly observed in order to have the right setting times: a larger quantity of catalyst does not
accelerate the setting time.

- Close tubs immediately after use. Do not invert lids, lower lids and dosing spoons.

- Contact with latex gloves may prevent polysiloxanes from hardening. Avoid direct or indirect contact with latex gloves.
Instead, wash your hands well to eliminate all traces of impurities or use vinylgl

- Take care not to stain your clothing as vinylpolysiloxanes are chemically resistant.

Elite HD+ FLUIDS CARTRIDGE VERSION

PREPARING THE DEVICE:

Assemble the device as shown in the drawings (fig. 1A-1B-2).

Waming: Before assembling the tip, ensure that the two components (base and catalyst) flow out evenly by applying
alight pressure on the dispenser lever and extruding a small amount of material, which must be removed (fig. 3).
Subsequently, insert the mixing tip and, if required, the intraoral tip in the cartridge (fig. 4A-4B).

Elite HD+ FLUIDS TUBE VERSION

(Only for Elite HD+ Light Normal and Elite HD+ Regular)

MIXING:

Spread the components in lines of equal length on the mixing pad. Mix thoroughly with the spatula, until a homogene-
ous colour is obtained, according to the times shown on the schedule. After use, recap the tube, making sure the caps
are not reversed.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Maxi Version 380ml, 5:1)

PREPARING THE DEVICE

- Press in the levers and remove the protective cap (fig. 5).

- Insert the cartridge into the machine as instructed by the manufacturer.

- Ensure an equal length of material is coming out. Clean and remove any excess material (fig. 6).

- Fitand secure the dynamic-static mixing tip (fig. 7).

- Fit the mixing tip locker taking care to engage the dlips (fig. 8A) on the cartridge (fig. 8B).

- The Zhermack 5:1 system cartridge is now ready to use (fig. 10).

- Leave the dynamic-static mixing tip in place after use. To replace it, simply turn the mixing tip locker through 45>
and remove it (fig. 11A). Then remove the dynamic-static mixing tip (fig. 11B).

- Follow the machine manufacturer’s instructions to remove and replace the cartridge.

WARNINGS

- Always dispense equal amounts of base & catalyst before fitting the dynamic-static mixing tip. If you forget to do so,
start the machine and wait until the material coming out s uniform in colour, then take away any non-homogenous
material before proceeding.

- Only use original Zhermack 5:1 system cartridges, dynamic-static mixing tips and mixing tip lockers. The use of
other mixing tips does not guarantee optimal mixing and can jeopardise the product’s characteristics and end results.

- The mixing tip locker cannot be used with cartridges not from Zhermack’s 5:1 mixing system.

WARNING: In sensitive subjects, vinyl polysiloxanes may cause irritation or other allergic reactions.



CLEANING AND DISINFECTION OF THE IMPRESSION

After rinsing well under running water, the impression can be immediately disinfected. Ideal disinfecting is achieved by
immersing the impression in Zeta 7 solution or spraying it with Zeta 7 spray (Zhermack). When using other disinfect-
ants, always follow the manufacturer’s instructions.

CASTING MODELS

There is no need to wait; models may be cast immediately after disinfection, or up to two weeks later, provided that
the impression is kept at room temperature. Elite HD+ is compatible with all the best plasters on the market and with
polyurethane resins. We recommend Zhermack gypsum, type 4 die stone: Elite Rock/Elite Rock Fast and type 3:
Elite Model/Elite Model Fast.

CLEANING AND DISINFECTING THE DISPENSER
The dispenser can be cleaned, disinfected, and sterilised by immersion in liquid or in a steam autoclave. We recommend
Zeta 3 (Zhermack) disinfectant and Zeta 2 (Zhermack) sterilisation liquid.

STORAGE
Impressions made with Elite HD+ must be kept at room temperature. Elite HD+ impression materials are guaranteed
for 3 years following the date of production provided they are kept at a temperature of between 5° and 27°C/ 41°- 80°F.

GALVANISATION
Elite HD+ impressions may be galvanised with copper or silver.

IMPORTANT REMARKS: Consulting services on the use of our products, provided in any form, be that verbal, written or through
demonstrations, are based upon the current state of dentistry and of our know-how. They are to be considered as non-binding
information, also in relation to possible third party claims, and do not exonerate the user from personally checking whether the
product is suitable for the planned use. Use and application by the user take place under no possible control by the Company, and
are therefore under the user’s responsibility. Possible liability for damages is limited to the value of goods supplied by the Company
and utilized by the user.

FOR DENTAL USE ONLY



TIMES FOR CLINICAL USE

30" Mixing time
130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ -~ ‘ B ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Working time
(maq P LIGHT BODY - Fast Setting
Seting time ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
¢ 30" Mixing time
2 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ > . > ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Working time Time in mouth
(max) S LIGHT BODY - Normal Setting
-+ —‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Setting time

Light/Super Monophase | Tray Material Putty Soft Putty Soft
EliteHD+ gty | eourSo | Uhtsody | Monophese | TryMoteial | PutySutan | PutySoftxi
" 9| FastSetting Maxi Maxi Normal Setting | Fast Setting
Type3 Type2 Type3 Type2 Typet Typeo Typeo
1504823 Lightbodied | Medum-bodied | Lightbodied | Medium-bodied | Heavy-bodied | Putty Put
Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency
Mixing ratio . " » 11 11 11
Base:Catalyst 11 1 1 51 51 51
intube intube Automixing | Automixing | Automixing kA v
Mixing time 7 7 Automixing | Auto mixing
30 30 System System System System System
Total working time® b4 r 130" r 130" r 130"
Time in mouth - - - - . . .
(minimum) 330 330 230 330 230 330 230
Setting time* 530" 530" I3 530" I3 530" I3
Strain in compression
{mn-mag 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
m’"’;m:"' >995% | >995% | >95% | >95% | >95% | >90% | >9,0%
Linea dimensional <O% | <ON% | <02% | <0% | <020% | <02% | <020%
HardnessShore A" 4552 4552 4552 5412 602 602 602

*The times mentioned must be intended from the start of mixing at 23°C - 73°F. Higher temperatures reduce the times,
lower temperatures increase them.



elite HD+ NOTICE D'UTILISATION - FR

SILICONE PAR ADDITION (POLYVINYLSILOXANE) HYDROCOMPATIBLE POUR EMPREINTES DE HAUTE PRECISION
DOMAINES D'UTILISATION

Elite HD+ Putty Soft: Vinylpolysiloxane pour la premiére empreinte a consistance finale élastique, conseillé pour
toutes les techniques d'empreinte: la technique a deux phases (wash technique) ou a une phase (double mélange).
Elite HD+ Tray Material: Vinylpolysiloxane a haute viscosité. Indiqué dans la technique a une phase (double

mélange) pour le li du porte-empreinte en inaison avec les fluides Elite HD+ (light Body, extra light
body ou regular body).
Elite HD+ i i ible a viscosité moyenne. Indiqué dans la technique mono-

phase comme matériau a viscosité unique, comme fluide sur les préparations et pour le remplissage du porte-em-
preinte individuel. Il est indiqué en outre en combinaison avec les fluides Elite HD+ (light body, extra light body ou
regular body) dans la technique a double mélange .

Elite HD+ Regular Body: Vinyleolysiloxane hydrocompatible & viscosité moyenne. Conseillé dans la technique a
double mélange en combinaison avec Elite HD+ Putty ou Tray Material ou comme matériau monophase pour porte-
empreinte individuel.

Elite HD+ Light Body: Vinylpolysiloxane hydrocompatible a basse viscosité conseillé pour la technique a deux phases
(wash technique) ou a une phase (double mélange) en combinaison avec Elite HD+ Putty ou Tray Material.

Elite HD+ Super Light Body: Vinylpolysiloxane hydrocompatible a trés basse viscosité conseillé pour la technique
deux phases (wash technique) ou a une phase (double mélange) en combinaison avec Elite HD+ Putty ou Tray Material.

*Il est conseillé d"utiliser dans la technique a deux phases (wash technique) une feuille d’espacement en polyéthyléne
sur le putty pendant la premiére phase de prise de l'empreinte pour améliorer la qualité de détail pendant la phase
suivante.

PORTE-EMPREINTE: PREPARATION ET ADHESIFS: Tous les porte-empreintes standards et/ou individuels

conviennent, pourvu quils soient indéformables et rigides. Nous conseillons d'utiliser les porte-empreintes Hi-Tray

—Zhermack.

L'adhérence du matériau sur le porte-empreinte est essentiel pour une bonne prise d'empreinte surtout lors de la

désinsertion. Pour assurer une forte tenue choisir un adhésif adapté au type et au matériau du porte-empreinte utilisé.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: adhésif pour porte-empreinte standard en métal.

IMPORTANT: dans le case d'utilisation d'une porte-empreinte individuel, il est indispensable de demander au prothé-

siste si la résine utilisée et auto ou photo-polymérisable.

Pour une bonne utilisation, respecter le mode d'emploi de chaque adhésif.

ELITE HD+ Putty

MELANGE

- Prélever en quantites égales dans les pots les deux composants (Base et Catalyseur), en utilisant exclusivement les
deux cuilleres respectives (de couleur correspondante).

- Mélanger les matériaux jusqu'a l'obtention d’une masse uniforme de couleur homogene et sans strie (30 secondes
environ).

OBSERVATION:

- Les proportions doivent étre respectées afin de donner au matériau toutes ses caractéristiques. Un surdosage en cata-
lyseur n'accélére pas le temps de prise.



- Fermer les boites immédiatement apres chaque utilisation. Veiller a ne pas inverser les bouchons, les sous-bouchons

ou les cuilléres.
- Le durcissement des polyvinylsiloxanes peut étre inhibé au contact de gants en latex. Eviter le contact direct ou indirect
du gant en latex. Nous conseillons un lavage soigné des mains afin d‘éliminer toute trace de substance polluante ou
I'utilisation de gants en vinyle.

polyvinylsil étant chimi résistants, il vaut mieux éviter de tacher chemises et vétements.

FLUIDES Elite HD+ EN CARTOUCHES
PREPARATION DU DISPOSITIF
Monterle dispositif comme illustré sur le schéma (fig. 1A-1B-2).
Attention : avant le montage de I'embout, vérifier que les deux composantes (base et le catalyseur) sortent unifor-
mément en exercant une légére pression sur le levier du distributeur et en boudinant une petite quantité de matériel
qui doit étre 6té (fig. 3).
Ensuite, insérer 'embout mélangeur sur la cartouche et le tip intraoral i applicable (fig. 4A-4B).

FLUIDES Elite HD+ EN TUBES

(Seulement pour Elite HD+ Light Normal et Elite HD+ Regular)

MELANGE:

Doser selon son besoin les deux composants (base + catalyseur) sur le bloc de mélange en 2 longeurs égales. Mélanger
soigneusement a la spatule jusqu‘a I'obtention d'une coloration homogéne (30 sec.). Bien refermer les tubes aprés
usage.

Attention a ne pas inverser les bouchons.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Version Maxi 380 ml, 5:1)

PREPARATION DU DISPOSITIF

- Ouvrir le bouchon en appuyant sur les languettes et le retirer (fig. 5)

- Insérer la cartouche dans la machine (voir mode d'emploi).

- Faire sortir du matériau jusqua ce que le débit soit le méme aux deux orifices de sortie. Eliminer 'excédent de matériau
(fig.6).

- Insérer et fixer correctement I'embout de mélange dynamique-statique (fig. 7)

- Insérer le dispositif de verrouillage de 'embout en fixant correctement les éléments de fixation (fig. 8A) dans
la cartouche (fig. 88)

- La cartouche du systeme 5:1 Zhermack est maintenant préte a étre utilisée (fig. 10).

- Aprés usage laisser inséré l'embout dynamique-statique.

Pour le remplacer tourner le dispositif de verrouillage de 'embout de 45° et le retirer (fig. 11A). Retirer ensuite
I'embout de mélange dynamique-statique (fig. 11B).

- Pour retirer et remplacer la cartouche, se reporter au mode d'emploi de la machine.

PRECAUTIONS:

- Controler toujours que le débit de matériau extrudé par les deux orifices soit le méme avant d'insérer 'embout mélan-
geur dynamique-statique. En cas contraire mettre la machine en route et attendre que la couleur du matériau soit
uniforme, éliminer la masse non homogene et utiliser.

- Employer uniquement des cartouches, embouts de mélange ique-statiques et dispositifs de
des embouts originaux du systéme 5:1 Zhermack. Lutilisation d‘autres emhouts de mélange ne garantit pas un
mélange optimal et peut donc compromettre la qualité du résultat final.

- Le dispositif de verrouillage de 'embout ne peut pas étre employé avec les cartouches d‘autres systemes de
mélange 5:1, différents du systéme Zhermack.




MISE EN GARDE: Sur des sujets sensibles, les vinyles polysiloxanes peuvent provoquer des irritations ou autres réac-
tions allergiques.

NETTOYAGE ET DESINFECTION DE L'EMPREINTE
Lempreinte peut étre désinfectée |mmed|alement apres l'avoir rincée abondamment sous I'eau courante. On obtient

une désinfection idéale enii preinte dans Zeta 7 solution ou en vaporisant directement
Zeta 7 spray (Zhermack) Si on utilise d‘autres désinfectants respecter les instructions du fabricant.
COULEE DES MODELES

Il nest pas nécessaire d‘attendre, le coulée du modele peut étre effectué immédiatement apres la désinfection et dans
un délai de deux semaines maximum a condition que I'empreinte soit conservée a température ambiante. Elite HD+
est compatible avec les meilleurs platres du marché ainsi qu‘avec des résines polyuréthannes. Nous conseillons les
platres Zhermack type 4: Elite Rock/Elite Rock Fast et type 3: Elite Model/Elite Model Fast.

NETTOYAGE ET DESINFECTION DU DISTRIBUTEUR
Le distributeur peut étre nettoyé, désinfecté ou stérilisé parimmersion dans une solution liquide ou en autoclave a va-
peur. Pourla désinfection il est conseillé d'utiliser le Zeta 3 (Zhermack), pour la stérilisation liquide Zeta 2 (Zhermack).

STOCKAGE

Les empreintes en Elite HD+ doivent étre conservés a température ambiante. Les matériaux pour empreintes Elite HD+
sont garantis pendant une période de 36 mois a partir de la date de fabrication, a condition quils soient correctement
conservés entre 5° et 27°C/41°-80°F.

GALVANISATION:
Les empreintes en Elite HD+ peuvent étre galvanisés avec du cuivre ou de I'argent.

OBSERVATIONS IMPORTANTES: Les indications fournies de maniére verbale, par écrit ou a travers des démonstrations portant
sur 'utilisation de nos prodults se basent sur Iétat actuel de la technique odontologique et sur notre savoir-faire. Elles doivent étre

nsidérées comme d ‘méme en ce qui concerne les éventuels droits des tiers, et n'exonérent
pas l'utilisateur de I'obligation de contrdler personnellement si le produit est adéquat pour Iapplication qui a été prévue. Lutilisation et
I'application de la part de I'utilisateur se font sans possibilité de contrdle de la part e la firme et, par conséquent, celles-ci sont placées
sous la responsabilité de I'utilisateur. Une éventuelle responsabilité naissant de dommages est limitée & la valeur de la marchandise
fournie par la firme et employée par I'utilisateur.

POUR L'USAGE DENTAIRE SEULEMENT



TEMPS DE UTILISATION CLINIQUE

¢ 30" Temps de mélange
230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ ‘ ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Temps de Temps de pris en bouche
travall (max) P LIGHT BODY - Fast Setting
) > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
Temps de prise
¢ 30" Temps de mélange
2 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ - ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Temps de Temps de prie en bouche
travail (ma) - LIGHT BODY - Normal Setting
> ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Temps de pise
Light/Super | Monophase | TrayMaterial | PuttySoft Putty Soft
HliteHD+ \ogptlod) | eourSo | htsody | Monophase | TryMateial | PutySuftan | PutySoftxi
9 9| Fast Setting Maxi Maxi Normal Setting |  Fast Setting
Type3 Type2 Type3 Type2 Typel Type0 Type0
1504823 Lightbodied | Medium-bodied | Lightbodied | Medium-bodied | Heavybodied |  Puty Putty
Cmitency | Consitency | Consitency | Consitency | Consitency | Consitency | Consisency
. . . . 11 11 11 11
Dosage Base: Catalyseur 11 11 11 5 5 5
empsdermange intube intwbe | Awomising | Automidng | Automixing | o OV . o .
30 30 System System System e e
Temps totalde traval* b3 y 30" b3 30" b2 1307
Jomps e priseen 30 130 B 30 B0 730 B0
Temps de prise* 530" 530" ¥ 530" ¢ 530" ¥
Déformation sous

compresion (min - max) 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%

Mémoire élastique >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%

:’;‘:M,:';:r';';;'m,",is"e <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020%

Dureté“Shore A" 4512 4512 4512 54%2 60+2 60+2 60+2

*Les temps mentionnés sentendent dés le début du mélange a 23°C — 73°F. Des températures plus élevées réduisent les
temps, températures plus basses les prolongent.



elite HD+ MODO DE USO - ES

SILICONA POR ADICION (VINILPOLYSILOXANO) HIDROCOMPATIBLE PARA IMPRESIONES DE ALTA PRECISION

APLICACIONES

Elite HD+ Putty Soft: Polivinilsiloxano para la primera impresién con una consistencia final eldstica, aconsejado para
todas las técnicas de impresion: la técnica de dos fases (impresion doble*) o de una fase (simulténea).

Elite HD+ Tray Material: Polivinilsiloxano de alta viscosidad. Indicado en la técnica de una fase (simulténea), para
llenar la cubeta usado con los ﬂUIdDS Elite HD+ (light body, extra light body o regular body).

Elite HD+ P ible de viscosidad media. Indicado en la técnica monofdsica
como material con una viscosidad tinica, como fluido en las preparaciones y para llenar la cubeta individual. Indicado
también para usar con los fluidos Elite HD+ (light body, extra light body o regular body) en la técnica de una fase
(simulténea).

Elite HD+ Regular Body: Polivinilsiloxano hidrocompatible de viscosidad media. Aconsejado para la técnica de una
fase (simultanea) usado con Elite HD+ Putty o Tray Material o como un material monofésico con cubetas individuales.
Elite HD+ Light Body: Polivinilsiloxano hidrocompatible de viscosidad baja, aconsejado para la técnica de dos fases
(impresion doble*) o de una fase (simultanea) con Elite HD+ Putty o Tray Material.

Elite HD+ Super Light Body: Polivinilsiloxano hidrocompatible de viscosidad muy baja, aconsejado para la técnica de
dos fases (impresion doble*) o de una fase (simultanea) con Elite HD+ Putty o Tray Material.

*Se aconseja utilizar en la técnica de dos fases (impresién doble) una hoja separadora de polietileno sobre el putty
durante la primera fase de fraguado de la impresidn para mejorar la calidad del detalle en la fase siguiente.

CUBETA: PREPARACION Y ADHESIVOS

Se recomienda cualquier tipo de cubeta estandar y/o individual pero no deformable y rigida.

Para este fin se recomiendan las cubetas Hi-Tray — Zhermack.

La adhesion del material en la cubeta es una fase crucial para evitar errores, sobre todo durante la extraccion de la boca.
Para asegurar una union fuerte elija el adhesivo apto en funcion del tipo y del material de la cubeta usada. UNIVERSAL
TRAY ADHESIVE: adhesivo para cubetas estandar en metal.

IMPORTANTE: en el caso de cubeta individual, es indispensable preguntar al protésico si la resina utilizada es auto
o foto-polimerizable.

Para el empleo correcto de los mismos sujetarse a las instrucciones de uso de cada adhesivo.

PUTTY Elite HD+

MEZCLA:

- Sacar de los tarros cantidades iguales de los dos componentes utilizando exclusivamente las cucharas dosificadoras.

- Mezclar proporciones iguales de Elite HD+ Putty Soft Base y Catalyst hasta obtener una masa homogénea, de color
uniforme (alrededor de 30”).

ADVERTENCIAS:

- Hay que respetar las proporciones para que se logren los tiempos de fraguado correctos; una dosis mayor de activador
no acelera el tiempo de endurecimiento.

- Cerrar los tarros inmediatamente después del uso. Las tapas y cucharas dosificadoras no deben intercambiarse.

- El endurecimiento de las polivinilsiloxanas puede ser inhibido por elcontacto con los guantes en goma. Evite el con-
tacto directo o indi-recto del guante en latex. Se aconseja el lavado cuidadoso de las manos con la finalidad deeliminar todo



to d inacion o la utilizacion de guantes envinilo.

- Los polivinilsiloxanos son quimicamente resistentes, por lo tanto evite manchar tejidos.

FLUIDOS Elite HD+ EN CARTUCHOS

PREPARACION DEL DISPOSITIVO:

Montar el dispositivo segun las indicaciones de los dibujos (fig. 1A-1B-2).

Advertencia: Antes de montar la punta, asegrese de que ambos componentes (base y catalizador) sobresalen de ma-
nera uniforme ejerciendo una ligera presién sobre la palanca del dosificador y extrudiendo una pequefia cantidad de
material que deberd retirar (fig. 3).

Posteriormente introduzca la punta mezcladora en el cartucho y la punta intraoral (fig. 4A-4B).

FLUIDOS ELITE HD+ ENTUBO

(Solo para Elite HD+ Light Normal y Elite HD+ Regular)

MEZCLA:

Poner dos rayas iguales sobre el bloc de mezcla. Mezclar esmeradamente con la espétula hasta lograr un color homo-

géneo, seqiin los tiempos indicados en el cuadro. Cerrar completamente después del uso, teniendo precaucion de no

invertir los tapones.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Version Maxi 380 ml, 5:1)

Preparacion del dispositivo

- Ejerza presiones sobre las palancas para quitar el tapén de cierre y quitelo (fig. 5).

- Siga las instrucciones del fabricante para colocar el cartucho en la maquina.

- Nivele la salida del material. Limpie para eliminar los excesos (fig. 6). Coloque y fije correctamente la punta mezcladora
dinamico-estatica (fig. 7).

Para colocar el dispositivo de bloqueo punta, fije correctamente los elementos de enganche (fig. 8A) en el cartucho
(fig. 8.

- El cartucho del sistema 5:1 Zhermack ya esta listo para utilizarlo (fig. 10).

Después del uso, deje colocada la punta mezcladora dindmico-estética.

Parala sustitucidn, gire el dispositivo de bloqueo punta 45°y extréigalo (fig. 11A). A continuacion extraiga la punta
mezcladora dindmico-estatica (fig. 11B).

Para quitar y cambiar el cartucho, siga las instrucciones de uso del fabricante de la maquina.

ADVERTENCIAS:

- Nivele siempre el material antes de colocar la punta mezcladora dindmico-estatica. De lo contrario, encienda la maqui-
nay espere que el color del material que sale sea uniforme, elimine la masa no homogénea y empiece a utilizarlo. Use
exclusivamente cartuchos, puntas mezcladoras dindmico-estéticas y dispositivos de bloqueo punta originales del
sistema 5:1 Zhermack. El uso de otras puntas mezcladoras no garantiza una mezcla optima y, por consiguiente, puede
alterar las caracteristicas de elevada calidad del producto e interferir en el resultado final. El dispositivo de bloqueo
punta no puede emplearse con cartuchos para sistemas de mezcla 5:1 que no sean del sistema Zhermack.
ADVERTENCIA: En los sujetos sensibles a los vinil polisiloxanos, éstos pueden provocar irritaciones u otras reacciones
alérgicas.

DETERSION Y DESINFECCIGN DE LA IMPRESION

La impresidn, después de haber sido enjuagada bajo abundante agua corriente, puede desinfectarse inmediatamente.
Para una desinfeccion ideal, sumerja la impresion en Zeta 7 Solution o pulverice Zeta 7 Spray (Zhermack) directa-
mente sobre ésta. Para otros desinfectantes, véanse las instrucciones del fabricante.



VERTIDO DE LOS MODELOS

No se necesita esperar, el vertido puede ser realizado inmediatamente tras la desinfeccion y hasta un maximo de dos
semanas siempre que la impression sea conservada a la temperatura ambiente. Elite HD+ es compatible con todos los
mejores yesos que se encuentran en el mercado y con las resinas poliuretanicas. Recomendamos los yesos Zhermack
Type 4: Elite Rock/Elite Rock Fasy Type 3: Elite Model/Elite Model Fast.

LIMPIEZA DE LA PISTOLA

La pistola puede ser limpiada, desinfectada o esterilizada mediante inmersidn en una solucion liquida o en autoclave
avapor. Para la desinfeccion se aconseja usar Zeta 3 (Zhermack) y para la esterilizacion liquida Zeta 2 (Zhermack).
ALMACENAMIENTO

Las impresiones con Elite HD+ deben ser conservadas a temperatura ambiente. Los materiales de impresion Elite HD+,
si se conservan correctamente entre los 5°'y 27° C/ 41°- 80° F, estan garantizados por un periodo de 36 meses a partir
de la fecha de produccion.

GALVANIZACION

Las impresiones en Elite HD+ pueden ser galvanizadas con cobre o plata.

IONES IMP 4] i i por escrito 0 mediante demostraciones acerca
del uso de nuestros productos, se basa en el estado actual de la técnica odontoldgica y de nuestro know-how. Dicho asesoramiento debe
entenderse como informacién no vinculante, tampoco con relacion a eventuales derechos de terceros y no exime al usuario del deber de
comprobar personalmente si el producto es iddneo para la aplicacion prewsta Eluso y la aplicacion por parte del usuano tienen lugar sin
posibilidad de control por parte de la Empresa por lo que son del usuario. U dafios selimita
alvalor dela mercancia suministrada por la Empresa y usada por el usuario.

SOLO PARA EL USO DENTAL



TIEMPOS DE UTILIZACION CLINICA

30'Tiempo de mezdado

130" * PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ » ‘ » ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Tiempo de Permanendia enla boca

trabajo (max)
| .
Tiempo de fraguado

LIGHT BODY - Fast Setting
> ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting

¢ 30" Tiempo de mezclado

PUTTY SOFT - Normal Setting

‘ z > 330 ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Tempode Permanendia enlaboca
trabajo (max) 300 LIGHT BODY - Normal Setting
‘ > ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Tiempo de fraguado
Light/Super | Monophase | TrayMaterial | PuttySoft PuttySoft
EliteHD+ gttty | %o | Uhtdody | Monophase | TryMoteial | PutySutian | PutySoftxi
tormaloetting | Normal etting | pagt etting Maxi Maxi Normal Setting | ~ Fast Setting
Type3 Type2 Type2 Type1 Typeo Typeo
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied Putty Putty
Consistency | Consistency | Consistency | (Consistency | Consistency | Consistency | Consistency
) ) ) ) 1 1 1 1
Proporcion de mezda 11 11 11 n : n I+
Tempode mezdaio intube intbe | Awomising | Atomidng | Automixing | o OV . Atomsin .
30 30 System System System e e
Tiempo total de trabajo 7 7 130" 7 130" 7 130"
Pemarncaiina . 1 v . » T »
Tiempo de fraguado® 530 5307 It 530" It 530" It
beomadnporBrY | 3_st |33k | 3-Sk | 3-S% | 3-S% | 1-3% | 1-3%
Memarialastia >995% | >995% | >995% | >95% | >%95% | >90% | >9,0%
fatadindimenonal | co20% | <020% | <020 | <020% | <020% | <020% | <020%
Dureza“Shore 4522 4542 4542 5422 60£2 60£2 60£2

*Los tiempos mencionados se refieren desde el comienzo de la mezcla a 23°C - 73°F. Las temperaturas mas altas reducen
los tiempos y las temperaturas mas bajas los aumentan.



elite HD+ GEBRAUCHSINFORMATION - DE

HYDROKOMPATIBLES ADDITIONSVERNETZENDES SILIKON (VINYLPOLYSILOXAN) FUR PRAZISIONSABFORMUN-
GEN

ANWENDUNGSGEBIETE

Elite HD+ Putty Soft: Vinylpolysiloxan fiir den Erstabdruck mit elastischer Endkonsistenz, empfohlen fiir alle Abdruck-
techniken. Zweiphasentechnik (doppelter Abdruck*) oder Einphasentechnik (simultan).

Elite HD+ Tray Material: Vinylpolysiloxan mit hoher Viskositat. Empfohlen filr Einphasentechnik (simultan) zur Fiillung
des Abdrucklffels in Kombination mit den Elite HD+ Korrekturmaterialien (Light Body, Extra Light Body oder Regular
Body).

Elite HD+ i i i mit mittlerer Viskositat. Ein Monophasenmaterial ge-
eignet als Korrekturmaterial auf den Praparationen und zur Fiillung des individuellen Abdruckloffels. AuBerdem in
mit den ialien Elite HD+ (Light Body, Extra Light Body oder Regular Body) fiir Einphasen-

technik (simultan)geeignet.

Elite HD+ Regular Body: Hydrokompatibles Vinylpolysiloxan mit mittlerer Viskositét. Empfohlen fiir die Einphasen-
technik (simultan) in Kombination mit Elite HD+ Putty oder Elite HD+ Tray Material oder als Monophasenmaterial mit
individuellem Abdriickloffel.

Elite HD+ Light Body: Hydrokompatibles Vinylpolysiloxan mit niedriger Viskositét, empfohlen fiir die Zweiphasen-

technik (doppelter Abdruck*) oder Ei hnik (simultan) in ination mit Elite HD+ Putty oder Elite HD+
Tray Material.
Elite HD+ Super Light Body: Hydrokompatibles Vinylpolysiloxan mit sehr niedriger Viskositat, empfohlen fiir die

Tweiphasentechnik (doppelter Abdruck*) oder i
Tray Material.

(simultan) in ination mit Elite HD+ Putty oder

*Bei der Zweiphasentechnik (doppelter Abdruck) wird empfohlen, wahrend der ersten Abbindephase des Abdrucks
eine Abstandsfolie aus Polyethylen auf dem Putty zu verwenden, um die Detailqualitét in der darauf folgenden Phase
2u verbesser.

ABDRUCKLOFFEL: VERARBEITUNG UND HAFTMITTEL

Alle standardisierten und/oder individuellen Abdruckldffel sind anwendbar, solange sie nicht verformbar oder rigide

sind. Fiir diesen Zweck werden die Abdruckloffel Hi-Tray — Zhermack empfohlen.

Die Haftung des Materials auf dem Abformloffel ist besonders wichtig, um Fehler insbesondere bei Entnahme des Lof-

fels aus dem Mund zu vermeiden. Um eine gute Haftung zu gewéhrleisten, ist der Haftlack desbenutzten

Materials des Abformloffels zu wahlen.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Haftlack fiir Standard-Abformloffel aus Metall.

WICHTIG: Bei individuellem Abformldffel beim Zahntechniker nachfragen, ob selbst-oder lichthértender Kunststoff

verwendet wurde

Halten Sie sich an die jeweiligen i jedes einzelnen

Elite HD+ PUTTY

MISCHEN

- Die beiden Komponenten mit Hilfe der entsprechenden Dosierldffel aus den Dosen entnehmen.

- Elite HD+ Putty Soft Base und Katalysator im Verhaltnis 1:1 dosieren und die Paste durchmischen bis sie schlierenfrei
ist (ca. 30 Sekunden).




HINWEISE:

- Das Mi: altnis muB genau ei werden, um die richtigen Abbindezeiten zu erzielen. Durch Uber-
dosierung des Katalysators wird der Abbindevorgang nicht beschleunigt.

- Dosen sofort nach Gebrauch verschliessen. Deckel, Zwischendeckel und Dosierloffel diirfen keinesfalls vertauscht
werden.

- Das Erharten von Polyvinylsiloxanen kann durch Beriihrung mit Latex-Handschuhen verhindert werden. Keine
Latex-Handschuhe benutzen. Hande sorgféltig waschen, um jede Art von Verunreinigung zu entfernen oder Vinyl-
handschuhe tragen.

- Polyvinylsiloxane sind chemisch besténdig - Flecken auf Kleidung vermeiden.

Elite HD+ ABFORMMATERIALIEN DUNNFLIESSENDER KONSISTENZ IN KARTUSCHENVERSION

VERWENDUNG DER MISCHPISTOLE:

Die Vorrichtung montieren wie in den Abbildungen veranschaulicht (Abb. 1A-18-2).

Achtung: Vergewissern Sie sich vor dem Anbringen der Mischkaniile, dass die beiden Komponenten (Basis und Kata-
lysator) gleichmaBig austreten, wenn man auf den Hebel des Dispensers einen leichten Druck ausiibt und das nur eine
kleine Menge ausgegeben wird (Abb. 3).

AnschlieBend die Mischkaniile und eventuell einen intraoralen Tupfer auf die Kartusche stecken (Abb. 4A-4B).

Elite HD+ ABFORMMATERIALIEN DUNNFLIESSENDER KONSISTENZ IN TUBENVERSION

(Nur fiir Elite HD+ Light Normal und Elite HD+ Regular)

MISCHEN:

Beide Komponenten in gleichen Stranglangen auf den Mischblock aufbringen und mit dem Spatel sorgféltig durchmi-

schen, bis die Paste eine einheitliche Farbung aufweist. Hierbei sind die in der Tabelle angegebenen Zeiten zu beachten.

Nach Gebrauch Tuben gut verschlieBen und darauf achten, dass die Deckel nicht vertauscht werden.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Version Maxi 380 ml, 5:1)

VORBEREITUNG DER VORRICHTUNG

- Die Laschen zusammendriicken und den Deckel entfernen (Abb. 5)

- Die Kartusche geméB den Anleitungen des Herstellers in die Maschine einsetzen.

- Den Materialaustritt ausgleichen. Uberschiissiges Material saubern und entfernen (Abb. 6).

- Die dynamische/statische Mischkaniile einsetzen und korrekt befestigen (Abb. 7)

- Den Mi ii ager einsetzen und die (Abb. 8A) korrekt in der Kartusche einrasten lassen (Abb.
8B).

- Nun ist die Kartusche des Systems 5:1 Zhermack gebrauchsfertig (Abb. 10).

- Nach dem Gebrauch die dynamische/statische Mischkaniile eingesetzt lassen.
Zum Auswechseln den Mischkaniilentrager um 45° drehen und herausziehen (Abb. 11A)

- AnschlieBend die dynamische/statische Mischkaniile entfernen (Abb. 11B).

- Zum Auswechseln der Kartusche folgen Sie der Gebrauch isung des Maschinenherstell
ZUR BEACHTUNG
- Vor Einsetzen der dynamischen/statischen Mi iile immer den i itt ausgleichen. die

Maschine starten und warten, bis das Produkt gleichmaRig geférbt austritt. Die nicht homogene Masse entfernen
und mit der Arbeit beginnen.Verwenden Sie ausschlieBlich originale Kartuschen, Mischkaniilen und Mischkaniilen-
trager des Systems 5:1 Zhermack. Beim Einsatz anderer Mischkaniilen kann keine optimale Mischung gewahrleistet
werden. AuBerdem kénnen die hochwertigen technischen Merkmale des Produkts und das Endergebnis beeintréch-



tigt werden.
- Der Mischkaniilentrager kann nur mit Kartuschen fiir Mischsysteme 5:1 Zhermack verwendet werden.
HINWEIS: Bei anfalligen Patienten konnen Vinylpolysiloxane zu Irritationen und anderen allergischen Reaktionen
fiihren.

REINIGUNG UND DESINFIZIERUNG DES ABDRUCKS

Nach reichlichem Abspiilen unter flieBendem Wasser kann der Abdruck sofort desinfiziert werden. Die ideale Desinfek-
tion wird erzielt, indem der Abdruck in Zeta 7 Solution getaucht oder direkt mit Zeta 7 Spray (Zhermack) bespriiht
wird. Bei Verwendung anderer Desinfektionsmittel sind die Anweisungen des Herstellers zu befolgen.

MODELLHERSTELLUNG

Die Abformung kann sofort nach der Desinfektion ausgegossen werden und bis maximal zwei Wochen danach, wenn
der Abdruck bei Raumtemperatur aufbewahrt wird. Elite HD+ ist kompatibel mit den besten handelsiiblichen Gipsen
und Polyurethankunststoffen. Wir empfehlen die Gipse Zhermack Klasse 4: Elite Rock/Elite Rock Fast und Klasse 3:
Elite Model/Elite Model Fast.

REINIGUNG DES SPENDERS

Die Mischpistole kann gereinigt, desinfiziert oder durch Eintauchen in eine fliissige Lsung oder durch einen Dampf-
autoklaven sterilisiert werden. Fiir die Desinfektion wird die Verwendung von Zeta 3 (Zhermack), fiir die Fliissigsteri-
lisation Zeta 2 (Zhermack) empfohlen.

LAGERUNG

Die Abdriicke aus Elite HD+ miissen bei Raumtemperatur aufbewahrt werden. Fiir die Abformmaterialien Elite HD+
wird eine Garantie von 36 Monate ab Produktionsdatum gewahrleistet, wenn sie korrekt gelagert werden zwischen
5°und 27°C/ 41° 80°F.

GALVANISIERUNG
Die Abformungen aus Elite HD-+ knnen in Kupfer- oder Silberbadern galvanisiert werden.

WICHTIGE HINWEISE: Eine miindlich, schriftlich oder mittels Vorfiihrungen erfolgte Beratung hinsichtlich der Verwendung unse-
rer Produkte griindet auf dem gegenwartigen Stand der zahnarztlichen Technik und unserem Wissen. Es handelt sich hierbei um
eine nicht verbindliche Information, auch hinsichtlich eventueller Rechte eines Dritten die in keiner Weise den Benutzer davon
befreit, persanlich die Eignung des Gerates fiir die vorgesehene Anwendung zu iiberpriifen. Gebrauch und Anwendung durch den
Benutzer erfolgen ohne jegliche Maglichkeit einer Kontrolle durch die Firma und liegen somit in der Verantwortung des Benutzers.
Eine eventuelle Schadenshaftung beschrénkt sich auf den Wert der von der Firma gelieferten und vom Benutzer Ware.

NUR FUR ZAHNARTLICHE ANWENDUNG




KLINISCHE BEARBEITUNGSZEITEN

¢ 30"Anmischzeit

PUTTY SOFT - Fast Setting

30 230"
‘ > ‘ - > ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Verarbeitungszeit Verweildauer im Mund
(max) P LIGHT BODY - Fast Setting
Aobindezeit ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
¢ 30" Anmischzeit
b 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ ~‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Verrbetungszeit Verweldaerim Mund
(max) S50 LIGHT BODY - Normal Setting
‘ > ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Abbindezeit
Light/Super | Monophase | TrayMaterial | PuttySoft Putty Soft
Fite HD+ Joody | esaBody | lightbody | Monophase | TayMateial | oty oftMai | utyof e
o 9. | Non 9| FastSetting Maxi Maxi Normal Setting | Fast Setting
Type3 Type2 Type3 Type2 Type 1 Typed Typed
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied Putty Putty
Consistency | Consistency | Consistency Consistency | Consistency | Consistency | Consistency
Dosierung ) . ) 11 11 11 11
Base: Katalysator " & B Al 51 il 51
Anmischzeit in TuPe inTube Automixing | Automixing | Automixing Automixing | Automixing
30 30" System System System System System
Gesamtverarbeitungszeit* y b 30" b3 30" y 30
Verweldauerim Mund 1 1 P 1 e 10 e
Abbindezeit* 530" 530" It 530" ¢ 530" ¢
leformngunerduck | 3ogw | 3-sw o | 3-s% | 3-S | 3-s% | 1-3% | 1-3%
Ridstelling nach S095% | >995% | >995% | >995% | >%95% | >990% | >9,0%
Verformung " " " " " v 4
Lineare
Dimensionsabweichung | <0,20% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020%
nach 24 Stunden
Hirte"Shore A" 542 154 542 54£2 602 602 602

*Die oben genannten Zeiten verstehen sich ab Mischbeginn bei 23°C — 73°F. Durch hihere Temperaturen werden diese

Zeiten verkiirzt und bei geringeren Temperaturen verlangert.




elite HD+ MODO DE USO - PT

SILICONE POR ADICAO (POLIVINILSILOXANOS) HIDROCOMPATIVEIS PARA MOLDES DE ELEVADA PRECISAO.
EMPREGO

Elite HD+ Putty Soft: Polivinilsiloxano com consisténcia final elastica e tempo de endurecimento rapido, para a primeira
moldagem. Aconselhado para todas as técnicas de moldagem: em duas fases (dupla moldagem) ou numa fase (simultanea).
Elite HD+ Tray Material: Polivinilsoloxano de alta viscosidade. Indicado para a técnica a uma fase (simultanea) para o
enchimento do molde fornecido com os fluidos Elite HD+ (light body, extra light body o regular body).

Elite HD+ Polivini hiper hi ivel, de viscosidade média. Indicado para a técnica monofésica
com material de viscosidade nica como fluido para aplicagdo nos preparos e para preenchimento da moldeira individual. £
também indicado para uso em combinagao com os fluidos Elite HD+ (light body, extra light body ou regular body) na técnica
de uma fase (simulténea).

Elite HD+ Regular Body: Polivinilsoloxano hidrocompativel com a dgua, de viscosidade média. Aconselhado para a téc-
nica de uma fase (simultanea) em combinagdo com o Elite HD+ Putty ou Tray Material ou como material monofésico com
moldeira individual.

Elite HD+ Light Body: Polivinilsoloxano hidrocompativel com a dgua de viscosidade baixa aconselhado para a técnica a
duas fases (duplo molde) ou a uma fase (simultanea) em conjunto com o Elite HD+ Putty ou Tray Material.

Elite HD+ Super Light Body: Polivinilsiloxano hidrocompativel, de viscosidade baixissima, aconselhado para a técnica em
duas fases (dupla ou em uma fase (simulténea) em combinagao com o Elite HD+ Putty ou Tray Material.

*Na técnica em duas fases (duplo molde), aconselha-se a utilizaao de uma folha distanciadora em polietileno no putty duran-
tea primeira fase da moldagem para melhorar a qualidade do detalhe durante a fase seguinte.

MOLDEIRA: PREPARACAO E ADESIVOS

Recomendam-se todas as moldeiras padréo e individuais que sejam rigidas e ndo deformaveis, tais como as moldeiras Hi-

-Tray - Zhermack.

Aadesao dos materiais a moldeira é para evitar erros, sobretudo durante a remogao da boca. Para assequrar uma

forte unio, deve-se escolher o adesivo adequado, com base no tipo e no material da moldeira escolhida.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Adesivo para moldeira metalica padrao.

IMPORTANTE:

No caso de moldeiras individuais, € indispensével perguntar ao técnico de laboratdrio se a resina utilizada € auto ou foto-

-polimerizavel.

Para o uso correto, sequir as instrugdes de cada um dos adesivos.

Elite HD+ PUTTY

MISTURA:

- Para dosar os doi das embal i pectivas colheres de dosagem.

- Misturar proporgdes iguais de Elite HD+ Putty Soft Base e Catalisador, até obter uma massa de cor homogénea isenta
de sulcos (cerca de 30 seg.).

ADVERTENCIAS:

- A proporcao deve serrespeltada uma dose maior de catalisador ndo ird acelerar o tempo de endurecimento.

- Fechar as embal apds a utilizagao. Nao trocar pas e as colheres de d

- 0 endurecimento dos p0|IVII'|I|SI|0Xan()S pode ser inibido pelo contato com luvas de latex. Ewtar 0 contato direto da




luva de latex. Aconselha-se o uso de luvas de vinil ou nitrilo, ou uma boa lavagem das maos para eliminar todos os
vestigios poluentes no caso de uso de luvas de latex.
- Os polivinilsiloxanos sdo quimicamente resistentes, portanto evitar manchar jalecos e roupas.

FLUIDOS Elite HD+ VERSAO CARTUCHO

PREPARACAO DO DISPOSITIVO:
Montar o dispositivo como mostrado nas figuras (fig. 1A-18-2).

Atengo: Antes da da ponta, asseg de que os dois (base e catalisador) saiam unifor-
memente, exercitando uma leve pressao no dosador e fazendo sair uma pequena quantidade que deve ser removida
(fig.3).

Em seguida inserir a ponta misturadora no cartucho e a eventual ponta intra-oral (fig. 4A-4B).

FLUIDOS Elite HD+ VERSAO TUBO

(S6 para Elite HD+ Light Normal e Elite HD+ Regular)

MISTURA:

Espalmar com comprimentos iguais os componentes no bloco de mistura. Misturar cuidadosamente com a espatula
para obter uma coloragdo homogénea sequndo os tempos indicados na tabela.

Depois da utilizagao fechar bem novamente os tubos, tomar cuidado para nao trocar as tampas.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Versao Maxi 380 ml, 5:1)
PREPARACAO DO DISPOSITIVO
- Retirar a tampa de fecho pressionando a alavanca e retirando-a (fig. 5)
- Introduzir o cartucho na maquina de acordo com s instrugges do fabricante.
- Equiparar o nivel de saida de material. Limpar, eliminando os excessos (fig. 6).
- Introduzir e fixar corretamente a ponteira misturadora dinamica-esttica (fig. 7)
- Introduzir o trava de ponteira fixando correctamente os elementos de encaixe (fig. 8A) no cartucho (fig. 88)
-0 cartucho do sistema 5:1 Zhermack esta pronto para ser utilizado (fig. 10).
- Apds o uso, deixar inserida a ponteira de mistura dindmica-estatica.
Para substitui-la, girar a trava de ponteira 45° e remover (fig. 11A).

Retirar entdo a ponteira de mistura dindmica-estética. (fig. 118).
- Para remogdo ou substituigdo do cartucho, sequir as instrugdes de utili b damaquina.
ADVERTENCIAS

- Proceder sempre ao nivelamento do nivel de saida do material antes de inserir a ponteira misturadora dinamica-es-
tatica. Alternativamente, ligar a maquina e aguardar a saida do produto até que a cor esteja uniforme, eliminando
asequir a massa nao homogénea e s6 entdo proceder a utilizagao. Usar exclusivamente cartuchos, ponteiras mistu-
radoras dindmicas-estéticas e travas de ponteiras originais do sistema 5:1 Zhermack. O uso de outras ponteiras
misturadoras ndo garante uma mistura ideal, podendo comprometer as caracteristicas e a elevada qualidade do
produto e interferir no resultado final.

- Atrava de ponteira nao pode ser utilizada com cartuchos para sistemas de mistura 5:1 diferentes do sistema Zher-
mack.

ADVERTENCIAS: em individuos sensiveis os polivinilsiloxanos podem provocar irritagdes ou outras reagdes alérgicas.

LAVAGEM E DESINFECCAO DO MOLDE



Depois de ter sido abundantemente lavado sob agua corrente, o molde pode ser imediatamente desinfetado. A desin-
feccéo ideal é obtida com a imersdo na solugdo Zeta 7 solution ou aspergindo diretamente Zeta 7 spray (Zhermack).
Se utilizar outros desinfectantes, atentar s instrugdes do fabricante.

CONSERVACAO E VAZAMENTO EM GESSO DOS MODELOS

Nao é necessario aguardar - o em gesso pode ser imedi executado apds a desinfeccdo e até um
maximo de duas semanas desde que o molde seja conservado a temperatura ambiente. Elite HD+ é compativel com to-
dos os melhores gessos do mercado e com as resinas poliuretanicas. Aconselhamos os gessos extra duros para troquéis:
Elite Rock / Elite Rock Fast (Zhermack) e gesso duro para modelos: Elite Model / Elite Model Fast (Zhermack).
LIMPEZA DO MISTURADOR

0 misturador pode ser limpo, desinfetado ou esterilizado através da imersao numa solugao liquida ou em autoclave ava-
por. Para desinfeccdo, aconselha-se a utilizagdo de Zeta 3 (Zhermack), e para esterilizagdo liquida, Zeta 2 (Zhermack).
ARMAZENAMENTO E GARANTIA

0s materiais de moldagem Elite HD+ sdo garantidos por um periodo de 36 meses a partir da data de fabricacao, se
conservados corretamente entre 5° e 27°C/ 41°>- 80°F.

GALVANIZACAO
0s moldes em Elite HD+ podem ser galvanizados com cobre ou prata.

OBSERVACOES IMPORTANTES: A consultoria transmitida verbalmente, por escrito ou através de demonstragdes, sobre o uso dos
nossos produtos, baseia-se no estado atual da técnica odontoldgica e do nosso conhecimento. Esta deve ser considerada como uma
informagao nao comprometedora, mesmo relativamente a eventuais direitos de terceiros e nao isenta o usuério de verificar pes-
soalmente se o produto é adequado para a aplicagao prevista. A utilizaao e a aplicacao pelo usudrio ocorrem sem possibilidade de
controle pela Empresa e portanto sao de exclusiva responsabilidade do usuario. Uma eventual responsabilidade por danos limita-se
a0 valor da mercadoria fornecida pela Empresa e utilizada pelo professional usuério.

SOMENTE PARA USO ODONTOLOGICO



TEMPOS DE UTILIZACAO CLINICA

30'Tiempo de mezdado

130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ » ‘ » ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Tempode Permanencia ena boca
trabajo (max) ! ‘ LIGHT BODY - Fast Setting
Tempo de fraguado SUPER LIGHT - Fast Setting
¢ 30" Tiempo de mezclado
b 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ > ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAX
Tempode Permanendia enla boca
trabajo (max) s300 LIGHT BODY - Normal Setting
> ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Tiempo de fraguado
Light/Super | Monophase | TrayMaterial | PuttySoft | PuttySoft
HiteHD+ gttty | pesumBats | ughtiody | Monophase | TrayMateial | PuttySoftxi | PutySof s
tormaloetting | Normal etting | - pact Setting Maxi Maxi Normal Setting |  Fast Setting
Type3 Type2 Type3 Type2 Type1
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied Type0 Typeo
Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency 7 4
Proporgéo na mistura 1 1 1 11 11 11 11
Base: Catalisator : § : 51 51 51 51
Tempo demistra intube intube | Automixing | Automixing | Automixing kuInSI?l:xi g Am’:\;i g
30 W System System System p e
Tempo total de elaboragao* 7 7 130" 2 130" 7 130"
Permanéndia na a0 . 20" a0 . 307 30"
cavidade oral(min) 330 330" 230’ 330 30" 330 230
Tempo de presa* 530" 530" I3 530" 3 530" I3
Deformagio com
ey | 376 | 3-8 | 3-8 | 3-8k | 3-8 | -3 | 1-3%
Recuperagao eldstica >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
Variagio dimensional linear
depois de 24 horas <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
Dureza“Shore A" 45%2 45+2 45+2 54+2 602 60+2 60+2

*0s tempos mencionados sao entendidos do inicio da mistura a 23°C — 73°F. Temperaturas mais elevadas reduzem os

tempos, temperaturas mais baixas os aumentam.

Instrugdes de uso para o Brasil acesse o site: https:/bulario.dentsplysirona.com.br



elite HD+ GEBRUIKSAANWLIZING - NL

ADDITIESILICONEN (POLYVINYLSILOXAAN) GESCHIKT VOOR GEBRUIK IN VOCHTIGE OMGEVING VOOR AFDRUK-
KEN MET EEN GROTE PRECISIE

TOEPASSING

Elite HD-+ Putty Soft: Vinylpolysiloxaan voor de eerste afdruk met elastische eindconsistentie, aangewezen voor alle afdruk-
technieken: de tweefase (dubbele afdruk®) of eenfase techniek (simultaan).

Elite HD+ Tray Material: Vi met hoge viscositeit. voor de eenfase techniek (simultaan), voor het
vullen van de afdrukhouder in combinatie met Elite HD+ vloeistoffen (light body, extra light body of reqular body).
Elite HD+ Hydrofiel vinylpolysil met gemi viscositeit. inde fase-techniek als

materiaal met unieke viscositeit als vloeistof op de preparatie of voor het vullen van de individuele afdrukhouder. Is bovendien
aangewezen in combinatie met Elite HD+ vloeistoffen (light body, extra light body of regular body) in de eenfase techniek
(simultaan).

Elite HD+ Regular Body: Hydrofiel vi i met gemi viscositeit. in de eenfase techniek (simul-
taan) in combinatie met Elite HD-+ Putty of Tray Material of als monofase-materiaal met individuele afdrukhouder.

Elite HD+ Light Body: Hydrofiel vinylpolysiloxaan met lage viscositeit aangewezen voor de tweefase techniek (dubbele
afdruk*) of eenfase techniek (simultaan) in combinatie met Elite HD+ Putty of Tray Material.

Elite HD+ Super Light Body: Hydrofiel vinylpolysiloxaan met zeer lage viscositeit aangewezen voor de tweefase techniek
(dubbele afdruk*) of eenfase techniek (simultaan) in combinatie met Elite HD+ Putty of Tray Material.

*Men adviseert om bij de tweefase techniek (dubbele afdruk) een separatievel van polyethyleen op de putty te gebruiken tij-
dens de eerste fase waarin de afdruk wordt genomen, om de detailkwaliteit tijdens de volgende fase te verbeteren.

AFDRUKHOUDER: VOORBEREIDING EN KLEEFMIDDELEN

Alle standaard- en/of individuele afdrukhouders worden aanbevolen, mits ze onvervormbaar en hard zijn. Voor dit doel worden

Hi-Tray - Zhermack afdrukhouders aanbevolen.

De hechting van het materiaal aan de afdrukhouder s van fundamenteel belang om fouten te voorkomen, vooral tijdens het

verwijderen uit de mond. Om een sterke hechting te garanderen, moet het kleefmiddel gekozen worden op basis van het type

en materiaal van de gebruikte afdrukhouder.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Kleefmiddel voor standaard afdruklepels van metaal.

BELANGRUK: In geval van individuele afdruklepels moet aan de tandtechnicus gevraagd worden of de toegepaste hars

zelf- of fotopolymeriseerbaar is.

Voor het correcte gebruik moeten de gebruiksinstructies van elke afzonderlijk hechtmiddel in acht genomen worden.

Elite HD+ PUTTY

VERMENGING:

- De beide componenten uit de potjes nemen en daarbij uitsluitend gebruik maken van de respectievelijke maatlepels.

- Elite HD+ Putty Soft Base en Katalysator in gelijke hoeveelheden mengen totdat er een massa wordt verkregen die egaal
van kleur is zonder strepen (Mengtijd 30”).

AANWUJZINGEN:

- De hoeveelheden moeten worden houden om de juiste uithardingstijden te krijgen. een grotere dosering Kata-
lysator versnelt de hardingstijd niet.

- De potjes na gebruik onmiddellijk dichtdoen. De doppen en de maatlepels niet verwisselen.

- De uitharding van polyvinyloxanenkan geremd worden doordat zij in aanraking komen met handschoenenvan latex.




Voorkomen dat de trekdraden of de preparaten rechtstreeksmet handschoenen van latex in aanraking komen. Gead-
viseerd wordt om de handen goed te wassen om elk spoor vanverontreiniging te verwijderen of gebruik te maken van
vinylhandschoenen.

- De polyvinyloxanen zijn chemisch bestendig, dus niet op kleding e.d. morsen.

Elite HD+ FLUIDS IN PATROONUITVOERING

KLAARMAKEN VAN HET MIDDEL:

De inrichting monteren zoals afgebeeld wordt in de tekeningen (fig. 1A-1B-2).

Pas op: vdér de montage van de montagebout, nagaan dat de twee componenten (basis en katalysator) op uniforme
wijze uitsteken, terwijl ze een lichte druk uitoefenen op de hendel van de dispenser en een kleine hoeveelheid materiaal
extraheren die verwijderd moet worden (fig. 3).

Vervolgens de montagebout van het mengapparaat inbrengen op het patroon en de eventuele binnenmond tip (fig.
4A-4B).

Elite HD+ FLUIDS IN TUBEUITVOERING

(Alleen voor Elite HD+ Light Normal en Elite HD+ Regular)

VERMENGING:

De componenten in gelijke lengten op het mengblok uitspreiden. Zorgvuldig met de spatel vermengen totdat er een
mengsel wordt verkregen dat egaal van kleur is volgens de in de tabel vermelde tijden. Na gebruik de tubes goed dicht-
draaien en oppassen dat de doppen niet worden verwisseld.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Versie Maxi 380 ml, 5:1)

VOORBEREIDING VAN DE INRICHTING

- Verwijder de sluitdop door de hendeltjes samen te knijpen en de dop weg te trekken (fig. 5).

- Breng de patroon in de machine in volgens de aanwijzingen van de fabrikant.

- Nivelleer het uitgangsniveau van het materiaal. Reinig door overtollig materiaal te verwijderen (fig. 6).

- Breng de dynamisch-statische mengtip in en bevestig hem correct (fig. 7).

-Breng de i aan door de (fig. 8A) correct in het patroon(fig. 8B) te bevestigen.

- Het patroon van het 5:1 Zhermack systeem is nu klaar voor gebruik (fig. 10).

- Laat de dynamisch-statische mengtip na gebruik ingebracht.

Draai, om hem te vervangen, de mengtipgrendel over 45° en trek hem weg (fig. 11A). Verwijder vervolgens de dyna-
misch-statische mengtip (fig. 11B).

- Houdt u zich voor het verwijderen en het vervangen van het patroon aan de gebruiksaanwijzingen van de fabrikant van de
machine.

WAARSCHUWINGEN

- Nivelleer altijd het materiaal alvorens de dynamisch-statische mengtip aan te brengen. In tegengesteld geval: start de ma-
chine en wacht tot het materiaal naar buiten komt tot de kleur uniform is, elimineer de niet-homogene massa en ga over
tot het gebruik.

- Gebruik uitsluitend originele patronen, en dynamisch-statische mengtips en ipgrendels van het 5:1 Zhermack systeem.
Het gebruik van andere mengtips garandeert geen optimale menging en kan de kwalitatief hoogwaardige kenmerken van het
product in het gedrang brengen, met gevolgen voor het eindresultaat.

- De mengtipgrendel kan niet gebruikt worden met patronen voor andere 5:1 mengsystemen dan het Zhermack systeem.

WAARSCHUWING: In patiénten die gevoelig zijn voor vinyl polysiloxaan kunnen initaties of andere allergische reacties
veroorzaakt worden.




REINIGING EN DESINFACTIE VAN DE AFDRUK

Na de afdruk grondig te hebben afgespoeld onder de kraan, kan hij onmiddellijk ontsmet worden. De ideale ontsmetting wordt
verkregen door de afdruk onder te dompelen in Zeta 7 solution of rechtstreeks te bespuiten met Zeta 7 spray (Zhermack). Als
andere ontsmettingsmiddelen gebruikt worden, moeten de aanwijzingen van de fabrikant gevolgd worden.

GIETEN VAN DE MODELLEN

Er hoeft niet gewacht te worden, het gieten kan onmiddellijk na het desinfecteren plaatsvinden en tot maximaal twee
weken mits de afdruk op omgevingstemperatuur wordt bewaard. Elite HD+ is geschikt om in combinatie met alle goede
gipssoorten die er op de markt zijn en polyurethaan harsen te worden gebruikt. Wij adviseren de gipssoorten van Zher-
mack type 4: Elite Rock/Elite Rock Fast en type 3: Elite Model/Elite Model Fast.

REINIGING VAN DE DISPENSER

De dispenser kan gereinigd, ontsmet of gesteriliseerd worden door onderdompeling in een vioeibare oplossing of in een au-
toclaaf met stoom. Voor de ontsmetting adviseert men het gebruik van Zeta 3 (Zhermack), en voor de voeibare sterilisatie
Zeta 2 (Zhermack).

OPSLAG

De met Elite HD+ gemaakte afdrukken moeten op omgevingstemperatuur worden bewaard. De afdrukmaterialen Elite
HD-+ worden gegarandeerd voor een periode van 36 maanden vanaf de productiedatum mits zij op de juiste manier bij
een temperatuur van 5° tot 27° C/ 41°- 80°F worden bewaard.

GALVANISATIE

De met Elite HD+ gemaakte afdrukken kunnen met koper of zilver gegalvaniseerd worden.

BELANGRUKE OPMERKINGEN: Het advies dat woordelijk, schriftelijk of door middel van demonstraties wordt gegeven over het
gebruik van onze producten, is gebaseerd op de huidige stand van de tandheelkunde en op onze know-how. Het is te beschouwen
als een niet-hindende informatie, ook met betrekking tot eventuele rechten van derden, en het ontheft de gebruiker niet van het
persoonlijk controleren of het product geschikt is voor de voorziene toepassing. Het gebruik en de toepassing door de gebruiker
geschieden zonder mogelijkheid van controle van de kant van de Firma en zijn daarom onder de verantwoordelijkheid van de
gebruiker. Een eventuele verantwoordelijkheid voor schade is gelimiteerd tot de waarde van de goederen die door de Firma zijn
geleverd en door de gebruiker zijn gebruikt.

ALLEEN VOOR DENTAAL GEBRUIK



KLINISCHE GEBRUIKSTIJDEN

30"Mengtijd
130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ ‘ — ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Bewerkingstijd Houdtijd
‘ (max} . ‘ LIGHT BODY - Fast Setting
- Uithardingstid ® | | SUPER LIGHT - Fast Setting
¢ 30" Mengtijd
2 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ > > ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Bewerkingstid Houdtijd de mondholte
(max) . LIGHT BODY - Normal Setting
‘ > ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Uithardingstijd
Light/Super | Monophase | Tray Material Soft Soft
EliteHD+ rgptindy | %o | Ughtsody | Monophase | TryMoteial | PutySutian | Putyoftxi
tormaloetting | Normal etting | pagt etting Maxi Maxi Normal Setting | Fast Setting
Type2 Type2 Typel Typeo Typeo
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied Putty Putty
Consstency | Consstency | Consistency | Consistency | Consitency | Consistency | Consistency
Mengverhouding 11 11 11 H H H H
. . . . o 0" 0"
" tube intbe | Automixing | Automixing | Automixing - -
Mengtijd fntub “ Automixing | Auto mixing
30 30 System System System System System
Totale bewerkingstijd* 7 2 30" 2 130" 2 130"
idinde 330 330 pEY 330 pEY 330 pEY
Mondholte (min)
Uithardingstijd* 530" 530" 4 530" 4 530" 4
Vervorming bij
amendruing 3-5% | 3-5% | 3-5% | 3-5% | 3-5% [ 1-3% | 1-3%
Herstel van de elasticiteit | > 99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
Lineaire dimensionale
variatie na 24 uur <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
“Shore A" Hardheid 45%2 45%2 45+2 5412 602 602 602

*De genoemde tijden moeten beschouwd worden als van het begin van de menging bij 23°C — 73°F. Hogere tempera-
turen reduceren de tijden, lagere tijden verlengen de tijden.



elite HD+ KEYTTOTAPA - I

VEDEN KANSSA YHTEENSOPIVA POLYVINYYLISILOKSAANI ERITTAIN TARKKOJEN JALJENNGSTEN TEKEMISEEN
KEYTTO
Elite HD+ Putty Soft: Ensimmaiselle jljennckselle tarkoitettu vinyylipolysil i, jolloi

taan elastinen jaljennds. Sopii kaikkiin jéljennd jikkoihin: kaksivaihe- (kaksi inen jaljennds*) tai

(simultaaninen).

Elite HD+ Tray Material: Vinyylipolysi i (korkea viskositeetti). Sopii yksivail i i inen) jaljenndslusi-
kan tayttoon yhdessé Elite HD+ nesteiden (light body, exlra Ilght budy tai regular budy) kanxsa

Elite HD+ Veden kanssa

Sopii ainoaksi viskositeettimateriaaliksi yhden vaiheen tekmlkkaa kdytettéessa nesteend tuotteen paalld ja yksittaisen jaljennds-
lusikan téyttamiseen. Taman lisaksi se sovehuu kaytemvaks\ yhdem Elite HD+ nesteiden kanssa (light body, extra light body tai
reqular body) yksivaihetekniikkaa (si

Elite HD+ Regular Body: Veden kanssa yt
Suositellaan kaytettavaksi yhdessa Elite HD+ Putty tai Tray Material tuotteiden kanssa yksivaihetekniikassa (simultaaninen) tai
yhden vaiheen tekniikkaan yksllolllse\\eJaI]ennosIuswkaHe

Elite HD+ Light Body: Veden kanssa yh iva vinyylipolysi i (alhainen viskositeetti). Sopii kaksivaihe- (kaksinker-
tainen jéljennds*) tai yksivaihetekniikkaan (simultaaninen) yhdessa Elite HD+ Putty tai Tray Material tuotteiden kanssa.

Elite HD+ Super Light Body: Veden kanssa yhteensopiva vinyylipolysiloksaani (erittain alhainen viskositeetti). Sopii kaksivai-
he- (kaksinkertainen jaljennds*) tai yksivaihetekniikkaan (simultaaninen) yhdessé Elite HD+ Putty tai Tray Material tuotteiden
kanssa.

*

jaljennds) kayton yhteydessé polyeteenista valmistetun vliarkin kéyttod

puttyn paalld jaljennak immi aikana, jotta I tulevat paremmin esille seuraavan vaiheen
aikana.

JKLIENNGSLUSIKKA: VALMISTUS JA LIIMA-AINEET

Voit kayttaa kaikki dardi- ja/tai yksilollisi jaljenndslusikoita, kunhan ne séilyttavat muotonsa ja ovat jaykkia. Suosittelemme

Hi-Tray - Zhermack jaljenndslusikan kayttoa.

Materiaalin tartunta jaljenndslusikkaan on erittdin tarked vaihe, jotta mahdollisilta virheilta valtytaan erityisesti siind vaiheessa,

kun lusikka poistetaan suusta. Voimakkaan tartunnan takaamiseksi lima on valittava kaytetyn jaljenndslusikan tyypin ja mate-

riaalin mukaan.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Liima metallista valmistetuille standardijaljenndslusikoille.

TARKEAA: Ysittaisten jaljennoslusikoiden yhteydess on erittain tarkead kysyd hammasteknikolta, onko Kiytetty

valo- vai kemiallisesti kovettuvaa lusikkaa.

Oikeaa kéyttda varten, noudata jokaiseen liima-aineeseen liittyvia kayttdohjeita.

Elite HD+ PUTTY

SEKOITTAMINEN:

- Ota kaksi komponenttia purkeista Kayttamalla ainoastaan niiden omia annostuslusikoita

- Sekoita Elite HD+ Putty Soft Base- perusainetta ja katalysaattoria saman verran keskenaan kunnes massa on kauttaal-
taan saman varinen ja tdysin juomuton (noin 30 sek.).

VAROITUS:




- Noudata tarkasti jeita, jotta tartunta-ajast: i oikea. Suurempi annos katalysaattoria ei nopeuta
kovetusaikaa.
- Sulje purkit heti kdyton jalkeen. Al vaihda korkkeja ja annoslusikoita keskenéan.
- meyl\polyslluksaamn kovettummen voi heikentyd, mikill sitd kos-ketetaan lateksihansikkailla. Al kosketa latek-
ja tai isteita.Pese kidet isesti, jotta kaikki epaj poistuvat tai

kdytavinyylihansikkaita.
- Polyvinyylioksaanit ovat kemiallisesti kestavig, joten valta tyotakkien ja vaatteiden likaamista.
Elite HD+ PATRUUNAVERSIO
LAITTEEN VALMISTELU:
Kokoa laite kuvissa osoitetulla tavalla (kuva 1A-1B-2).
Varoitus: ennen karkikappaleen asentamista varmista, etta kaksi osaa (alusta ja katalyytti) tulevat ulos samalla lailla
painamalla kevyesti jakolaitteen vipua ja tyontamalla ulos pienen méaaran materiaalia, joka poistetaan (kuva 3).
Sen jalkeen aseta karkisekoiti jamahdolli (kuva 4A-4B).

Elite HD+ PUTKILOVERSIO
(Vain Elite HD+ Light Normal ja Elite HD+ Regular)
SEKOITUS:
Levita samanpituiset méarat aineita sekoituslohkolle. Sekoita huolellisesti lastalla kunnes materiaali on kauttaaltaan
saman varistd taulukossa osoitettujen aikojen mukaisesti. Sulje putkilot huolellisesti kéyton jalkeen ja varmista, ettei-
vat korkit vaihdu keskenéan.
Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Maxi versio 380 ml, 5:1)
LAITTEEN VALMISTELY
- Irrota korkki painamalla vipuja ja poista se paikaltaan (kuva 5)
- Aseta patruuna laitteeseen valmistajan antamien ohjeiden mukaisesti.
-Varmista, etta materiaali tulee ulos tasaisesti. Poista liika materiaali (kuva 6).
- Aseta ja kiinnitd dynaaminen-staattinen sekoituskérki oikein paikoilleen (kuva 7)
- Kiinnita sekoituskarjen lukitsin paikoilleen asettamalla kiinnittimet (kuva 84) oikein patruunaan (kuva 88).
- Zhermack 5:1 arjestelmén patruuna on nyt kdyttavalmis (kuva 10).
- Jata dynaaminen-staattinen sekoituskarki paikoilleen kdyton jalkeen.
Vaihto suoritetaan kaantamalla sekoituskarjen lukitsinta 45° ja veda se timan jalkeen ulos (kuva 11A). Poista dynaaminen-
staattinen sekoituskérki timan jalkeen (kuva 11B).
- Suorita patruunan irrotus ja vaihto laitteen valmistajan antamien kayttdohjeiden mukaisesti.
VAROITUKSIA
-Varmista aina ennen dynaamisen-staattisen sekoituskarjen paikoilleen asettamista, etta materiaalia tulee ulos tasaisesti. Mikali
ndin ei ole, kaynnisté laite ja anna materiaalin tulla ulos kunnes sen véri on taysin tasainen, poista epatasainen aines ja aloita
laitteen kaytto.
- Kéytd ainoastaan disia Zhermack 5 dynaamisia-staattisi ituskarkia ja
lukitsimia. i ituskarkien kdyttaminen ei takaa optimaalista sekoitustulosta ja saattaa siis vaarantaa tuotteen
i vaikuttaen
- Sekoituskarjen lukitsinta ei voida kyttaa Zhermack 5:1 sekoitusjarj istd poikk i
VAROITUS: Tuote saattaa aiheuttaa arsytysta tai allergisia reaktioita vinyylipolysiloksaanille herkistyneille ihmisille.




JALJENNOSLUSIKAN PUHDISTUS JA DESINFIOINTI

Huuhtele jéljenndslusikka huolellisesti juoksevalla vedelld, jonka jalkeen voit desinfioida sen valittomasti.

Paras mahdollinen desinfiointi saadaan upottamalla jaljenndslusikka Zeta 7 solution liuokseen tai suihkuttamalla sille suoraan
Zeta7 Spray suihketta (Zhermack).

Noudata valmistajan ohjeita kayttaessasi muita desinfiointiaineita.

MALLIEN VALAMINEN

Valaminen voidaan suorittaa heti desinfioinnin jalkeen tai korkeintaan 2 viikon kuluttua sillé ehdolla, ettd jaljennds
sailytetadn huoneenlammossa. Elite HD+ voidaan kayttad kaikkien markkinoilla olevien kipsien ja polyuretaanisten
hartsien kanssa. Mutta suosittelemme Zhermack tyypin 4: Elite Rock/Elite Rock Fast ja Tyypin 3: Elite Model/Elite
Model Fast kayttod.

ANNOSTELLJAN PUHDISTUS

Annostelija voidaan pestd, desinfioida tai sterilisoida issa tai lla se nesteeseen 1
Zeta 3 (Zhermack) tuotetta ja nestemaiseen sterilointiin Zeta 2 (Zhermack) tuotetta.
VARASTOINTI

Elite HD+ jéljennkset on sailytettéva huoneen lammassé. Elite HD+ jéljenndsmateriaaleilla on 36 kuukauden takuu
tuotantopéiviméarésta alkaen, mikali ne on séilytetty oikein 5°ja 27° C/ 41°- 80°F lampdtilassa.

GALVANOIMINEN
Elite HD+ jéljenndkset voidaan galvanoida kuparilla tai hopealla.

TARKEITA HUOMAUTUKSIA: Suullisesti, kirjallisesti tai havainnollisesti annetut tuotteiden kéyttoohjeet perustuvat hammasla-
ketieteellisen teknologian vallitsevaan tilaan ja tieto-taitoomme. Niita ei tule pitéa sitovina tietoina (myds muiden osapuolien
oikeuksien suhteen), jonka vuoksi kayttéjan tulee tarkistaa henkilokohtaisesti, soveltuuko tuote haluttuun kayttotarkoitukseen.
Yritykselld ei ole mahdollisuutta tarkistaa kayttajan valitsemaa kayttoa ja kayttotarkoitusta, jolloin ne jaavat kayttajan vastuulle.
Mahdollinen vastuu vaurioista rajoittuu yrityksen toimittamien ja kayttéjan kdyttamien tavaroiden arvoon.

AINOASTAAN HAMMASLEAKETIETEELLISEEN KEYTTOON



KLINISET KAYTTOAJAT

¢ 30"Sekoitusaika

PUTTY SOFT - Fast Setting

130" 230"
‘ » ‘ —— » ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Tisskentelyaika
yhteensa (max) P LIGHT BODY - Fast Setting
— ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
¢ 30" Sekoitusaika
7’ 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ > - | | MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Tidskentelyaika
yhteensd (max) s300 LIGHT BODY - Normal Setting
> ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Tartunta-aika
Light/Super |~ Monophase | Tray Material | Putty Soft Putty Soft
Fite HD+ Joody | esabody | lightbody | Monophase | TayMateial | oty oftMai | utyof e
o 9. | Non N9 | FastSetting Maxi Maxi Norma Setting | Fast Setting
ype. Type2 Type3 Type2 Type1 Typeo Typeo
1504823 Light-bodied | Mediun-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied Puty Putty
Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consstency | Consistency | Consistency
Perusmateriaalin: i ) . i
Katalysaattorin 11 11 11 “ ;]I H “
sekoitussuhde . . : g
— intube intube | Automixing | Automiding | Automiring Auhf:l;mg Au‘o’:‘}xinq
30 30" System System System System System
Tydskentelyaika yhteensd* 2 7 130" 2 130" 7 130"
Suussapitoaika (min) 330" 330" 230" 330" 230" 330" 230"
Tartunka-aika* 530" 530" 4 530" L3 530" 4
Tivistymisen aikan
tapahtuvat varistymat 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min-max)
Elastinen palautuminen >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
Lnezarnen h <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <0.20%
Kovuns “Shore A" 45£2 452 45x2 54£2 602 602 602
*Mainitut ajat aikaa lai 23°C-73°F lahtien. lampo-

tilat lyhentavat aikoja, alhaisemmat lampotilat pidentavat.



elite HD+ TPOMOE XPHEHE - EL

ZIAIKONEE [IA NPOZOEEH (VINILPOLISILOSSANI) YAPOXYMBIBAZIMEX 1A ANOTYNQMATA YWHAHE AKPIBEIAX
XPHEEIZ

Elite HD+ Putty Soft: To VPS yia To npwto anotinwpia pe ehaoTiki TeNiKI] 0TepedTnTa mou ouVIoTdTal yia 6Aeg TIG
TeRVIKEC NG amoTumwpATwV. TV Texviki S00 pdoewv (Simd amotunwa*) kat piag gdong (Tautdxpova).

Elite HD+ Tray Material: Bivuhonohuoiogavn pe upnhd 1§@deg. KatdMnAa yia Texvikn piag gdong (tavtéxpovn), yia
v nhijpwon Tou diakapiov o€ ouVSUAOHD pe uvpﬂ Elite HD+ (light body, extra light body 1 regular body).

Elite HD+ Y §dvn pe peoaio 1E0OEC. KatdMnhn yia povopactki Texvi-
Ki} w6 UMK e eviaio IE0BeC kat peuoTo yia Ty mapackeur kat T mhjpwon atopiikol Slokapiov. KatdMnAn emiong
yta ouvduacpd pe uypd Elite HD+ (light body, extra light body rj regular body) atnv Texvikij ptag @dong (tautoxpova).
Elite HD+ Regular Body: YnepubpooupBatii Bvulomoluatho€avn e peoaio 1€Sec. Tuviotdrat yia T TERVIKR pag
(pdong (tautdypovn) o€ ouvduaopd pe Elite HD+ Putty fy Tray Material fj ¢ povopaotkd uNikd e atopitkd diokdpto.
Elite HD+ Light Body: YnepubpooupBatii fivuhonoluoihogavn yapnhol 1§@5oug mou cuviotdrat yia Ty Texviki §6o

(pdogwv (Smo Onwpa*) i pag pdong (tautéxpovn) oe cuvduacyd yie Elite HD+ Putty 1 Tray Material.
Elite HD+ Super Light Body: YnepuSpoouparr Bvulomoluatho&avn moXd apnhol 1§@Sou mou ouvioTdTat yia Ty
Tegviki) 800 pdogwv (S1m\d amoty ) fi pag gdong (tautoxpovn) oe ouvuaopd pie Elite HD+ Putty 1} Tray Material.

* T Tegvikr} S0o pacewv (Smho amotvnwpa) ouviotdtat 1) prion @uNou mohvaiBuleviov wg amootdtn ato mayvp-

PEVOTO KATA TNV &N (AN MENG TOU AMOTUGHATOC TIPOKelévou va PENTIWBE N TOIGTNTA TwV AeMTOPEPEIEV 0TV

€endpevn don.

AIZKAPIO ANOTYNAMATOZ: TPOETOIMAZIA KAI ZYTKOAAHTIKA

Ohata iokdpia Grwv standard A/Kat aTokd, apKei va pnv Tapapop@@VoVTal Kat va pny eivat

okAnpd. fa To okomd autd ouviotolval Ta Siokdpia Hi-Tray — Zhermack.

H mpdaguan Tou uhikod oTo Slokdplo eivat BepeNiddNG yia Ty anopuyr opalpdtwy Kupiwg katd Ty e§aywyr and To

otopa. a va eéaopahiotei évag Suvarag deapoc enhée To kataMnho ouykohANTIKG BAoe! Tou TUMOU Kat Tou UAIKoU

Tou diokapiou mou £xet xpnotponomnOei.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: ZuykoMNnTiko yia 8rjkn amotunwpatog standard amo pétaho.

ZIHMANTIKO: Ze mepimtwon atopui 61jkng unownwumo(, &ival anapaitnto va {nTioeTe ano o odovrotexvit dv n

pntivy mou fiBnKe eivar auto- 1y ¢

Ta v owotr xprion, akohouBeite Ti 0dnyieg xprioew( kabe cuvKoMleou XWPLoTd.

PUTTY Elite HD+

MIZH:

- E€dyere ta 800 ovotatika amo Ta Soeia xpnotpomol@viag amokheloTIKd Ta avtiotolya KoutdMa kaboplotég doong.

- Avapire ioeg avahoyieg amo Elite HD+ Putty Soft Bdon kat Katahd, péxpt va amoktioete pia pdla eviaiov xpapatog
Siywe ypappaaeC (Xpovog avaung : 30 sec. mepimou).

MNPOZOXH:

- Ot avahoyieg mpénet va akohovBoivtat yia va METUXETE To 6woTO Xpovo mEnG. Mia mo vpnhi doon katahutn Sév
emaylvel Tov Xpdvo okAfpuveng.

- K)\smrz Ta doyeia auzum( uzra ™ Xprion. Migv avriotpépere Ta mpiata kat Ta koutdMa kaBopiotéc S6ong.

- Hokhrjpuvon twv Vi éMetatamo T enagi e Ta mMaoTikd yavria. AnogelyeTe Ty dpeon i épyieon
nagi peta nMo'an Yavtia. Zuvietdrat 1o oxohaoTiko TAGOILO Twv YepIGv Yia TV agaipean Kabe ivoug pokuvor A xpriong




yavuiav amo Bwvikio.
- Ta Vinilpolisiloxan €ivat xnpika¢ avBekTika, anogUyeTe ek T0UToU T AéKIAOHA POIMAY 1} pOUKWY.

PEYZTA Elite HD+ ZE MOPOH AMNOYAAZ

MPOETOIMAZIA THE ZYZKEYHE:

ZuvappoloyiOTe TN GUTKEI OC PaiveTal aTIC eIkoveg (€Ik. 1A-1B-2).

Mpoooxii: Mpiv amo m ouvappoAéynan mg anéAnéng, otyoupeuTeite ot Ta o ouotatika (Bdon kat katahuTng) Pyai-
vouv opoiopopga mé{ovtac e\agpd T Aaii Tou dispenser (ote va metayTei é€w pua pkpr} moooTTa uNikol mou MpéMeL
va apaipedei (€. 3).

T ouvéela elodyeTe Ty anéAnén avapikTipa oty apmodAa kat o Tux6v evbooTopatiko tip (eik. 4A-4B).

PEYZITA Elite HD+ ZE MOPOH ZQAHNAPIOY

Mévo yia to Elite HD+ Light Normal kat to Elite HD+ Regular

MIzH:

E€ayere ioa prikn Twv 800 0UOTATIKAV ENdVw 0T PMAGKKO avapIéng.

Avapi€te mpooeKTIKA e T omdToula pe TPOTO WOTE va KATAQEPETE Eva OHOIOPOPYO XpWHa avdhoya e To Xpovo mou
evBeikvutal 0TV TapméNa.

Mea m xprion keiote ava ta owhnvapta kahd mpoog va iy PEPETE Ta MOpaTa.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Zvokevacia Maxi 380 ml, 5:1)

MPOETOIMAZIA THE LYZKEYHE

- Bydhte Ty tana mé{ovtag Toug poyhoUg Kat apaipéote Ty (€Ik. 5)

- TonoBeTij0Te T0 QUTiyY10 0T GUOKEVT) GUPPWVA JE TIC 08TYiES TOU KATAOKEVAOTH.

- lowore To enimedo 010 0TOMI0 £€650U Tou AIKOU. Kabapiote To Medvaoyia (eik. 6).

- TonoBeTroTe kat 0TePeWOTE 0wOTA TN Suvapki}-otatikr anoAngn avaperdng (ei. 7)

- TomoBeTiiote Tv ad@pdhera amdAnéng oTepedvovtas 6woTd Ta oTolyeia ovvdeong (€. 8-C) oo guaiyyto (€ik. 8-D)
-To guaiyyto Tou guoTApatog 5:1 Zhermack ivat £totpo yia yprion (etk. 10).

- Med ) xprion agriote T Suvapki-otatikr andhnén avdpeiéng o Béon .

lavamy fOETE, YUpioTe TNV ao@ak OANEN katd 45° kat Pyakte v (eik. 11-C). It ovvéyela Pydhte
™ Suvapki-otaniki anoAnén avapeién (€. 11-D).

-la ¢0€Te Kava Il QUOiYYL0, EQPHOTTE TIC 08NYiEC XPriON TOU KATAOKEVAOTY) NG OUOKEUNG.
NPOEIAONOIHZEIX

- Npénetva otavete mavra to uhikd mpwv TomoBetiote T Suvapikn-otatiki anoAnén avaperdne. Ze avtibe mepimwon,
avapTte T pnxavi Kat mepiévete TV £6080 Tou UAIKOD £w¢ GTOU TO WA TOU Va ViVl 0H0I0H0P@PO, APaIPEDTE TN N
0}0100p@N Pl Kat MPoXwWPHOTE TN XprON.

- Xpnotpomoteite povo yviiola guaiyyia, Suvapikéc-otatikée anohigerc avapeiéng kai acgpdhela améAnéng Tov ou-
otpatog 5:1 Zhermack. H xprion Stagopetikav peralikav amohjéewv Sev e§aopailel v TéNeia avapgn, ouvena
umopei va emnpedlel apvnTIKG Ta apakTpLOTIKG TG avaTepnG MoIdTNTag Tou mpoidvro pe apvnTika emakolovda

070 TENKO amotéheopia.
- H acpaheta amoAngng dev pmopei va { pe Quoiyyla yia fiHata avapei§ng 5:1 mou Sev avikouv
010 ovotnpa Zhermack.
MPOEIAOMOIHEIH: X evaiobnta dropa Ta Vinilpolisiloxan pmopei va mpokahé peBiopoig kat dMeg ahepylkéq
avudpdoei.

KAGAPIZMOZ KAI ANOAYMANEH TOY ANOTYNQMATOX
Agoi Ba éxete Eemhivel apkeTd kdTw and To o 00, TO AMOTUNWA PMOpEi, Vat pavOei apéow. Hidavik




Bubiovtag o Unwyia oe Zeta 7 solution rj yekdloviag ansuﬂﬂa( Jie Zeta 7 spray

(Zhermack). Edv Ovtat Aa I , {te TIq 0dnyie¢ Tou .

TO XYZIMO TON MONTEAQN

Aev ivat avaykaio va n{plu{vm 70 Uoio unopsl va EK(E)\EO‘IEI ajiéow petd v anohbpavon Kat 1o moNo evtog S0o
Bdopadwv apkei 1o a va o€ Beppiokap pIp . To Elite HD+ eivar oupBiBdotpo pe

0houg Toug kahUTEPOUC YUoUG TG ayopdg Kat yie Tig prtiveg amo poliuretan. Tuviotatat n xpnotponoinon Tou yoyou
extra okhnpou yia anoépiata Elite Rock/Elite Rock Fast (Zhermack) kat oxAnpog yowoc yia poviéha — Elite Model/
Elite Model Fast (Zhermack).

KAGAPIZMOX KAI AOAYMANEH TOY DISPENSER

To dispenser pmopei va kaBapiletal, va amolupaiveTal Kat va anooTelpveTal BouTavTag To o€ éva uypd Sidhupa 1 o€
Tmolupaviké Khiavo atpou. Na v amohdpaven cuviotdrat n xprion Tou Zeta 3 (Zhermack), yia vypri anooteipwon
Zeta 2 (Zhermack).

ANOOHKEYZH KAI EFTYHEH

Ta anotunwpara pie Elite HD+ mpénet va ke 3 ia mepiBaNovrog. Ta ukika Hparog Elite
HD+ eivat eyyunpiéva yia pia mepioSo Twv 36 pnvav amo v npepopnvia mapaywyrig Toug Gv Slatnpolvial 6wotd pe-
a0 Twv 5° kat 27° C/ 41°- 80°F.

TAABANIEMOX

Ta anotunwyara ano Elite HD-+ pmopotv va yaBaviotodv pe xahko i aorj.

ZHMANTIKEE NAPATHPHZEIZ: O1 0dnyieg mou mapéxovtat mpo@opikd, eyypapug i péow emOeigewy, oxeTikd e T ypron Twv
TipoiovTwy pag, Baciletar oty Tpéxouaa 1aTPIKN TERVOYVWaia pac kai To “know-how/ywpilw mwg”. Autéc ot 0dnyiec dev Bew-
POVVTal AVaYKAOTIKEC, O€ OUPOPPWON He Ta Sikaidpata eni Tpitwv. O enayyehpariac atpoc mpémet va eNéyEet av To mpoidv eivar
KkatdNAno yia TV ouyKekpiyiévn kabe popd epappioyr kat xprion. H owati xprion Kat enayyeatikii épappioyr To mpoiovog dev
mopei va eheyxBei and v Eraipeia mapaokeunc kai v euBovn gépet anokhetotikd o emayyehpariac. Tuxwv ano{npiaoeig ano my
‘meupa g Etaipeiag, meptopiCoviar oty anolnpiwon g agiag tov mpoiovrog.
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XPONOZ KAINIKHE XPHIHEZ

¢ 30"Xpovog avapt§ng
- |
130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ » ‘ » ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Tuvohikog Napagovn
Yooro encepyancmas) LIGHT BODY -Fast etting
- - | | SUPER LIGHT - Fast Settin
‘ Xpovog méng ‘ 9
¢ 30" Xpovog avapéng
] '
. - PUTTY SOFT - Normal Setting
2 330
‘ - ,‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Tuvolikog Napagiovn ot oopiatik) KokotnTo
Xpovog enecepyaoiag (max) S50 LIGHT BODY - Normal Setting
» ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Xpovog méng
TEXNIKA ITOIXEIA
light/Super | Monophase | TrayMaterial |  PuttySoft | PuttySoft
HiteHD+ " “’"“ ;‘::{ M““’“‘f;";f‘y lightBody | Monophase | TrayMaterial | PuttySoftMaxi | PuttySoftMaxi
lormal Setting | NormalSetting | - p,ct Setting Maxi Maxi Norma Setting | Fast Setting
ype Type2 Type3 Type2 Typel
1504823 Light bodied | Mediumbodied | Lightbodied | Medium-bodied | Heavybodied | 1P Typeo
Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency 7 ’
Avadoyia iéng 11 11 1 11 11 11 1
Baon:Karahom : § : 51 51 51 51
—— intube inwbe | Awomiing | Awtomiing | Autombing | , . 03:':“" . Mf:"i'xin .
30 3w System System System System Sstem
Ohikdc ypovog , v 0 . . . -
eneiepyoaiae: 2 2 130 2 30 7 130
Nagayovi oy otopaTik — ’ 20 120" ’ - 20"
xongmea min) 330 330" 230 330 730 330 230
Xpévog mignc* 530 530" 4 530 & 530" 4
Napaydpyuon oy
oupmieon 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min - max)
Arokatdoraon >995% | >995% | >995% | >995% | >995% | >99,0% | >99,0%
Tpappu petapol
HeyéBoug uerd and 24 apeg <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
IxAnpétnra Shore-A 45+2 4542 45+2 54+2 60+2 60+2 60+2

*01 avagepoyievol xpovol evvoodvTal amd T apxr TG Hei€ng atoug 23°C — 73°F. Mo uynhég Beppiokpaoies petwvouy
TOUE XPOVOUC, o Yapnhég Beppokpacieg Toug mapateivouy.



elite HD+ ANVENDELSE- DA

HYDROFIL ADDITIONSSILIKONE (VINYLPOLYSILOXAN) TIL AFTRYK MED H@) PRECISION

ANVENDELSE

Elite HD+ Putty Soft: Polyvinylsiloxan til forste aftryk med elastisk i anbefales til alle aftr

two-step teknikken (dobbelt aftryk*) eller one-step teknikken (simultan).

Elite HD+ Tray Material: Polyvinylsiloxan med hgj viskositet. Anbefales i one-step teknikken (simultan) til fyldning af
aftryksholder sammen med Elite HD-+vaeskerne (light body, extra light body eller reqular body).

Elite HD+ Monophase: Hydrofil polyvinylsiloxan med middel viskositet. Anvendes til monofase-teknikken som
materiale med enestéende viskositet som vaeske i forberedelse og fyldning af individuel aftryksholder. Den anvendes
desuden sammen med Elite HD+-veesker (light body, extra light body eller reqular body) i one-step teknikken
(simultan).

Elite HD+ Regular Body: Hydrofil polyvinylsiloxan med middel viskositet. Anbefales til one-step teknikken (simultan)
sammen med Elite HD+ Putty eller Tray Material eller som monofase-materiale med individuel aftryksholder.

Elite HD+ Light Body: Hydrofil polyvinylsiloxan med lav viskositet anbefalet til two-step teknikken (dobbelt aftryk*)
eller one-step teknikken (simultan) i sammensaetning med Elite HD+- Putty eller Tray Material.

Elite HD+ Super Light Body: Hydrofil polyvinylsiloxan med meget lav viskositet anbefalet til two-step teknikken
(dobbelt aftryk*) eller one-step teknikken (simultan) i sammensatning med Elite HD+ Putty eller Tray Material.

*I two-step teknikken (dobbelt aftryk) anbefales det at anvende afstandsfolie af polyethylen pa putty i lobet af den
forste aftryk for at forbedre d kvalitet i den naste fase.

AFTRYKSHOLDER: FORBEREDELSE 0G KLABEMASSE

Alle almindelige og specifikke aftryksholdere kan anbefales, sa lnge de er stive og ikke vil kunne deformeres. Til dette

formal anbefales Hi-Tray — Zhermack aftryksholderne.

Det er yderst vigtigt, at materialet klzeber fast til aftryksholderen for at undga fejl, iseer mens det tages ud af munden.

Den benyttede klaebemasse skal passe til den anvendte aftryksholders type og materiale, hvis bindingen skal veere

staerk.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Adhesiv til standard metalskeer.

VIGTIGT: Nar individuelle skeer benyttes er det meget vigtigt at sporge dentallaboratoriet om den benyttede resin er
Ivpolymeri de eller||

For korrekt brug bor instruktionerne for hver enkelt type klzebemasse falges.

Elite HD+ PUTTY

BLANDING:

- Doser produkterne i de to daser. Anvend udelukkende de tilhorende doseringsskeer.

- Bland lige dele Elite HD+ Putty Soft Base og Katalysator, indtil der opnds en masse med en ensartet farve uden striber
(ca. 30 sek.).

FORSKRIFTER:

- Méleforholdet skal overholdes for at opnd den korrekte herdetid. En storre mengde katalysator afkorter ikke tidsrum-



met for haerdning.

- Luk daserne straks efter brug. Byt ikke om pa lagene, mellemlagene eller doseringsskeerne.

- Kontakt med kan bremse ingen af polysil 1. Ror ikke ioner eller
med latexhandsker.Vask istedet for hzenderne grundigt for at fierne alle spor af konta-minerende rester, eller benyt
vinylhandsker.

- Polysiloxaner er kemisk resistente, s undga at spilde pa toj.

Elite HD+ TYNDTFLYNDENDE KONSISTENS | MAGASINER FORBEREDELSE TIL BRUG

Forberedelse af apparatet:

Monter apparatet som vist pa tegningerne (fig. 1A-1B-2).

Pas pa: inden monteringen af spidsen skal man sikre sig, at de to komponenter (base og katalysator)kommer ensartet
ud ved at trykke forsigtigt pa dispenserens stang, s& der ekstruderes en lille mangde materiale, som derefter fiernes
(fig.3).

Monter blandespidsen pa magasinet og eventuelt ogsa den intraorale spids (fig. 4A-4B).

Elite HD+ TYNDTFLYNDENDE KONSISTENS | TUBER

(Kun for Elite HD+ Light Normal og Elite HD+ Regular)

BLANDING:

Fordel komponenterne i ens langder pa blandingsblokken. Bland omhyggeligt med spartlen, saledes at der opnés en
ensartet farve. Blandingen skal ske i med tabellens tid
Efter brug lukkes tuberne omhyggeligt. Kontrollér, at der ikke byttes om pa propperne.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Version Maxi 380 ml, 5:1)
FORBEREDELSE AF APPARATET
- Fjern lukkehztten ved at klemme pé staengerne og tage den af (fig. 5)
- Seet patronen i maskinen iflge producentens anvisninger.
- Serg for, at der strommer lige meget materiale ud. Rens og fiern overfladigt materiale (fig. 6).
- Iset den dynamiske, statiske blandespids og fastgor den korrekt (fig. 7)
- Iscet spi og fastgor pa ingsdelene korrekt (fig. 8A) i patronen (fig. 88)
- Nu er patronen i systemet 5:1 Zhermack klar til brug (fig. 10).
- Efter brug skal den dynamiske, statiske blandespids blive siddende.
Den udskiftes ved at dreje spidsspaerren 45° og tage den ud (fig. 11A). Fjern derefter den dynamiske, statiske
blandespids (fig. 11B).
- Patronen skal fiernes og udskiftes ifolge brugsanvisningerne fra maskinens fabrikant.

ADVARSLER

-Inden i afdend: iske, statiske ids skal man altid udfare en mangderegulering af det udledte
materiale. | modsat fald startes maskinen, og man afventer produktets udledning, indtil farven er blevet ensartet,
herefter flemes alt uhomogent materiale, og maskinen er klar til brug.

- Anvend udelukkende originale patroner, dynamiske, statiske blandespidser og spi til systemet 5:1
Zhermack. Anvendelse af andre blandespidser vil ikke garantere en optimal blanding og kan derfor forringe
produktets kvalitet og det endelige resultat.




- Spidsspaerren ma ikke anvendes med patroner til andre blandesystemer 5:1 end Zhermack. ADVARSEL: Vinylpolysi-
loxan kan forarsage irritationer eller andre allergiske reaktioner hos folsomme individer.

RENG@RING 0G DESINFICERING AF AFTRYKKET

Nar aftrykket er blevet skyllet grundigt under vandhanen, kan det straks desinficeres. Der opnds en optimal
desinficering ved at sztte aftrykket ned i Zeta 7 solution eller sprojte Zeta 7 spray (Zhermack) direkte pa det. Hvis
der anvendes andre desinficeri idler, skal man folge p isnil

ST@BNING AF MODELLER

Det er ikke nadvendigt at vente; modeller kan udstabes straks efter desinfektion, eller op til 2 uger senere, forudsat at
aftrykket opbevares ved stuetemperatur. Elite HD+ er kompatibel med alle de bedste gipser og med polyurethan resi-
ner.Vii anbefaler gibstyperne Zhermack type 4: Elite Rock/Elite Rock Fast og Type 3: Elite Model/Elite Model Fast.
RENGORING AF DISPENSEREN

Dispenseren kan renses, desinficeres eller steriliseres ved at satte den ned i en vaske eller dampautoklave. Det
anbefales at anvende Zeta 3 (Zhermack) til desinficeringen, Zeta 2 (Zhermack) til vaeskesteriliseringen.

OPBEVARING

Aftryk lavet med Elite HD+ skal opbevares ved Elite HD+ aftr aler har en garanteret holdbar-
hed pa 36 maneder efter produktionsdato, forudsat at de opbevares ved temperaturer mellem 50C og 270C.
GALVANISERING

Elite HD+ aftryk kan galvaniseres med kobber eller sglv.

VIGTIGE OPLYSNINGER: Munditlig og skriftlig instruktion samt instruktion i forbindelse med demonstration af brug af vore pro-
dukter er baseret pa de aktuelle tandteknikker samt vores know-how. Instruktionen er derfor udelukkende af vejledende karakter.
Dette gzelder ogsa med hensyn til eventuelle kravi forhold til tredjemaend. Brugeren er stadig forpligtet il personligt at kontrollere,
at produktet er egnet til den konkrete placering. Brugerens anvendelse og placering af produktet sker uden kontrol af virksomheden
og det er derfor alene brugeren, som kan gores ansvarlig. Eventuelt ansvar for skader er begraenset til verdien af produkterne, som
leveres af virksomheden, og som anvendes af brugeren.

ENDAST FOR DENTAL BRUK



TIDSRUM FOR ANVENDELSE I KLINIK

¢ 30"Blandetid

PUTTY SOFT - Fast Setting

130" 230"
‘ » ‘ — » ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Abejdstd Tidinmund
‘ (max) P ‘ LIGHT BODY - Fast Setting
- Hrdetid ® | | SUPER LIGHT - Fast Setting
¢ 30" Blandetid
7 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ i ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAX
Abedstd Tidin mund
(max) 530 LIGHT BODY - Normal Setting
‘ - > ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Haerdetid
. Light/Super | Monophase | TrayMaterial | PuttySoft PuttySoft
HliteHD+ \gptlody | mequrSod | ihtsody | Monophase | TreyMateial | PutySuftan | PutySoftaxi
9 9| Fast Setting Maxi Maxi Normal Setting | Fast Setting
Type3 Type2 Type3 Type2 Type1 Typeo Typeo
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied Putty Putty
Consistency | Consstency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency
Blandeforhold » r r 11 11 11 11
Base: Katalysator E Lk " 51 51 51 51
- o " " " 30 30
Blandetid intube intube | Automising | Automixing | Automising |y Civne | hutomiing
30 30 System System System System System
Arbejdstid* 2 7 130" 7 130" 7 130"
Tim mund (min) 330" 330" 230" 330" 230" 330" 230"
Herdetid* 530" 530" 4 530" 4 530" 4
Deformation ved
sammentryk (min-max) 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
Elasticitet >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
Linear
dimensionszendring <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
efter 24 timer
Hardhed “Shore A" 45+ 45+ 45+ 54x2 602 602 602

*De naevnte tider gelder fra begyndelsen af blanding ved 23°C - 73°F. Hojere temperaturer vil reducere tiderne, lavere

temperaturer vil forlenge dem.




elite HD+ ANVANDNINSOMRADEN - SV

HYDROFILT A-SILIKON (VINYLPOLYSILOXAN) FOR AVTRYCK MED HOG PRECISION

ANVANDNINSOMRADEN

Elite HD+ Putty Soft: Vinylpolysiloxan for forstaavtryck med elastisk slutkonsistens. Rekommenderat for alla slags
avtryck: avtryck med tvafasteknik (dubbla avtryck®) eller avtryck med enfasteknik (samtidigt avtryck).

Elite HD+ Tray Material: Vinylpolysiloxan med hdg viskositet. Rekommenderat for avtryck med enfasteknik
(samtidigt avtryck) for fyllning av avtrycksskeden i kombination med Elite HD+ vétskorna (light body, extra light body
eller reqular body).

Elite HD+ Monophase: Hydrofilt vinylpolysiloxan med medelhdg viskositet. Rekommenderat vid avtryck med
monofasteknik. Ett material med en enastaende viskositet att anvinda som vétska pa preparationer och for fyllning
av separata avtrycksskedar. Kan aven kombineras med Elite HD-+ vatskorna (light body, extra light body eller reqular
body) vid enfasteknik (samtidigt avtryck).

Elite HD+ Regular Body: Hydrofilt vinylpolysiloxan med medelhdg viskositet. Rekommenderat for avtryck
med enfasteknik (samtidigt avtryck) i kombination med Elite HD+ Putty eller Tray Material eller for avtryck med
monofasteknik med separata avtrycksskedar.

Elite HD+ Light Body: Hydrofilt vinylpolysiloxan med Iag viskositet. Rekommenderat vid avtryck med tvafasteknik
(dubbla avtryck®) eller avtryck med enfasteknik (samtidigt avtryck) i kombination med Elite HD+ Putty eller Tray
Material.

Elite HD+ Super Light Body: Hydrofilt vinylpolysiloxan med mycket Iag viskositet. Rekommenderat vid avtryck med
tvafasteknik (dubbla avtryck®) eller avtryck med enfasteknik (samtidigt avtryck) i kombination med Elite HD+ Putty
eller Tray Material.

*Vid avtryck med tvafasteknik (dubbla avtryck) bor du anvanda en
under den forsta fasen for att forbéttra detaljrikedomen i nésta fas.

av polyeten pa

AVTRYCKSSKED: PREPARATION OCH ADHESIVER

Alla avtrycksskedar av standardtyp och/eller individuellt utformade skedar kan anvandas, forutsatt att de inte ar
d bara eller styva. Vi rek avtrycksskeden Hi-Tray — Zhermack.

For att undvika fel framfor allt vid uttagningen ur munnen ar det viktigt att materialet faster pa avtrycksskeden. For att
forstérka vidhaftningen bor ett adhesiv som lampar sig for typen av sked och materialet i den anvéndas.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: adhesive for metallskedar.

VIKTIGT: Vid anvéndning av individuell sked ar det nddvindigt att fraga en tandtekniker om resinet som har anvants
ar kemiskt-eller ljushérdande.

For korrekt anvandning ska man folja isningen till de olika adhesi

Elite HD+ PUTTY

BLANDNING:

- Blanda lika delar av de tv komponenterna, Bas och Katalysator.

- Knéda dem samman tills du fér en jamnt férgad massa utan rander, c:a 30 sek. Fordela i avtryckssked.




OBSERVERA:

- Blandningsfarhallendet - lika delar maste foljas for att fa rtt stelningstid. En storre mangd katalysator forkortar inte
stelning-stiden.

- Stang burkarna omedelbart efter anvéndningen, forvaxla inte lock och blandningsskedar.

- Hardningen av polyvinylsiloxan kan storas vid kontakt med latexhandskar. Undvik att latexhandskar kommer i direkt
kontakt p ionen eller ionstrédar. Anvénd vinylhandskar eller bara

- Polyvinylsiloxanerna ar kemiskt resistenta, undvik darfor att flacka ned arbetsrock och andra kldder.

Elite HD+ SPRUTMATERIAL, AMPULLER

FORBEREDELSE AV DISPENSER:

Montera anordningen enligt ritningarna (fig. 1A-1B-2).

Vamning: kontrollera innan spetsen monteras att de bada komponenterna (bas och katalysator) kommer ut pa samma
sétt genom att trycka ldtt pa dispenserns spak och pressa ut en liten mangd material som sedan tas bort (fig. 3).

For darefter in blandningsrdret pa patronen och eventuellt aven den intraorala spetsen (fig. 4A-4B).

Elite HD+SPRUTMATERIAL, TUBER BLANDNING

(Bara for Elite HD+ Light Normal och Elite HD+ Regular)

Tryck ut lika Ianga strangar av bada komponenterna pa blandningsblock. Blanda noggrant med en spatula, tills du far
en jamn blandning. Efter anvéndning, skruva pa hattarna pa resp tub. Forvéxla dem ej.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Maxiversionen 380 ml, 5:1)
FORBEREDELSE AV DISPENSERN

- Tryck pa spakarna och ta av proppen (fig. 5)

- Satt i patronen enligt tillverkarens anvisningar.

- Likstéll materialets utloppsniva. Rengdr och ta bort Gverskott (fig. 6).

- Satt i det dynamiska/statiska blandningsroret och fast det ordentligt (fig. 7)

- Satt i sparren for roret och se till att hakarna (fig. 8A) faster pd patronen (fig. 8B)
- Nu dr patronen i Zhermacks 5:1-system klar att anvénda (fig. 10).

- L&t det dynamiska/statiska ingsroret sitta kvar efter

Nar du ska byta ut den vrider du sparren 45° och drar av den (fig. 11A). Ta sedan loss blandningsroret (fig. 11B).
- Folj inti isningar for borttagning och utbyte av patronen.
0BS:

- Materialets utloppsniva ska alltid utjamnas innan det dynamisk/statiska blandningsrdret satts i. Alternativt kan du
starta maskinen och léta den g tills produkten som kommer ut har en jamn férg och avldgsna den ojimna massan
innan maskinen anvands.

- Anvénd enbart originaldelar till Zhermacks 5:1-system som patroner, dynamisk/statiska blandningsror och spérrar.
Optimal blandning kan inte garanteras vid anvandning av andra blandningsrdr och det kan medfora att produktens
hdga kvalitet stdrs och det slutliga resultatet inte blir som dnskat.

- Sparren for roret far inte anvindas med andra patroner for blandning i forhillande 5:1 &n de som ingir i
Zhermacksystemet.

VARNING: Vinylpolysiloxaner kan orsaka irritationer eller andra allergiska reaktioner hos kénsliga personer.

RENGORING OCH DESINFICERING AV AVTRYCKET



Nar avtrycket har skoljts i rikligt med rinnande vatten kan det desinficeras omedelbart. Det idealiska sattet att
desmﬁcera ar att Iéta avtrycket ligga i Zeta 7 solution el\er att spruta Zeta 7 spray (Zhermack) direkt pl det. Folj
vid anvandning av andra

GIPSMODELLER

Avtrycket kan slas ut omedelbart efter desinficering eller efter upp till hogst tv veckor om det forvaras i rumstempera-
tur. Elite HD+ dr kompatibelt med alla de basta gipserna pa och med tser. Vi

Zhermack gips typ 4: Elite Rock/Elite Rock Fast och typ 3: Elite Model/Elite Model Fast.

RENGORING AV DISPENSER

Dispensern kan rengdras, desinficeras och steriliseras genom att doppas i en rengdringsldsning eller i angautoklav. Vi
rekommenderar Zeta 3 (Zhermack) for desinficering och Zeta 2 (Zhermack) som flytande steriliseringsmedel.
FORVARING

Avtrycken med Elite HD+ skall forvaras vid rumstemperatur.

Elite HD+ produkterna har en lagringstid pa 36 manader raknat fran tillverkningsdatum och korrekt forvaring vid en
temperatur mellan 5-27°C.

PLATERING

Avtrycken frén Elite HD+ kan koppar- alt silverplateras.

VIKTIGA ANMARKNINGAR: Beskrivningen av anvandningen av véra produkter som ges muntligen, skriftligen eller genom de-

baseras pa dagen ] ik och vart know-how. Den ska betraktas som en végledande information dven nér
det ga\lev tredje mans eventuella rattigheter. Anvandaren maste personligen kontrollera om produkten ar limpad for den aktuella
och tillé av produkten ligger pa anvindarens ansvar da detta sker utan att foretaget har

majlighet att utfora en kontroll. Eventuellt ansvar for skador &r begransat till vérdet pa den vara som levereras av foretaget och
anvands av anvandaren.
ENDAST FOR DENTAL BRUK



KLINISK ANVANDNINGSTID

¢ 30"Blandringstid

130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ “ — ~‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Arbetsid Tid in mun
(max) P LIGHT BODY - Fast Setting
p— ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
¢ 30" Blandringstid
b 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ > ~‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
betsid Tidinmun
(max) S0 LIGHT BODY - Normal Setting
‘ “ REGULAR BODY - Normal Setting
Stelningstid

lightBody | RegularBody | LihtSuper | Monophase | TrayMaterial | PuttySoft | PuttySoft

Elite HD+ Normal Normal LightBody | Monophase | TrayMaterial | Putty Soft Maxi | Putty Soft Maxi
Setting Setting Fast Setting Maxi Maxi Normal Setting | Fast Setting
ype Type2 Type3 Type2 Type1 Typeo Typeo
1504823 Lightbodied | Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied Puty Putty
Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency
Blandningsfor- ) ) ) )
hallande il 11 11 }} H H }}
Bas:Katalysator : : : :
Blandringstd intube intube | Automixing | Automiding | Automiring Am::l;mg Am’:\}xinq
30 g Stem | System | System i R
Arbetstid* 7 b 30" 7 130 b 30
Tidi mun (min) 30" 330" 730 307 730 130 730
Stelningstid* 5307 5307 It 5307 ¢ 530" ¥
Deformation

vidsammantryckning 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(min-max)

Elasticitet >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%

Linjar
dimensionsforandring <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
efter 24 timmar

Hardhet“Shore A" 4542 45£2 45+2 54£2 60+2 60+2 602

*Tiderna som anges galler frén blandningens brjan vid 23°C. Hogre temperaturer minskar tiden medan lagre tem-
peraturer okar tiden.



elite HD+ NAVODILA ZA UPORAB - SL

SILIKONSKA SPOJINA (POLIVINILSILOKSAN) hidrokompatibilna, ZA ODTISE Z VISOKO NATANCNOSTIO
UPORABA

Elite HD+ Putty Soft: Vinilpolisiloksan za prvi odtis s prozno konéno gostoto , priporoa se za vse tehnike odvzemanja

odtisov: dvofazna tehnika (dvojni odtis) in enofazna tehnika (socasna).

Elite HD+ Tray Material: Vinilpolisiloksan visoke viskoznosti. Primeren je za tehniko z enojno fazo (istocasno), za
polnjenje drzala za odtis v kombma(ul s tekocinami Elite HD+ (light body, extra light body ali regular body).

Elite HD+ Hi ilpolisi srednje vit i. Primeren za enofazno tehniko kot

tekocina z enotno viskoznostjo za polnjenje posameznih drzal odtisa. Poleg tega se uporablja v kombinacijis tekocinami

Elite HD+ (light body, extra light body ali vegu\ar body) v tehniki enojne faze (socasno).

Elite HD+ Regular Body: Hi ibilni vinilpolisi srednje vi i. Priporoca se za enofazno tehniko
(socasno) v kombinacijis Elite HD+ Putty ali Tray Material, ali kot enofazni material za poljenje posameznih drzal odtisa.
Elite HD+ Light Body: Hi ibi ilpolisi nizko vi jo, primeren za dvofazno tehniko (dvojni

odtis*) ali za enofazno tehniko (socasno) v komhlnacul s Elite HD+ Putty ali Tray Material.

Elite HD+ Super Light Body: Hi ibil ilpolisi z zelo nizko

jo, primeren za dvofazno

tehniko (dvojni odtis*) ali za enofazno tehniko (socasno) v kombinaciji z Elite HD+ Putty ali Tray Material.

*Svetujemo, da pri dvofazni tehniki (dvojni odtis) med prvo fazo strjevanja odtisa uporabljate distanéni listic iz polieti-

lena na samem odtisu, s Cimer se izbolj3a kavliteta podrobnosti pri naslednji fazi.

ODTISNA ZLICKA: PRIPRAVA IN SREDSTVA ZA LEPLJENJE
Priporocamo vse standardne in/ali posamicne odtisne Zlicke pod pogojem, da se ne deformirajo in so iz cvrstega mate-
riala. V ta namen se priporocajo odtisne Zlicke Hi-Tray - Zhermack.

Lepljenje materiala na drzalo odtisa je osnovnega pomena, Ce se hocete izogniti napakam, ki se lahko pojavijo v fazi

odtisa iz ust. Za janje mocne vezi je izbira lepila glede na tip in material,

iz katerega je izdelana odtisna zlicka.
UNIVERSALTRAY ADHESIVE: lepilo za standardno kovinsko odtisno Zlico.

POMNITE: v primeru osebne odtisne zlice, vprasajte ika, Ce jena smola je samoali

Glede pravilne uporabe upostevajte navodilo za uporabo vsakega posameznega lepila.
Elite HD+ PUTTY

MESANJE:

- Odmerite obe sestavini iz posod in za to uporabite samo prilozene merilne Zlice.



- Imesajte enake dele Elite HD+ Putty Soft Base in Katalizatorja, dokler ne dobite mase z enakomerno barvo brez
lis (pb.30 sek.).

OPOZORILO:

- Upostevati morate pravilne mere, da dobite pravilni cas strjevanja; ve¢ja mera katalizatorja ne skrajsa casa strjevanja.

- Takoj po uporabi zaprite posode. Ne zamenjajte pokrovckov in merilnih zlic.

- Strjevanje polivinilsilosana lahko zavira dotik z rokavicami iz lateksa. Prepregiti direkten dotik rokavic iz lateksa s pri-
pravkom. Priporodgamo skrbno umivanje rok do popolne odstranitve snovi aliuporabo vinilskih rokavic.

- Polivinilsiloksani so kemijsko prisotni, zato preprecite njihov stik s haljami ali oblekami.

TEKOCINE Elite HD-+V NABOJU PRIPRAVA APARATA

NACIN UPORABE:

Vgradite nastavek po navodilih na ilustracijah (sl. 1A-18-2).

Pozor: Pred vstavitvijo konice preverite, da obe komponenti (baza in katalizator) iztekata enakomerno; njun polozaj pre-
verite z rahlim pritiskom na roico dispenzerja tako, da iztece majhna kolicina materiala, ki jo je potrebno odstraniti (sl. 3).
Nato vstavite mesalno konico v vioZek in v morebitni intraoralni nastavek (sl. 4A-4B).

TEKOCINE Elite HD+ VTUBI

(Samo za Elite HD+ Light Normal in Elite HD+ Regular)

MESANJE:

Iztisnite enake dolzine sestavin v mesalniblok. Dobro premesajte z lopatico, tako, da dobite homogeno barvo v ¢asu, ki
je oznacen na tabeli. Po uporabi dobro zaprite tubi in pazite, da ne zamenjatezamaskov.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Verzija Maxi 380 ml, 5:1)

PRIPRAVA APARATA

- Odstranite varnostne jezicke in snemite pokrovéek (sl. 5)

- Vstavite nastavek v aparat v skladu z navodili proizvajalca.

- Nastavite stopnjo iztekanja izdelka. Odstranite odveni material in oistite Zlico (slika 6).

- Vstavite in pritrdite dinamicno-staticno mesalno konico (slika 7).

- Vstavite blokado konice in pravilno pritrdite nastavke za pritrditev (slika 8A) v kartuso (slika 8B).

- Kartusa sistema 5:1 Zhermack je zdaj pripravljena na uporabo (slika 10).

- Po uporabi naj dinami¢no-staticna mesalna konica ostane v kartusi.
Za menjavo zavrtite blokado konice za 45° in jo snemite (slika 11A). Zdaj odstranite dinamino-stati¢no mesalno
konico (slika 11B).

- Kartuso odstranite ali jo zamenjajte na nacin, opisan v navodilih za uporabo proizvajalca aparata.

OPOZORILA

- Pred vstavitvijo dinamicno-staticne mesalne konice vedno preverite, da obe komponenti iztekata enakomerno. V
nasprotnem primeru vkljucite aparat in pocakajte, da material izteka toliko ¢asa, dokler ni enakomerno obarvan,
odstranite neenakomerno zmesani material in zacnite z uporabo.

- Uporabljajte izkljucno originalnekartuse, dinamicno-staticne mesalne konice in blokado konice sistema 5:1 Zher-



mack. Uporaba drugih mesalnih nastavkov ne zagotavlja optimalnega mesanja snovi in lahko spremeni lastnosti,
vrhunsko kakovost izdelka in vpliva na konéni rezultat.
- Blokade konice ne uporabljajte skupaj s kartusami za sisteme 5:1, ki se razlikujejo od sistema Zhermack.
OPOZORILO: Pri osebah, obcutljivih na vinilpolisil lahko povzroci zenje ali druge alergicne reakcije.

CISCENJE IN RAZKUZEVANJE ODTISOV

Takoj po tem, ko odtis temeljito operete pod tekoco vodo, ga lahko razkuZite. Odtis najbolj zanesljivo razkuzite tako,
da ga potopite v raztopino Zeta 7 solution ali ga neposredno nabrizgate z razprsilom Zeta 7 spray (Zhermack). Pri
uporabi drugih razkuZil upostevajte navodila proizvajalca.

LITJEVZORCEV

Litje lahko izvedete takoj po razkuzevanju in do najvet dveh tednov pod pogojem, da ste odtis hranili pri sobni tem-
peraturi.

Elite HD+ je kompatibilen z vsemi najboljsimi gipsi, ki so na razpolago na trziS¢u in s poliuretanskimi smolami. Priporo-
¢amo pa gips Zhermack Tip 4: Elite Rock/Elite Rock Fast inTip 3: Elite Model/Elite Model Fast.

(EISOENJE DISPENZERJA

Dispenzer lahko oistite, razkuzite in sterilizirate tako, da ga potopite v tekoco raztopino ali v parni avtoklav. Za iscenje
svetujemo uporabo Zeta 3 (Zhermack), za tekocinsko sterilizacijo Zeta 2 (Zhermack).

SKLADISGEENJE

Odtise, ki ste uresnicili s pomodjo Elite HD+, morate hraniti pri sobni temperaturi. Materiali za odtise so zajamceni
za obdobje 36 mesecev od datuma proizvodnje pod pogojem, da ste jih primerno hranili med 5°in 27°C/ 41°- 80°F
GALVANIZACUA

Odtisi, ki ste uresnicili z Elite HD+, lahko galvanizirate zbakrom ali srebrom.

POMEMBNO OPOZORILO: Nasveti o uporabi nasih izdelkov, ki jih dobite ustno ali p\smenu ali preko prakticnih de-

monstracij, temeljijo na trenutnem znanju zo stroke in nasi usposobljenosti. 0! i jih morate kot
informacije brez obveznosti, tudi v primeru Skode in ne opros¢ajo uporabnika osebne preveritve ali je izdelek primeren
za predvideno uporabo. Uporaba in itev sta pod bnik d jo, ker ju izvaja sam, brez moznosti

kontrole s strani proizvajalca. Eventuelna odgovornost za Skodo je omejena na vrednost blaga, ki ga je dostavil proi-
zvajalecin rabil uporabnik.
SAMO ZA ZOBNO UPORABO



CAS KLINICNE UPORABE

¢ 30"Cas mesanja

130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ » ‘ = - " » ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Maks. Cas zadrzevanja v ustih
Gas obdelave ¥ LIGHT BODY - Fast Setting
‘ — > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
Cas strjevanja
¢ 30" Cas mesanja
b 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ > _ ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Maks. (as zadrzevanja v ustih
(as obdelave s30 LIGHT BODY - Normal Setting
‘ > ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Cas strievanja
. Light/Super | Monophase | TrayMaterial | PuttySoft Putty Soft
ElteHD+ pgtoty | esuarSody | ughtboty | Monopase | Ty Materl | PutySutan | PuttySoftMar
ormajetting | Nomal3etting | pact Setting Maxi Maxi Normal Setting | Fast Setting
1504823 Li I”L’i ied | M aTwenzd ied | L ;yp;i d | Med W:a d | He Typ; 1-1 d Tped
ight-bodi edium-badi ight-bodie um-bodied | - Heavy-bodie h
Consisteney | Consistency | Consisency | Consistency | Consistency | Y Consitency | Putty Consstency
Razmerje mesanja baza: r . R 11 11 11 1
katalizator " Lk E 51 51 1
Casmesanja intube intube Automixing | Automixing | Automixing Aumsr?\;xin Aum}ra?xin
) 30" 30" System System System System Y System 9
Skupni as obdelave* 7 2 130" 7 130" 2 130"
Cas zadrievanja v ustni - o v . - g .
votlini (mins,) 330 330 230 330" 230 330 230"
Casstrjevanja* 530" 530" 4 530" ¥ 530 ¥
Deformiranje na pritisk |~ 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
Vrnitev elasti nosti >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
Linearno dimenzijsko
odstopanje po 24h <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
Trdota“Shore A" 4542 45£2 45%2 54+2 60£2 602 60+2

*Omenjeni Cas velja od zacetka meanja pri temperaturi 23°C— 73°F. Pri temperaturi, visji od navedene, je Cas
obdelave krajsi, pri nizji temperaturi pa je slednji daljsi.



elite HD+ WHCTPYKLIMA 110 MPUMEHEHWIO - RU

CWNMKOH, NONYYEHHBIA CTYNEHYATOI NONUMEPU3ALIMEN (NONMBUHWICUNOKCAH), TAPOCOBMECTUMBIN, ANA
BbICOKOTOYHBIX CNIEMKOB.

NPUMEHEHUE

Elite HD+ Putty Soft: nonuuHunCunOKcaH And NepBOro OTTHCKA C INACTUYHOI KOHEUHOI KOHCUCTEHLMeN, PeKOMEHZYeMblil
[INA BCEX BIAOB TEXHUKM CHATUA Cnlenka: ANA ABYX3TANHOM TeXHUKY (4BOIHOI OTTUCK) UAK ANA OAHOTO 3Tana (0AHOBPEMERHBIT).
Elite HD+ Tray Material: MlonusuHUNCUNOKCaH C BbICOKOI! BA3KOCTBIO. P ma i TEXHUKY

Hoil), /4N 3aNONHeHIA OTTUCKHOT NoxKut B coueTanmn ¢ Elite HD+ (light body, extra light body ww regular body).

Elite HD+ TUMBbIit 0 CpepHeii BA3KOCTbIO. PeKOMeH7YeTcA AnA 0fHO3TanHoi

TeXHUKH, KaK MaTepuan ¢ ii BA3KOCTbIO, ii KaK Ha o6nactb, Tak u B o

THCKHYI0 NOXKY. Kpowme 3toro, p ana i TEXHMKN ii), 8 couetanmu  Elite HD+ (light body,
extralight body wnu regular body).
Elite HD+ Regular Body: apocoBmecTiMbiii NONMBUHIACUNOKCAH O PeRHeil BASKOCTI0. PeKoMeHAyeTcA ANA 0AHO3TanHoik

TeXHHKM (0fHoBPeMeHHoi) B couetanm ¢ Elite HD+ Putty wnn Tray Material, nu6o, kak MooasHbiii MaTepuan Ans MHAMBHLY-

ANbHOI OTTUCKHOM NOXKN.

Elite HD+ Light Body: [apocoBmecTitMblii NONMBUHUNCHAOKCAH € HI3KOIA BA3KOCTbI0, PEKOMEHAYETCA ANA ABYXITANHOM TeXHH-

KW (4BOIAHOI OTTUCK*) UMK ANIA 0AHO3TaNHOIA (0fHOBPeMeHHoIi) B coueTarmy  Elite HD+ Putty o Tray Material.

Elite HD+ Super Light Body: TUMbIih UNOKCaH C 04eHb HU3KO BA3KOCTbIO, PEKOMEHLYeTca Ana
i TEXHMKN (A i OTTICK*) Wnn A ii) B coverarim ¢ Elite HD+ Putty o Tray Material.

*[InA ynyuLLeHUA Ka4eCTB BOCTPOU3BE/ieHHA AeTaneii B0 BPeMA BTOPOTO 3Tana  ABYX3TAMHO/i TeXHUKO (ABOVIHOI OTTUCK) BO

BPEMS NepBoro Tana ua npOKNazKy U3 Ha 6a308blil Cnoii.
OTTUCKHAA NOXKA: NOArOTOBKA M AZTE3UBbI
P A UCMONb30BaTb BCe ¢ u/wnu Y KECTKYE OTTUCKHbIE MOXKH. fina

370 e pekoMeHpYIoTCA oTTUCKHbIe noxki Hi-Tray - Zhermack.

Anre3ua Matepuana K OTTUCKHOI NOXKe KpaiHe BaxHa ANA u3bexanua owmbok, npexae Beero, Ha STane U3BAeYeHNA U0 pra.
[ins obecnedenis npoyHoit CeA3N HeoBXoRMMO BbI6PaTL MOAXORALLMIA AATe3UB Ha OCHOBE TvNa 1 MaTePHaNa UCMONb3yYeMOil OT-
THCKHOIA NOXKKM.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: azre3its Ana CTaHAapTHO/ METannM4eckoii OTTHCKHOM MoK

Baxo: ana it OTTUCKHOI MOXKKI 06: Y3HaBaTb  3y6HOTO TexHitka, ABNACTCA N UCTIOb3yeMbiii MonuMep

(amoTBepACIOLLUM WUNK (BETOOTBEPXK/AEMbIM.
ﬂl’lﬂ na iiTech MHCTPYKUMAM MO MCNONb30BAHUI0 KaX[0ro OTAENbHOro (BA3YyHLLEro
BELLeCTBa.

Elite HD+ PUTTY

(mewvBsanme:

- Bparb /182 KOMMOHEHTa 13 6aHOK UCKIOWATENIbHO COOTBETCTBYIOLLMMM FJ03UDOBOUHBIMM NOXEUKAMH,

- (Mewarb B paBHbix nponopuwAx Gasy u karanu3atop Elite HD+ Putty Soft g0 nonyuenns maccel paBHomepHoro yBera 6e3 no-



N0CoK (mpuBAM3uTeNbHO 30 cekyHp).

Mpenynpexpaenua:

- Mponopum A0MKHLI COBMIOAATLEA 1N 0BeCTeYeHHA HYXHOro BpeMeH O ;Y 103l He
NOCOCTBYeT yCKOPeHMIo 3aTBEPAEBAHHS.

- 3aKpbiTh BakKkyt cpasy Mocne Wcronb3oBaHwA. He nepenyTatb NpoGKM 1 A03UPOBOUHbIE NOKEUKI.

- MoXer A NIpH KOHTaKTe Crep: W3 natekca. He gonyckaiire nps-
MOTO KOHTaKTa NepuaTKit U3narekca HUTAMM W 3yGamu. P A TIaTeNbHO
TIPOMBITb PyKH ANA YAANEHUA BCeX Ce/i0B3arPASHEHNA WIH UCTIONb30BATb NEPUATK U3 BUHMNA.

- MlOAMBIHUAMONMCATIOKCAHbI XAMMYECKH CTOIiKW, M03TOMY CTapaiiTech He 3anauKaTb XanaTbl W OfIeXAY.

KUAKOCTY Elite HD+ B KAPTPUIKE

T0/ATOTOBKA YCTPOICTBA

Cnoco6 npumenenua:

YCTaHOBUTb YCTPOVICTBO, Kak N10Ka3aHO Ha pucyHKax (puc. 1A-18-2).

BHuMaKMe: nepen 3aKpenniekem HakoHeYHIKa MOCDEAICTBOM OKa3aHMA NETKOT A2BAEHHA Ha PbIYar AMCNHCepa U BbiaBAMBa-

HUA HEBONbLIOT0 KOHYECTBO MATePana - KOTOPbii CTIeJlyeT 3aTeM YAAMHTb - YAOCTOBEPHTBCA B TOM, 4T0 062 KOMNOHeHTa (0HoBa

W KaTanu3aTop) BbIAENATCA PABHOMEPHO (pHC. 3).

3atem 3akpenuTb it Ha KApTPUAXE - WK Ha ii Hacagike (puc. 4A-4B).

KUAKOCTY Elite HD+ B TIOBUKE

(TonbKo Ana Elite HD+ Light Normal u Elite HD+ Regular)

(mewvBanme:

Harecri va it 6noKHoT KOMMYECTBO OcropoxHo wnarenem 40 nonyyexua
OAHOPOAHOTO LBETA B TEYeHIe BPEMEHH, YKa3aHHOro B raﬁnwue. Mocne ucnonb3oBaHua XOpOLUO 3aKpbITb: TK)ﬁMKVI, (Tapancb He
nepenyTatb Npo6Ki.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (ynakoBka Maxi 380 mn, 5:1)

TIO/IrOTOBKA YCTPOICTBA

- HaxwiTe Ha PbiuaxKH 3aILMTHOR NpOGKM, W CHimiTe ee (puc. 5).

- Berabre KapTpWX B YCTPOWCTBO, CeAYA HHCTPYKLMAM NPOU3BORUTENA.

-Bi iiTe KonuyecTso puana. 04ucTuTe, yAanUB BbIAABNEHHbI MaTepan (puc. 6).

- BerabTe U paBUbHO 3aKpeNiTe HaKOHEUHMK AUHAMIU4ECKO-CTaTHYECKOrO CMecuTens (puc. 7).

- BcragbTe puKcaTop HaKOHeUHMKa, NPaBIbHO 3aKpenus ero (pic. 8A) B kaptpume (puc. 88).

- Kaprpux cuctembl 5:1 Zhermack rotoB k ucnonb3osaiio (puc. 10).

- Mlocne Ucnonb30BaHMA OCTABLTE Ha MECTe HAKOHEUHHK AMHAMUYECKO-CTATUYCKOTO CMeCHTenA.
[lna Toro, 4To6bl 3aMeHHTb €ro noBepHUTE GUKCATOP HAKOHEUHHKA Ha 45° 1 BbiHbTe ero (puc. 11A). 3aTem CHUMUTE HaKoHeY-
HUIK AVHAMUYECKO-CTaTHYeckoro cmecutens (puc. 11B).

- Tpu yAaneHun 1 3ameHe KapTpumxa fiTech UHCTpYKUWit YCTPOiAcTBa.

MEPbITIPEZIOCTOPOXXHOCTH

- Mepen yCTaHOBKO/H HaKOHEUHHKA AMHAMUYECKO-CTATUYECKOr0 CMecHTena 06A3aTenbHo MPOU3BOLUTE BbIPaBHUBaHHE KOMYe-
CTB BbIXOAALLIET0 MaTepana. B NpoTUBHOM Cyuae, BKAKDUHTE YCTPO/ICTBO W MOZOXUTE BbIXOAA MaTepHana BNNOT 0 MOMeH-
Ta, KOTa €0 UBET CTaHeT 0AHOPOAHbIM, yAaNiTe HEOZHOPOAHYIO MaCCy U NpUCTMUTe K patote.




Il i TONbKO IIVHAMUYECKO-C "
¢ummpnm HaKOHeuHMKa ccrembl 5:1 Zhermack, ApyTUX He FapaHTup
ONTUMATbHOTO CMLUMBAHHA , NI03TOMY, MOXET MOBAUATL Ha BbICOKOKAYECTBEHHbIE XapaKTepHCTKM NPOAYKLIM U Ha KOHEY-
Hblit pesynbrar.

- OMKCHPYIOWIMI HAKOHEYHMK HENb3A MCTONb30BaTb ¢ ccrem 51, | oT M-
crembl Zhermack.
BHUMAHME: Y nuw, 4yBCTBUTEAbHbIX K BUHIAA- IM BELLECTBaM, [aHHbIX CPECTB MOXET BbI3BaTh

Pa3ApaxkeHua W Apyrie annepriaveckie peakLiu.

OYUCTKA 1 RESMHOEKLMA OTTHCKHOM NIOXKN
Tloce cnonackuBaHuA Moj OBWTbHbIM KONMYECTBOM MPOTOUHOM BOAbI OTTHCK MOXET GbiTb HEMeANEHHO [ie3UHQUUMPOBaH.
Wneanbhas Ae3uHQeKWMA NPOBORUTCA NyTem NOTPYXeEHA oTTUCKa B pacTBop Zeta 7 solution wiu HenocperCTBeHHoro pac-

nbinedia cnpen Zeta 7 spray (Zhermack). Wcnonb3ya fpyrue (PencTsa, MHCTPYKUMit
npOU3BOAUTENA.

OT/IMBKA MOAENEN

Knarb He TpebyeTca, 0TUBK MOXKET BHINONHATLCA CPay e NoCne AL3UHQEKLMM U B TeYeHIe MaKCMyM ABYX HEAenb NpH yc-
1I0BUM, 4TO CeNOK XPAHWTCA NP KOMHATHOTA Temneparype. Elite HD-+ COBMeCTIM co BCeMM Ay4LLIMM 13 UMEIUIAXCA B NPOAAXe
TUNCOB I NONMYPETaHOBBIMK cMonamu. Pekomenzyem runcel Zhermack type 4: Elite Rock/Elite Rock Fast u Type 3: Elite Model/
Elite Model Fast.

QumcTka nucToneta

[lucniencep MoxXer GbiTb NPOMBIT, Wi ¢ IpH noMoLLM B XKAIKOCTb Wit B na-
PoBoM aBTOKNaBe. /1nA fle3uHdeKLIMM pekomenzyetca ucnonb3osath Zeta 3 (Zhermack), Ana xugkoii crepunusauim — Zeta 2
(Zhermack).

XPAHEHUE

Cnenku 3 Elite HD+ omkHbI XpaHUTBCA NpU KOMHATHOIA Temneparype. [apakTua Ha cnenoukble matepuans! Elite HD+ faetca
Ha nepyoz; B 36 MecALes ¢ 4aTbi BbIPAGOTKI NpH yCNOBIY NPABUIbHOTO XpaHeHua npw Temnepatype ot 5° go 27° C/ 41°- 80°F
TANbBAHU3ALMA

OrTcku u3 Elite HD-+ MoryT ranbBau3upoBaTbca Mefibio uniicepeGpom

BAMHDIE NP : NioGble 10 U Halweit NPOAYKLMK, NPEMOAHECeHHble B YCTHOI opwme,
TIUCHMEHHO WM NOCPE/ICTBOM ACMOHCTPaLI, A Ha MeAMLUHCKOI KOTOPOii Mbl pacrionaraem & Ha-
CToALee BpeMs. OHM He OMKHI CYMTaTbCA i ii, paxe no K paBam TPETbHX N, 1 He
or ™ Y6enuTbCA B NPUTOAHOCTH NPOAYKTA OTHOCHTENbHO KOHKPETHOO

nyvas MpaKTiyeckoe ucr ocyuiecTnseTca 6e3 kakoro-nubo kowtpona
€0 CTOpOH | KaMnaHmm a, C1Ie10BaTeNbHO, MIOANAAAET N0 OTBRTCTEEHHOCTS GHOT0 N0Ts30B2Ten. 062 OTBETCTBEHHOCTs 32
Bpeq N ¥ p CTOUMOCTbI0 MIPOZYKUMM, NPEAOCTABNIEHHOI! KoMnanieii v ucnonb-

30BaHHO/ NOMb30BaTeNeM.
TOMbKO ANA NPOOECCHOHANBHOTO UCNONb30BAHUA



CPOKW KNTMHUYECKOT0 NPUMEHEHUNA

¢ 30" CBKYHA
130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ ‘ — ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Makc. Bpema HaxoxaeHvie 8 poToBoit nonoctu
obpaboTku & LIGHT BODY - Fast Setting
“ SUPER LIGHT - Fast Setting
BDEMR (XBaTbIBAHUA
¢ 30" CeKYH
7 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ - ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAX
Makc. Bpema HaxoxaeHvie 8 poToBoit noocTn
o6paboTkn 300 LIGHT BODY - Normal Setting
> ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Bpems cxsatbiBaHuA
Light/Super | Monophase | TayMaterial | PuttySoft | PuttySoft
i LightBody | RegularBody | | i .
Elte HD+ Y 9 | LightBody | Monophase | TrayMaterial | PuttySoftMani | Putty SoftMaxi
Normal Setting | NormalSetting | - pactGoting Maxi Maxi | NormalSetting | FastSetting
Typed Type2 Type3 Type2 Type1
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied Typeo Typed
Gonsistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consstency
Mponopuna npucMewuBaH R . R 11 11
Oruasapnue: KZranmamp 11 11 11 51 51
. . " " L 30 30"
Bpems MewnBaHwA '";a‘!" '"3‘6‘5" “";;S';‘e';:"q ‘“;‘;s'("e';:"ﬂ ‘“g;s'{'!':‘r'l“g Au;;s Midng Au(;;:;i::ﬂﬂ
Cymmapoe y y 3 y e y 3
HaxoxgeHe 8 poTogoii 120" 20 30 120" 30" 307 30"
Ranoc 330 330 730 330 230 330 730
Bpema cxgatbiBaHuA™ 530" 530" ¥ 530" & 530" 4
[leGopmauna okatia 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
YnpyroesoccTaHog-ngexHe >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
WameeHie niHeitHbix
Pa3smepos B TeyeHme <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
ﬁ:;;‘;"" o 4542 4542 4542 54£2 60+2 60+2 60+2

*YnomAHYTble CPOKM NOAPa3yMeBaIoTCA C MOMeHTa Hayana cvewunBanma npu 23°C — 73°F. Bonee Bbicokan Temnepa-

TYPa COKPATHT CPOKM, Gonee HU3Kan TemnepaTypa NPOANMT UX.



elite HD+ INSTRUKCJA UZYCIA - PL

HYDROFILNY SILIKON ADDYCYJNY (POLIWINYLOSILOKSAN) DO POBIERANIA PRECYZYINYCH WYCISKOW
ZASTOSOWANIE
Elite HD+ Putty Soft: Polisiloksan winylu do pierwszego wycisku zapewniajacy elastyczng konsystencje koricowg.

Zalecany do wszystkich technologii wyciskéw: technika dwufazowa (podwdjny wycisk*) lub jednofazowa (jednocza-
sowa).

Elite HD+ Tray Material: Polisiloksan winylu o wysokiej lepkosci. Wskazany do techniki jednofazowej (jednoczaso-
wej) do wypetniania tyzki wyciskowej wspélnie z ptynami Elite HD+ (light body, extra light body lub regular body).
Elite HD+ Monophase: Poliwinylosiloksan winylu, dobrze zwilzajacy, o Sredniej lepkosci. Zalecany w technice jedno-
fazowej jednowarstwowej z zastosowaniem materiatu o jednolitej lepkosci jako ptyn do przygotowania i do wypetnia-
nia indywidualnych tyzek wyciskowych. Zalecane jest stosowanie go wsplnie z ptynami Elite HD+ (light body, extra
light body lub regular body) w technice jednofazowej (jednoczasowej).

Elite HD+ Regular Body: Poliwinylosiloksan winylu, dobrze zwilzajacy o $redniej lepkosci. Zalecany do techniki jed-
nofazowej (jednoczasowej) wspélnie z Elite HD+ Putty lub Tray Material lub jako materiat do techniki jednofazowej
jednowarstwowej z indywidualng tyzka wyciskowa.

Elite HD+ Light Body: Poliwinylosiloksan winylu, dobrze zwilzajacy, o niskiej lepkosci. Zalecany do techniki dwufazo-
wej (podwadjny odcisk*) lub jednofazowej (jednoczasowej) wspdlnie z Elite HD-+ Putty lub Tray Material

Elite HD+ Super Light Body: Poliwinylosiloksan, dobrze zwilzajacy, o wyjatkowo niskiej lepkosci. Zalecany do tech-
niki dwufazowej (podwajny wycisk*) lub jednofazowej (jednoczasowej) wspélnie z Elite HD+ Putty lub Tray Material

*W technice dwufazowej (podwdjnego wycisku) zalecane jest ie oddzielaj platka z polietylenu na mase

podczas pierwszej fazy pobierania wycisku; pozwala to poprawic jakosc szczegdtéw w nastepnej fazie.

YZKA WYCISKOWA: PRZYGOTOWANIE | KLEJE
Zalecamy ie wszystkich standardowych i/lub indywi h tyzek wyciskowych pod warunkiem, Ze sie nie

deformujg i s3 sztywne. Zalecamy stosowanie w tym celu tyzek wyciskowych Hi-Tray — Zhermack.
Przyleganie materiatu wyciskowego do fyzki jest bardzo istotne dla unikniecia btedéw, zwlaszcza przy wyjmowaniu

wycisku z ust. W celu ienia mocnego przylegania, nalezy wybra¢ iedni klej w zaleznosci od rodzaju i
materiatu zastosowanego w fyzce wyciskowej.
UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Preparat adhezyjny do standardowych tyzek metalowych.

WAZNE: w przypadku yzki wyciskowej indywidualnej nalezy zapytac technika dentystycznego, czy zastosowana zywi-

cajest swi lub yzujaca.

W celu prawi z ia nalezy ¢ instrukcji podanych dla kazdego kleju.

Elite HD+ PUTTY
MIESZANIE:




- Pobrac oba preparaty z puszek postugujac sie wytacznie odpowiednimi tyzkami dozujacymi.

- Wymieszac w identycznej proporcji mase bazowa z katalizatorem do otrzymania masy o jednolitym kolorze i bez smug
(ok. 30 sek.). Nastepnie umiescic mase na tyzce wyciskowej.

ZALECENIA:

- Nalezy przestrzegac proporcji w celu zapewnienia whasciwego czasu wigzania; wieksza ilos¢ katalizatora nie przy-
spiesza czasu twardnienia.

- Zamkna¢ puszki natychmiast po pobraniu preparatu. Uwazac, aby nie zamienic pokrywek i fyzeczek dozujacych.

- Wiazanie polisiloksandw moe zosta udaremnione poprzez kontakt zrkawiczkami z lateksu. Naley unika bezposrednie-
qo rekawiczek z lateksu znitkami wyciaganymi lub przygotowywanymi preparatami. Zaleca si¢ dokfadne mycie rak w
celu usuniecia jakichkolwiek Sladow szkodliwej substandji lub uywanie rekawiczek winylowych.

- Zabrudzenia powstate w czasie pracy z poliwinylosiloksanami s3 niespieralne. Nalezy wiec uwazac aby nie zaplami¢
fartuchéw i ubrari.

PEYNNE Elite HD+ W NABOJACH DOZOWANIE Z PISTOLETU

SPOSOB POSTEPOWANIA:

Zamontowac urzadzenie zgodnie z zataczong ilustracja (rys. 1A-1B-2).

Uwaga: przed zamontowaniem nasadki, upewnic sie, ze dwa komponenty (podstawa i katalizator) wychodza rowno-
miernie i lekko dociskaja dZwignie dozownika i pobiera niewielk ilos¢ materiatu, ktéry ma powinien zostac usuniety
(rys. 3).
Nastepnie
PEYNNE Elite HD+ W TUBACH

(Tylko w odniesieniu do Elite HD+ Light Normal i Elite HD+ Regular)

MIESZANIE

Wycisna¢ na plytke do mieszania takie same ilosci obu sktadnikéw. Dokfadnie wymiesza je topatkq tak, aby w czasie
podanym w tabeli mieszanina osiagnefa jednolity kolor. Po wycisnieciu preparatéw dobrze zamknac obie tubki, uwa-
Zajac aby nie zamienic zakretek.

i¢ nasadke mi ika na cartridge i ie na tip do jamy ustnej (rys. 4A-4B).

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (wersja Maxi 380 ml, 5:1)

PRZYGOTOWANIE URZADZENIA

- Przyciskajac dzwignie wyjac zatyczke (rys. 5).

- Whozy¢ nabéj do urzadzenia zgodnie z instrukcjami producenta.

- Wyréwnac poziom wydobywania sie materiatu. Oczyscic, usuwajac nadmiar materiatu (rys. 6).

- Wiozy¢ i odpowiednio zamocowac koricowke mieszalnika statyczno-dynamicznego (rys. 7).

- Whozy¢ blokade koricowki mocujac poprawnie elementy prowadzace (rys. 8A) w naboju (rys. 8B)

- Nabgj systemu 5:1 Zhermack jest gotowy do uzytku (rys. 10).

- Po uzyciu pozostawi¢ koricowke mieszadta statyczno-dynamicznego w Srodku.
Aby ja wymienic, nalezy obrécic blokade koricowki o 45° i zdjac ja (fig. 11A). Zdjac koricowke mieszadfa statyczno-
-dynamicznego (fig. 11B).

- W celu wyjecia i wymiany naboju nalezy ¢ zgodnie z instrukgj uz ia dostarczong przez producenta
urzadzenia.

OSTRZEZENIA

Zawsze wyréwnywac poziom wydawania materiatu przed umieszczeniem koricowki mieszadfa statyczno-dynamiczne-




go. W przeciwnym wypadku, uruchomi¢ urzadzenie i odczekac na pojawienie sie materiatu do czasu kiedy kolor bedzie

jednolity, usunac mase niejednolita i przystapi¢ do stosowania.

Stosowac wytacznie oryginalne naboje, koricowki mieszadet statyczno-dynamicznych i blokady koricowki systemu

5:1 Zhermack. Stosowanie innych mieszadet nie gwarantuje optymalnego mieszania i moze w zwigzku z tym wptyna¢

negatywnie na whasciwosci wysokiej jakosci produktu i naruszajac koricowy wynik.

- Blokada koricowki nie moze by¢ uzywana z nabojami do systemow mieszania w proporgji 5:1 innych niz system
Thermack.

OSTRZEZENIE: u 056b wrazliwych poliwinylosi moze wywota znienia i inne reakgje alergiczne.

MYCIE | DEZYNFEKCJA WYCISKU
Po obfitym sptukaniu pod biezaca woda, wycisk moze zosta¢ natychmiast zdezynfekowany. Idealna dezynfekgja polega
na umieszczeniu wycisku w roztworze Zeta 7 solution lub jego bezposrednie spryskanie Zeta 7 spray (Zhermack). Stosu-

jacinne Srodki jace, nalezy postepowac zgodnie ze 0 i producenta.

ODLEWANIE MODELI

Odlanie moze nastapic zaraz po dezynfekaji lub maksimum w ciagu dwach tygodnl pod warunkiem, ze wycisk bedzie
przechowywany w temperaturze pokojowej. Preparat Elite HD-+ jest z i gipsami i
na rynku oraz zywicami poliuretanowymi. Zalecamy gipsy Zhermapol: Stodent Ill i IV klasy.

CZVSZCZENIE PISTOLETU

Dozownik mozna czyscic, dezynfekowac lub wyjatawia¢ poprzez zanurzenie go w odpowiednim ptynie lub w autokla-
wie parowym. Do dezynfekcji zalecane jest uzycie srodka Zeta 3 (Zhermack), a do sterylizadji ciecza Zeta 2 (Zhermack).

PRZECHOWYWANIE

Wyciski z Elite HD+ musza by¢ przechowywane w temperaturze pokojowej. Matenafy wyciskowe Elite HD+ s objete
36 miesieczng gwarangja liczac od daty produkgi, pod iem przechowy w od 5°do 27° C
/41°-80°F.

GALWANIZACJA

Wyciski z Elite HD-+ mogg by¢ pokrywane powtoka srebma lubmiedziang metoda kapieli galwanicznej.

WAZNE UWAGI: Instrukje stowne, pisemne oraz prezentaje dotyczace uzytkowania naszych wyrobdw sq oparte na
aktualnym stanie techniki stomatologicznej i naszej technologii. Nalezy traktowa je — réwniez ze wzgledu na ewen-
tualne uprawnienia os6b trzecich - jako informacje niezobowigzujace i pamietac, ze nie zwalniaja one uzytkownika
od usobiste%o sprawdzenia, czy produkt nadaje sie do okreslonego przeznaczenia. Jego uzytkowanie i zastosowanie
odbywa sig bez mozliwosci kontroli ze strony Firmy i w zwiazku z tym odpowiedzialnosc spada na uzytkownika. Ewen-
tua\r&a adpﬁwmdzla\nns( za szkody ogranicza sie do wartosci towaru dostarczonego przez Firme i wykorzystanego przez
uzytkownika.

TYLKO DO UZYTKU DENTYSTYCZNEGO



DANE TECHNICZNE

¢ 30"Czas mieszania
130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ » ‘ " » ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Maks. (zas w jamie ustnej
czas obr6bki P LIGHT BODY - Fast Setting
y > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
Cas zastygania
¢ 30" Czas mieszania
7 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ > ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAX
Maks. (zas w jamie ustnej
as obrébki s30r LIGHT BODY - Normal Setting
-+ —‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Caas zastygania
light/Super | Monophase | TrayMaterial |  PuttySoft | PuttySoft
Fite HD+ Jotody | esaBody | lightbody | Monophase | TayMateial | oty oftMai | utyof e
o 9. | Non N9 | FastSetting Maxi Maxi Norma Setting | Fast Setting
Type2 Type3 Type2 Typel
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied Typeo Typeo
Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency 7 ’
Proporgje mieszania masy 11 11 1 11 11 11 11
bazowej i katalizatora : § : 51 51 51 51
Casmiesznia intube intbe | Automiing | Auomising | Autombing | 0 |, S0
30" 30" System System System Symmg Sym“
Czas pracy* 7 7 130 7 130 7 130"
‘Cﬁ: ;N jamie ustnej 330" 330" 230" 330" 230" 330" 230"
(zas wizania* 530" 530" 4 530" L3 530" 4
Odksztatcenie przy
bty 3-5% | 35 | 35 | 3-5% | 3-5% | 1-3% | 1-3%
Pamig materiatowa >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
ZImienno$¢ wymiarowa
Tiniowa po uplywie 24h <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
Twardosc koricowa ShoreA 45+2 45+) 45+2 54+2 602 602 602

*Wskazane czasy odnosza sie do poczatku mieszanki przy 23°C — 73°F. Wyzsze temperatury redukujg czas, natomiast
niskie temperatury wydtuzaja czas.



elite HD+ NAVOD K POUZITI - CS

ADICNI SILIKONOVY OTISKOVACi MATERIAL (POLYVINYLSILOXAN) PRO VELMI PRESNE OTISKY
pouziti
Elite HD+ Putty Soft: Vinylpolysilosan na prvni otisk s konecnou elastickou tuhosti a rychlou vytvrzovaci dobou,

doporucuje se na veskerou techniku otiskii: na dvojfézovy (dvojity otisk) nebo na jednofazovy (simultanni).
Elite HD+ Tray Material: Vinylpolysiloxan s vysokou viskozitou. Pouziva se pfi jednofézové technice (simultanni) k

pinéni otiskovaci Izice v kombinaci s kapalinami Elite HD+ (light body, extra light body nebo reqular body).

Elite HD+ i o stfedni viskozité. Materil o stejné viskozité vhodny na
jednofazovou techniku jako kapaliny na pipravy a pro naplnéni samostatné otiskovaci lzice. Také se doporucuje pro
pouziti s Elite HD+ (light body, extra light body nebo regular body) na jednofazovou techniku (simulténni).

Elite HD+ Regular Body: hydrokompatibilni vinylpolysilosan o stfedni viskozité. Doporucuje se na techniku s jednou
fézi (simultanni) spolu s Elite HD+ Putty nebo Tray Material nebo jako jednofézovy material se samostatnou otiskovaci
lzici.

Elite HD+ Light Body: hydrokompatibilni vinylpolysilosan o nizké Viskozité, doporucuje se na dvojfézovou techniku
(dvojity otisk*) nebo na techniku s jednou fézi (simultanni) spolu s Elite HD+ Putty nebo Tray Material.

Elite HD+ Super Light Body: hydrokompatibilni vinylpolysilosan o nejnizsi viskozité se doporucuje na dvojfézovou
techniku (dvojity otisk*) nebo na techniku s jednou fazi (simultanni) spolu s Elite HD+ Putty o Tray Material.

*Vle dvojfazové technice se doporucuje pouzivat (dvojity otisk) rozpérny arch z polyetylenu na putty v priibéhu pruni faze

brani otisku pro zlepsent kvality detailu béhem nésledujici faze.

OTISKOVACI LZICE: PRIPRAVA A LEPIDLA

Jsou doporuceny v3echny standardni a/nebo individudlni otiskovaci lzice, které jsou nedeformovatelné a tuhé. Za timto
ticelem se doporucujf otiskovaci Izice Hi-Tray — Zhermack.

Prilnavost materialu k otiskovaci IZici je podstatna k tomu, aby se zabranilo chybdm zejména pfi vyjimani z tst. Pro
zajisténi silné vazby zvolte vhodné adhezivum a to podle pouZitého druhu otiskovaci IZice a materidlu.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Adhezivum pro standardni kovové otiskovaci Izice.

DALEZITE: V pripads, 7e se jedna o individualni Izici, je nutné se zeptat zubniho technika, zda pouZita pryskyfice je
samo- nebo fotopolymerujici.

Pro sprévné pouZiti se fidte ndvodem k pouZiti kazdého jednotlivého lepidla.

Elite HD+ PUTTY

MICHANI:

- Barevné znacenymi davkovacimi Izicemi odeberte obé slozky z nadobek.



- Smichejte Elite HD+ Putty Soft Base a katalyzétor v poméru 1:1, az ziskate hmotu jedné barvy bez pruhovani (pfiblizné
30sek.).

UPOZORNENI:

- Poméry je nutné dodrzet proto, aby se obdrZela spravna doba tuhnuti; vétsi davka katalyzatoru nezrychli dobu tuhnuti.

- Nadobky po pouziti okamzité uzaviete. Nezamétite uzavéry a davkovaci lzice.

- polyvinylsiloxand mdze bt zpomaleno, dojde-Ii ke kontaktu spryZovmi rukavicemi. Nedotkejte se rukavicemi retraka-
nich niti nebo prepa-raci. Doporuaujeme bui pealivé omyti rukou, aby doslo k dokonalémuodstranéni zneaist jici

latky, nebo pouzivani vinylovch rukavic.

- Polyvinylsiloxany jsou chemicky odolné, davejte proto pozor, abyste jimi neposkvrnili pracovni plasté nebo obleky.

ZPUSOB POUZITI APLIKACNI PISTOLE

PRIPRAVA KREMU:

Apardt namontujte dle ilustrace (obr. 1A-1B-2).

Upozornéni: pred montazi hrotu, se musite presvédcit, zda dvé soucasti (zékladna a katalyzator) vystupuiji zcela jed-
notné a paku dispenzétoru lehce stlacuji, pricemi se pak vytlacuje mensi kvantum materidlu, ktery musi byt odstranén
(obr.3).

Dale hrot michace vlozte na zasobnik a eventualni intraordlni trip (obr. 4A-4B).

KREMI Elite HD+ V TUBE

(Pouze pro Elite HD+ Light Normal a Elite HD+ Regular)

Michani:

Naneste slozky na misici blok tak, aby prouzky byly stejné dlouhé. Michejte peclivé lopatkou tak, abyste docilili stejnoro-
dého zabarveni podle ¢asii uvedenyich v tabulce. Po pouziti tuby dobfe zaviete a dejte pozor, abyste nezaménili uzévéry.
Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (verze maxi 380 ml, 5:1)

PRIPRAVA ZARIZENi:

- Sejméte uzdvér,

mz stisknéte paku a vyjméte ho (obr. 5).

- Vlozte zasobnik do pfistroje v souladu s pokyny vyrobce.

- Vyrovnejte hladinu tniku materidlu. Vycistéte a odstrarite nadmérné zbytky (obr. 6).

- Vlozte a spravné pripevnéte dynamicko-staticky hrot michani (obr. 7).

-Vlozte blokovac hrotu a pfitom spravné pfipevnéte spojovaci prvky (obr. 8A) v zasobniku (obr. 88) .

- Zasobnik systému 5:1 Zhermack nyni je pripraven k pouiti (obr. 10).

- Po pouZiti nechejte dynamicko-staticky hrot michani vlozeny.
Pro jeho vjménu otocte blokovac hrotu o 45° a vyvléknéte ho (obr. 11A). Viyjméte tedy dynamicko-staticky hrot
michani (obr. 11B).

- Pro vyjmuti a vyménu zasobniku dbejte pokyn k pouziti vyrobce pfistroje.

UPOZORNEN{



- Vizdy upravte materil dfive nez vlozite dynamicko-staticky hrot michani. V opacném pfipadé zafizeni spustte a vyckej-
te, dokud nebude barva hmoty jednolitd, odstraiite nehomogenni hmotu a piistupte k pouiti.

- Pouzivejte vyhradné origindIni upinaci krouzky, dynamicko-statické hroty michani a blokovace hrotu originaini
systému 5:1 Zhermack. Poufiti jinjch sméSovacich nastavcii nezarucuje optimalni smichani a mize zhorsit charak-
teristicky vysokou kvalitu vyrobku a ovlivnit konecny vysledek.

- Blokovac hrotu nemiize byt pouZit se zasobniky pro michaci systémy 5:1, které se li3i od systému Zhermack.

UPOZORNENi: U citlivych jedinci miize vinylpolysiloxan vyvolat podrazdéni nebo jiné alergické reakce.

CISTENI A DESINFEKCE OTISKU

Po diikladném omyti pod tekouci vodou je mozné otisk okam?ité dezi Idedlni dezinfekce se dosahne

otisku do roztoku Zeta 7 solution nebo ptimym nastfikénim spreje Zeta 7 spray (Zhermack). Pfi poutiti jinych dezin-

fekénich prostiedk se fidte pokyny vjrobce.

ODLITi MODELD

Neni nutné cekat, modely Ize odlit okamZité po vydezinfikovani a az maximélné do dvou tydnii, pokud bude otisk

uchovan pii pokojové teploté. Elite HD+ je kompatibilni se v3emi nejlepsimi druhy sadry, které jsou k dostani na trhu,

a s polyuretanovymi pryskyficemi. Doporucujeme sadry Zhermack Type 4: Elite Roc/Elite Rock Fast a Type 3: Elite

Model/Elite Model Fast.

CISTENT APLIKACNI PISTOLE

Aplikacni pistoli lze ocistit, vydezinfikovat nebo sterilizovat ponofenim do tekutého roztoku. Pro dezinfekci se doporucu-

je poutiti Zeta 3 (Zhermack), pro kapalnou sterilizaci Zeta 2 (Zhermack).

USKLADNENI

Otisky zhotovené poutitim materidlu Elite HD+ musi byt uchovévany pfi pokojové teploté. Materidly na otisky Elite

HD+ maji zéruéni Ihiitu 36 mésicd od data vyroby, pokud jsou spravné uchovavany pri teploté pohybujici se v rozmezi

od5do27°C/41-80°F.

GALVANIZACE

Otisky zhotovené z materidlu Elite HD+ Ize galvanizovatmédi nebo stiibrem.

DULEZITE PRIPOMINKY: Rada ohledné pouiti nasich vyrobki udélend dstng, pisemné nebo ndzornym pedvedenim
se opird 0 soucasny stav zubni techniky a w-how. Musi byt povazovana za nezavaznou informaci, a toi co se tyka

alnich prav tretich osob, a ivatele proveden kontroly z vlastni strany za ticelem ovéfeni vhodnosti
vyrobku pro predpokladanou aplikaci. K poutiti a aplikaci ze strany uZivatele dochazi bez moznosti kontroly ze strany
firmy, a proto tedy podIéha odpovédnosti uZivatele. Eventualni odpovédnost za Skody se omezuje na kvalitu zbozi do-
daného firmou a uzivaného uzivatelem.

POUZE PRO POUZITi V ZUBNIM LEKARSTVI



DOBY PRO KLINICKE POUIITI

¢ 30" Doba miSeni

‘ ‘ 230"
-—>
Max. doba

Setrvani v Gstni dutiné ‘

PUTTY SOFT - Fast Setting
TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI

‘ Zpracovani N ‘ LIGHT BODY - Fast Setting
| | SUPER LIGHT - Fast Settin
Doba ztuhnuti 9
¢ 30" Doba miSeni
7 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ » - | | MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Max. doba Setrvani v Gstni dutiné
Zpracovani s30r LIGHT BODY - Normal Setting
‘ -+ - » | | REGULAR BODY - Normal Setting
Doba ztuhnuti
. Light/Super | Monophase | TrayMaterial | PuttySoft Putty Soft
I lightBody | RegularBody | 9 ;
Elite HD+ X4 " Light Body Monophase Tray Material | PuttySoftMaxi | Putty Soft Maxi
NormalSetting | Normal Settng | - p,ct cettng Maxi Maxi Normal Setting | Fast Setting
Type3 Type2 Type3 Type2 Typel
1504823 lightbodied | Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied |, _T#Pe0 Typeo
Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | (Consistency
Pomér miseni béze: K . R 11 11 11 11
Katalyzdtoru & Lk 1 51 51 51 51
o in tube intube | Automixing | Automixing | Automixing - ”
Doba mieni 30 30 System System System “";;S’{'e‘,’::"g ‘“";s""e':":"“
Celkova doba zpracovani* 2 7 130" 7 130" 7 130"
m:‘v)énivﬂstnidu(inﬁ 0 330 » 130 » 10 »e
Doba ztuhnuti* 530" 530" 4 530" 4 530" 4
Deformace v tlaku 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
Opiltné nabyti pruznosti >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
thedmiménaroméd | o209 | <020% | <020% | <020 | <020 | <020% | <020%
Turdost“Shore A" 45£2 4512 45£2 54+2 602 602 602

*Uvedené casy jsou urceny od pocatku smideni pfi 23°C— 73°F. Viys3i teploty snizuji dobu, nizsi teploty ji prodluzuji.




elite HD+ KULLANIM SEKLI - TR

YUKSEK HASSASIYETTEKI KALiPLAR ICIN HIDRO UYARL: KATKi MADDESI SILIKON (POLIVINILSILOKSAN)
KULLANIM
Elite HD+ Putty Soft: Tiim 6cii teknikleri icin tavsiye edilen esnek nihai yogunluk ile ilk dlii icin vinil polisiloksan: iki

asamali teknik (ift 6l¢ii*) veya tek asamali (eszamanli) teknik.

Elite HD+ Tray Material: Yiiksek viskoziteli vinil polisiloksan. Elite HD+ akiskanlan (light body, extra light body veya

regular body) ile birlikte olgii kaplarmnin icin tek asamali teknik igin uygundur.
Elite HD+ Monophase: Orta viskoziteli hidrofilik vinil polisiloksan. Kullanimi, monofaz teknik uygulamasinda hazir-
lama akigkani ve bireysel lcii kabinin doldurulmasi igin tek viskoziteli materyal olarak tavsiye edilir. Aynca, tek asamali
(eszamanh) teknikte Elite HD+ (light body, extra light body veya regular body) akiskanlar ile birlikte kullanimi tavsiye
edilir.

Elite HD+ Regular Body: Orta viskoziteli hidrofilik vinil polisiloksan. Elite HD+ Putty veya Tray Material ile birlikte tek
asamali (eszamanl) teknik uygulamasinda veya bireysel dlgii kabi ile monofaz materyal olarak kullanimi tavsiye edilir.
Elite HD+ Light Body: Alcak viskoziteli hidrofilik vinil polisiloksan. Elite HD+ Putty veya Tray Material ile birlikte iki
asamal teknik (cift 6l¢ii*) veya tek asamali (eszamanl) teknik uygulamasinda kullanimi tavsiye edilir.

Elite HD+ Super Light Body: Cok alcak viskoziteli hidrofilik vinil polisiloksan. Elite HD+ Putty veya Tray Material

ile birlikte iki asamali teknik (ift 6l¢ii*) veya tek asamalt (eszamanli) teknik uygulamasinda kullanim tavsiye edilir.

*Bu iiriin iki asamali teknik (ift 6l¢ii) uygulamasinda kullamildiginda, daha sonraki asamada parca kalitesini iyilestir-
mek igin dl¢iiniin birinci sertlesme putty izerine polieti bir ara irilmesi tavsiye
edilir.

OLGU KABI: HAZIRLAMA VE YAPISKANLAR

Rijit ve deforme olmama dzelligine sahip olmalan sartiile standart ve/veya bireysel tiim dlcii kaplarinin kullanimi tavsi-
ye edilir. Bu amag dogrultusunda Hi-Tray — Zhermack dlii kab kullanilmasi tavsiye edilir.

Materyalin dl¢ii kabina dogru adezyonu, dzellikle agizdan gikarma esnasinda hatalari Gnlemek iin cok Gnemlidir. Kuv-
vetli bir yapisma garanti etmek icin, kullanilan olgii kabi tipine ve materyaline uygun bir yapiskan segilmelidir.
UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: metal standart kalip yuvalar icin yapi skan.

ONEMLI: bireysel kalip yuvalarinin s6z konusu olmast halinde, kullanilan reginenin foto veya oto-polimerizasyon tipin-
den oldugunun di s doktoruna sorulmasi elzemdir.

Dogru bir kullanim icin beher yapistinci iiriiniin kullanma kilavuzuna bakiniz.

Elite HD+ PUTTY

KARISTIRMA:



- Sadece iliskin dozajlayict kasiklard k lardan iki k ialiniz.

- Cizgi olusmayacak sekilde ayni renk bir kiitle elde edene kadar Elite HD+ Putty Soft Base ve Katalizatorii esit miktar-
larda kanstinniz, (yaklastk 30 san.).

UYARILAR:

- Dogru yapisma siireleri elde etmek icin oranlara uyulmalidir; daha yiiksek miktarda katalizator katimasi sertlesme
siirelerini hizlandirmaz.

- Kullanimdan hemen sonra kavanozlan kapatiniz. Tipalari ve dozajlayici kasiklan birbirleriyle kanstirmayiniz.

- Polivinilsiloksanlarin sertlesmesi, lateks eldivenler ile temashalinde dnlenebilir. Lateks eldivenler ile direkt veya do-
layl temastankagininiz. Her tiirli kirlilik izini yok etmek amaci ile ellerinizi ihtimam ile yikamaniz veyavinil eldiven
kullanmaniz tavsiye edilir.

- Polivinilsiloksanlar kimyevi agidan direnglidirler, bu neden ile gomlek ve elbiselerinizi lekelemekten kagininiz.

KARTUS VERSIYONLU Elite HD-+ SIVILARI AYGITIN HAZIRLANMASI

KULLANIM YONTEMI:

Techizati sekillerde gdsterildigi iizere monte ediniz (res. 1A-1B-2).

Dikkat: ucu monte etmeden dnce baz ve katalizoriin esit sekilde clkmasindan emin olun; bunun icin dispanserin koluna
hafifge basin ve temizlenmesi gereken az miktarda malzemeyi disari sikin (res. 3).

Daha sonra kanistirici ucu kartusa takin ve olasi oral ucu yerlestirin (res. 4A-4B).

TUP VERSIYONLU Elite HD+ SIVILARI

(Yalnizca Elite HD+ Light Normal ve Elite HD+ Regular igin)

KARISTIRMA:

Komponentleri karistirma blogu iizerine esit uzunluklarda yayiniz. Tabloda belirtilen siirelere gdre homojen bir renk
elde edecek sekilde spatula ile dikkatlice kangtinniz. Tipalan birbirleriyle kanstirmamaya dikkat gostererek tiipleri
kullandiktan sonra iyice kapatiniz.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Maxi Versiyon 380 ml, 5:1)

ALETIiN HAZIRLANMASI

- Kollara bastirarak kapatma tipasini gikariniz (res. 5)

- Ureticinin talimatlarini izleyerek kartusu makineye yerlestiriniz.

- Materyal qikis seviyesini esitleyiniz. Asin malzemeleri gidererek temizleyiniz (res. 6)

- Dinamik-statik kanistirma ucunu dogru sekilde takip sabitleyiniz (res. 7)

- Kangtirma ucu blokajin, klipsleri (res. 8A) kartusa (res. 88) dogru sekilde sabitleyerek takiniz

- 5:1 Zhermack sistemi kartusu simdi kullanima hazirdir (res. 10).

- Kullanim sonrasinda, dinamik-statik kanistirma ucunu takili birakin.
Degistirmek icin, karistirma ucu blokajini 45° dondiiriin ve cekerek cikanin (res. 11A). Dinamik-statik karistirma
ucunu simdi ikartabilirsiniz (res. 11B).

- Kartusun ¢ikaniimasi ve dedistirilmesi igin makine tireticisinin kullanim talimatlan izlenilmelidir.

UYARILAR



- Dinamik-statik kanstirma ucunu yerlestirmeden Gnce daima malzeme eslestirilmesini Bu
yapmamis olmaniz takdirde, makineyi harekete gegiriniz ve esit renk malzeme qikana kadar bekleyiniz; homojen
olmayan kiitleyi gideriniz ve kullanim agamasina geginiz.

- Sadece 5:1 Zhermack sisteminin orijinal kartuslarini, dinamik-statik kanistirma ularini ve kangtirma ucu blokaj-
larini kullaniniz. Farkli kanstirma uglaninin kullanimi optimal bir kanistirma garanti etmez ve bu baglamda, sonug
{izerinde etki gostererek iiriin kalitesinin yiiksek niteliklerini tehlikeye sokar.

- Kanstirma ucu blokaji, Zhermack sisteminden farkli olan 5:1 kanistirma sistemleri kartuslart ile kullanilamaz.

UYARILAR: Vinil polisilaksana karsi duyarli kisilerde tahrise veya diger alerjik reaksiyonlara yol acabilir.

KALIBIN YIKANMAS| VE DEZENFEKSIYONU

Musluk suyu altinda bol su ile iyice durulandiktan sonra 6l¢ii derhal dezenfekte edilebilir. Ideal dezenfeksiyon blii Zeta
7 solution igine daldinlarak veya direkt Zeta 7 spray (Zhermack) piiskilrtiilerek saglanir. Diger dezenfeksiyon madde-
lerinin kullaniimast halinde, iiretici bilgilerini izleyiniz.

MODELLERIN DOKULMES!I

Beklemek gerekmez,dokme i slemi kalibin dezenfekte edilmesinden hemen sonra ve kalibin ortam isisinda muhafaza
edilmesi sarti ile maksimum iki hafta iginde yapilabilir. Elite HD+ piyasada mevcut tiim en iyi algilar ve poliiiretanii
regineler ile uyum saglar. Zhermack type 4: Elite Rock/Elite Rock Fast ve, Type 3: Elite Model/Elite Model Fast
algilarinin kullanimini tavsiye ederiz.

DISPENSER'IN TEMIZLIGI

Tabanca temizlenebilir, dezenfekte edilebilir veya sivi soliisyona batinlarak veya buharli otoklavda sterilize edilebilir.
Dezenfeksiyon igin Zeta 3 (Zhermack), sivi sterilizasyon icin Zeta 2 (Zhermack) kullanilmas! tavsiye edilir.

STOKLAMA

Elite HD+'lu kaliplar ortam isisinda muhafaza edilmelidirler. Elite HD+ kalip malzemeleri diizgiin sekilde 5° ve
27°C/41°-80°F arasinda muhafaza edilir iseler iiretim tarihinden itibaren 36 aylik bir siire boyunca garanti edilirler.
GALVANIZASYON

Elite HD+ ile islenilmis dlciiler bakir veya giimiis ile galvanize edilebilirler.

ONEMLI GORUSLER: Uriinlerimizin kullanimina liskin olarak szlii, yazili veya gorsel yollardan yapilan danisimlar, giiniimiizdeki
tibbi ortamin ve bizim “know-how"imizin temellerine dayanmaktadir. Bunlar, iigiincii kisilerin olasi hak ve iddialan s6z konusu
oldugunda, baglayici olmayan bilgiler olarak diisiinmek gerekir. Profesyonel kullanici, iiriiniin yapilacak uygulamaya uygunlugunu
sahsen kontrol etmekle yiikiimliidilr. Uriiniin profesyonel kullanici tarafindan kullanilmasini ve uygulanmasini Firma'nin kontrol
etmesi miimkiin olmadigindan, bu islemler profesyonel kullanicinin sorumlulugundadir. Olast bir hasar durumunda sorumluluk,
Firma tarafindan saglanarak profesyonel kullanici tarafindan kullanilan malzemenin degeriile sinirlidir.

YALNIZCA PROFESYONEL AMACLA KULLANILIR



KLINIK KULLANIM SURELERI

¢ 30" Kanigtirma siiresi

130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ " » ‘ - —» ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Maksimum Agizda bekleme silresi
calisma siiresi P LIGHT BODY - Fast Setting

" SUPER LIGHT - Fast Setting

Sertlegme siiresi
¢ 30" Karigtirma siiresi
y 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ i > i _ ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAX
Maksimum Adizda bekleme silresi
calisma silresi S0 LIGHT BODY - Normal Setting
‘ > ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Sertlesme silresi
. Light/Super | Monophase | TrayMaterial | PuttySoft Putty Soft
HiteHD+ » l"':';“ ;‘:}n N':‘;’ﬂ"ﬁ'f;z’:r{ LihtBody | Monophase | TrayMaterial | PuttySoftMaxi | PuttySoftMaxi
o 9 9| Fast Setting Maxi Maxi Normal Setting |~ Fast Setting
Type3 Type2 Type3 Type2 Type1
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied Tiped Tiped
Consistency Consistency Consistency Consistency Consistency 7 ’
Baz kangim orani: . R R 11 11 11 11
Katalzaar i i i 5 Al 51 51
) in tube intube | Automixing | Automixing | Automixing 0 0
Kanstirmasiiresi i i st st Sstem Au;;;:::ng Au;c;S itg
Toplam galisma siiresi* 7 2 130" 2 130" 2 130"
Agiz boslugunda kali 207 207 30" 207 30" 207 30"
sk 330 330 230 330 230 330 230
Yapigma siiresi * 530" 530" 4 530" 4 530" 4
Basing sonucu
Setrymin-mag | 375 | 3-5% | 3-5% | 3-8% | 3-5% | 1-3% | 1-3%
Esnek geri kazanma >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
24 saat sonra lineer
e <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020%
Sertlik“Shore A" 45+2 4542 45+2 54x2 602 602 602

*Bahsi gegen siireler, kangimin 23°C — 73°Fde baslamasina gare verilmistir. Daha yiiksek sicakliklar siireyi azaltmakta,
daha diisiik sicakliklar ise uzatmaktadir.



elite HD+ MODALITATE DE FOLOSIRE - RO

Silicon de aditie (polivinilsiloxan) pentru amprente de inalta precizie

Utilizari

Elite HD+ Putty Soft: Vinilpolisiloxan pentru amprenta preliminara cu consistenta finala elastica, recomandat pentru

toate tehnicile de amprenta: tehnica in doua faze (dubla*amprenta) sau o singura faza (simultana)

Elite HD+ Tray Material: Vinilpolisiloxan cu véscozitate ridicata. Indicat pentru tehnica intr-o singura faza (simulta-
na) ca material cu vscozitate unica, pentru umplerea portamprentei individuale in combinatie cu fluidele Elite HD+
(light body, extra light body sau regular body).

Elite HD+ Monophase: Vinilpolisiloxan hidrofilic cu vascozitate medie. Indicat in tehnica monofazata cu material
cu 0 vascozitate unica ca fluid in jurul bonturilor preparate si pentru umplerea portamprentei individuale. Deasemeni,
mai este indicat impreuna cu fluidele Elite HD+ (light body, extra light body sau regular body) in tehnica cu o singura
fazé (simultand).

Elite HD+ Regular Body: Vinilpolisiloxan hidrofilic cu véscozitate medie. Recomandat in tehnica cu o singura faza
(simultana) in combinatie cu Elite HD+ Putty sau Tray Material, sau ca material monofazat pentru portamprenta in-
dividuald.

Elite HD+ Light Body: Vinilpolisiloxan hidrofilic cu véscozitate redusa recomandat pentru tehnica cu doua faze
(dubl&*amprenta) sau cu o singuré faza (simultana) in combinatie cu Elite HD+ Putty sau Tray Material.

Elite HD+ Super Light Body: Vinilpolisiloxan hidrofilic cu véscozitate foarte redusa recomandat pentru tehnica

cu doua faze(dubld*amprenta) sau cu o sinqura faza (simultana) in combinatie cu Elite HD+ Putty sau Tray Material.

*(and se utilizeaza acest material in tehnica cu doua faze (amprenta dubla), recomandam utilizarea pe putty a unei
folii de distantiere din polietilend in timpul primei faze de prizd a amprentei pentru a imbunatati calitatea detaliului

in timpul fazei succesive.

LINGURILE DE AMPRENTA: PREGATIRE $I ADEZIVI

Serecomanda toate lingurile de amprenta standard si/sau individuale, cu conditia ca acestea s fie deformabile sirigide.
Tn acest scop se recomanda lingurile de amprent3 Hi-Tray — Zhermack.

Aderarea materialului pe lingurile de amprenta este fundamentala pentru evitarea aparitiei de erori, mai ales in faza
de indepértare din cavitatea bucala. Pentru a garanta o adeziune strénsa alegeti adezivul adecvat in functie de tipul si
de materialul lingurii folosite.

UNIVERSAL TRAY ADESIVE: adeziv pentru linguri metalice standard.

IMPORTANT: Cind folositi linguri individuale, intrebati intotdeauna tehnicianul daca rasina folosita este auto sau
fotopolimerizabila.



Pentru o intrebuintare corecta, faceti referiment la instructiunile de folosire ale fiecarui adeziv.

Elite HD+ PUTTY

Amestecare

Se iau cantitati egale din cele doua componente (baza si catalizator) folosind exclusiv lingurile dozatoare corespun-

zatoare si se amesteca pina se obtine o masa cu o culoare uniforma, fara striatii (aproximativ 30 secunde). Apoi se

incarca in lingura de amprenta.

Atenti

- Proportiile trebuie respectate strict pentru a obtine timpul de priza corect: o cantitate mai mare de catalizator nu
accelereaza timpul de priza.

- Inchideti tuburile imediat dupa utilizare. Nu inversati capacele sau lingurile dozatoare.

- Contactul cu manusile de latex poate impiedica polisiloxanul a seintari. Asadar evitati contactul direct sau indirect
cu manusile de latex. Este depreferat a va spala foarte bine pe maini pentru a elimina toate urmele deimpuritati
sau folositi manusi de vinil.

- Polisiloxanii sunt rezistenti chimic de aceea fiti atenti a nu va pata hainele.

Elite HD+ fluid —varianta in cartuse

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE:

Montarea dispozitivului cum este ilustrat in desene (fig. 1A-1B-2).

Atentie: inainte de montarea varfului, fiti siguri ca ambele componente (baza si catalizatorul) ies uniform, exercitand
o presiune lejera pe parghia de la dispenser i extragand o cantitate mica de material care trebuie s fie inlaturata
(fig.3).

Succesiv inserire varful obisctului de amestecat pe cactus si eventual tip intraoral (fig. 4A-4B).

Elite HD+ fluid - varianta in tuburi

(Numai pentru Elite HD+ Light Normal si Elite HD+ Regular)

Amestecare:

Intindeti in forma liniara de lungimi egale cele doua pe padul de A i-le cu spatula
pana la omogenizare, conform cu timpii din tabel. Dupa utilizare inchideti tubul avind grija sa nu inversati capacele.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Versiune Maxi 380 ml, 5:1)

PREGATIREA DISPOZITIVULUI

- Scoateti dopul apasand pérghiile autoblocante, iar apoi indepartati-I (fig. 5)

- Introduceti cartusul in pistol conform cu instructiunile producatorului.

- Egalizati nivelul materialului la iesirea din cartus. Curatati eliminand materialul in exces (fig. 6).

- Introduceti si fixati in mod corect tija de amestec dinamico-statica (fig. 7)

- introduceti dispozitivul de blocare a varfului fixand in mod corect elementele de prindere (fig. 8A) in cartus (fig. 8B).

- Cartusul sistemului 5:1 Zhermack este gata acum pentru utilizare (fig. 10).

- Dupa utilizare, I3sati atasata tija de amestec dinamico-statica.
Pentru a o inlocui rotiti dispozitivul de blocare a varfului cu 45° si indepartati-| (fig. 11A). Scoateti apoi tija de
amestecare dinamico-statica (fig. 11B).

- Pentru scoaterea i inlocuirea cartusului respectati instructiunile de folosire ale producatorului pistolului.

AVERTISMENTE

Executati intotdeauna egalizarea materialului la iesirea din cartus inainte de a introduce tija de amestecare dinamico-




staticd. In caz contrar, porniti masina si asteptati pana cand culoarea materialului va deveni uniforma,apoi eliminati
prin tdiere masa neomogen si continuati cu utlllzarea corecta.

- Folositi exclusiv cartuse, tije de ico-statice si dispozitivele de blocare a varfului originale, ale

sistemului 5:1Zhermack. Folosirea altor tije de nu 0 optimala i astfel poate
promite caracteristicile de calitate superioara ale produsului interferand asupra rezultatului final.

- dispozitivul de blocare a varfului nu poate fi folosit cu cartuse pentru sisteme de omogernizare 5:1 diferite de
sistemul Zhermack.

AVERTIZARI: La persoanele sensibile vinilpolisiloxanii pot provoca iritazji sau alte reactii alergice.

CURATAREA S1 DIZINFECTAREA AMPRENTEI

Dupa ce a fost clatita din abundenta sub jet de apa, amprenta poate fi dezinfectata imediat. 0 dezinfectie ideald se
obtine introducdnd amprenta in Zeta 7 solution sau pulverizind direct Zeta 7 spray (Zhermack).

Daca utilizatj alti dezinfectanti, respectati instructiunile producatorului.

TURNAREA MODELULULUI

Nu este nevoie sa asteptati; modele pot fi turnate imediat dupa dezinfectare sau pana la 2 saptamani mai tarziu, daca
amprenta e tinuta la temperatura camerei. Elite HD+ este compatibil cu toate gipsurile bune de pe piata si cu rasinile
poliuretanice. Recomandam gipsurile Zhermack: Elite Rock/Elite Rock Fast (clasa a 4-a) si Elite Model/Elite Model
Fast (dasaa 3-a).

CURATAREA SI DEZINFECTAREA DISPENSERULUI

Dispenserul poate fi curatat, dezinfectat sau sterilizat prin introducerea sa in solutie lichida sau in autoclav . Pentru
dezinfectie se recomanda utilizarea a Zeta 3 (Zhermack),iar pentru sterilizare lichida utilizati Zeta 2 (Zhermack).
PASTRARE

Amprentele realizate cu Elite HD+ trebuie pastrate la temperatura camerei. Materialele de amprenta H-D+ sunt garan-
tate 36 de luni de la data producetii daca sunt pastrate la o temperatura intre 5°-27°C.

GALVANIZARE

Amprentele cu Elite HD+ pot fi galvanizate cuargint sau cupru.

REMARCI IMPORTANTE: Sfaturile referitoare la utilizarea produsului, acordate verbal, in scris sau prin demonstratii,
se bazeaza pe cunostiintele noastre medicale. Trebuie considerate ca informative si nu obligatorii, chiar in relatie cu o
atreia parte , sinu scuteste utilizatorul de a controla personal potrivirea cu 0 anume utilizare. Folosirea si aplicarea
din partea utilizatorului are loc fara posibilitate de control din partea Companiei, si de aceea revine utilizatorului . Orice
responsabilitate pentru daune este limitata la valoarea produsului furnizat de Companie si folosit de utilizator.

NUMAI PENTRU UZ PROFESIONAL



TIMPI DE FOLOSIRE CLINICA

¢ 30" timp de amestec

130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ " ‘ R I — ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
timp de timp in gura
lucru (max) LIGHT BODY - Fast Setting
‘ « " N > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
timp de priza

¢ 30" timp de amestec

PUTTY SOFT - Normal Setting

‘ z > 0 ~‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAX
timp de timp in gura
lucru (max) S50 LIGHT BODY - Normal Setting
‘ > ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
timp de priza
LightSuper | Monophase | TrayMaterial | PuttySoft | PuttySoft
EliteHD+ gttty | %o | Ughtsody | Monophase | TryMoteial | PutySutan | PutySoftxi
tormaloetting | Normal etting | pagt etting Maxi Maxi Normal Setting | Fast Setting
Type3 Type2 Type3 Type2 Type1
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied Typeo Typeo
Consistency | Consistency | Consitency | Consitency | - Consistency
Proportia de amestec . . . 11 11 11 11
bodhttalizator i i i 5 5 51 51
Tpuldeamestec intube intube | Automining | Awomixing | Awtomixing | . n’r"“?xi ng | M n’r‘:‘?xi "
30 30 System System System Sstem Sstem
Timpul de lucru total* 2 2 130" 7 130 7 130
Timpul in gura (minim) 330" 330" 230" 330" 230" 330" 230"
Timpul de priza* 5307 530 g 5307 I 530" I3
Deformarea la presiune
(min-max) P 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
Deformarea elastica >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
Variatie dimensionala
ot | <O | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <02%
Duritate “Shore A" 45%2 45%2 45+2 54+2 602 602 602

*Timpul mentionat este intens de la inceputul amestecului la 23°C — 73°F. Temperaturile mai ridicate reduc timpul,
temperatura mai joasa lungeste timpul



elite HD+ UPUTSTVO ZA UPORABU - HR

HIDROKOMPATIBILNI ADICIJSKI SILIKONI (VINILPOLISILOKSANI) NAMJENJENI ZA OTISKE VISOKE PRECIZNOSTI
UPORABA

Elite HD+ Putty Soft: Vinilpolisiloksan za prvi otisak elasticne zavrne konzistencije, preporucuje se za sve tehnike

otisaka: dvofazne tehnike (dvostruki otisak*) ili jednofazne tehnike (simultane).

Elite HD+ Tray Material: Vinilpolisiloksan visoke viskoznosti. Savjetuje se za jednofaznu tehniku (simultanu), za
punjenje Zlice u povezivanju s fluidima Elite HD+ (light body, extra light body ili regular bady)

Elite HD+ inilpolisil srednje vi i a tehnike

kao materijal jedinstvene viskoznosti kao fluid za pripremu i punjenje individualnih Zlica. Takoder je namijenjen pove-
zivanju s fluidima Elite HD+ (light body, extra ||ghl body ili regular body) u jednofaznoj (simultanoj) tehnici.

Elite HD+ Regular Body: Hi inilpolisiloksan srednje visk i. Preporucuje se za jed (si-

multanu) tehniku u povezivanju s Elite HD+ Putty ili Tray Material ili kao monofazni materijal za individualne Zlice.

Elite HD+ Light Body: Hidrok ibilni vinilpolisiloksan niske visk i za dvofaznu tehniku (dvostruki otisak®) ili
tehniku u ivanju s Elite HD+ Putty ili Tray Material.

Elite HD+ Super Light Body: Hidrok ibilni vinilpolisiloksan vrlo niske viskoznosti za dvofaznu tehniku (dvostru-

ki otisak*) i j i tehniku u povezivanju s Elite HD+ Putty il Tray Material.

*Preporuca se za dvofaznu tehniku (dvostruki otisak) tijekom prve faze uzimanja otiska koristiti list za odvajanje od
polietilena kako bi se poboljsala kvaliteta reprodukcije detalja u sljedecoj fazi.

ZLICA: PRIPREMA | ADHEZIVI

Preporucaju se sve standardne i/ili individualne Zlice, ali moraju biti otporne na deformacije i krute. Za tu svrhu prepo-
ruca se uporaba zlice Hi-Tray - Zhermack.

Prijanjanje otisnog materijala za Zlicu kljucno je za izbjegavanje greSaka, posebice pri vadenju iz usne Supljine. Da bi se
osigurala cvrsta veza potrebno je odabrati adheziv koji odgovara vrsti zlice i materijalu od kojeg je izradena.
UNIVERSAL TRAY ADHESIV: Ljepilo za standardne otisne Zlice od metala.

VAZNA NAPOMENA: U slucaju kad se radi o individualnoj otisnoj Zlici, neophodno je saznati od zubnog tehnicara da i
je napravljena od auto ili svjetlosno polimerizirajuceg akrilata.

Radi pravilne upotrebe, pridrzavajte se uputa za koristenje svakog pojedinacnog ljepila.

Elite HD+ PUTTY

MIJESANJE:

- Uzeti obojanim Zlicama potrebni materijal za otiske iz kantica pazei da je boja Zlice i kantice ista.

- Zamijesati jednake kolicine Elite HD+ Putty Soft baznog materijala i katalizatora dok masa ne postane ujednacene



boje i bez pruga (priblizno 30 sek).

UPOZORENJA:

- Jednaki omjeri se moraju postovati kako bi se dobilo tocno vrijeme stvrdnjavanja; veca kolicina katalizatora nece
skratiti vrijeme potrebno za stvrdnjavanje.

- Obavezno zatvoriti kantice odmah nakon uporabe i to uvijek sa poklopcem iste boje kao 3to je kantica. Nikad nemojte
pomijesati poklopce i Zlice.

- Stvrdnjavanje polivinilsiloksana moze sprijediti doticaj masesa latex rukavicama. Izbjegavajte direktni kontakt sa la-
teks rukavicama. Preporuaujemo da, prilikom uporabe skrbno operete ruke kako bi odstranilisvu nedistou ili da koristite
vinil rukavice.

- Polivinilsiloksani su kemijski otporni stoga pazite da ne uprljate odjecu.

FLUIDI Elite HD+ U KARTUSAMA

PRIPREMA DISPENSERA:

Montirati sredstvo kao 3to je prikazano na slikama (fsl. 1A-1B-2).

Painja: prije montiranja Siljka, provjeriti izlaze li dvije komponente (baza i katalizator) ravnomjemo, laganim pritiskom
na polugu dispensera na nacin da izade manja kolicina materijala koja ce se zatim odstraniti (sl. 3).

Zatim umetnuti Siljak i eventualni intraoralni Siljak (sl. 4A-4B).

FLUIDI Elite HD+ U TUBAMA

(Samo za Elite HD+ Light Normal i Elite HD+ Regular)

MIJESANJE:

Istisnuti jednake duzine obje komponente na blok za mije3anje.

Zamijesati pazljivo sa Spatulom dok se ne postigne homogena boja prateci vremena oznacena u tabeli. Nakon uporabe
zatvoriti tube pazeci da se ne zamijene Cepovi.

ELITE H-D+ Putty, Tray Material, Monophase (Verzija Maxi 380 ml, 5:1)

PRIPREMA UREDAJA

- Skinite poklopac tako da pritisnete polugicu i uklonite ga (sl. 5)

- Umetnite kartusu u stroj prema uputama proizvodaca.

- Izjednacite razinu izlaza materijala. Uklonite viSak materijala (sl. 6).

- Umetnite i ispravno udvrstite dinamicko-staticki nastavak za mijesanje (sl. 7)

- Umetnite blokator nastavka ispravno fiksirajuci pricvrsne elemente (sl. 8A) za kartusu (sl. 8B)

- Kartusa sustava 5:1 Zhermack je spremna za uporabu (sl. 10).

- Nakon uporabe ne skidajte dinamicko-staticki nastavak mijesanje.
Da biste ga zamijenili okrenite blokator nastavka za mijesanje za 45° i skinite ga (sl. 11A). Zatim uklonite dinamic-
ko-staticki nastavak za mijesaje (sl. 11B).

- Za uklanjanje i zamjenu kartuse slijedite upute proizvodaca uredaja.

UPQZORENJA

- Uvijek izvrsite izjednacavanje izlaza materijala prije umetanja dinamicko-statickog nastavka za mijeSanje. U suprot-
nom ukljucite stroj i pratite izlazak materijala dok boja ne postane jednolicna, uklonite nehomogenu masu i nastavite




s uporabom.

- Koristite iskljucivo originalne kartuse, dinamicko-staticke nastavka za mijesnje i blokator nastavka za mijesanje
sustava 5:1 Zhermack. Uporabom drugih nastavaka za mijesanje ne jami se optimalno mijesanje i moze se ugroziti
visoka kvaliteta proizvoda te nepovoljno utjecati na konacni rezultat.

Blokator nastavka za mijesanjene moze se koristiti s kartusama za sustave mijeSanja 5:1 razlicitim od sustava

Zhermack.

NAPOMENA: Kod osjetljivih osoba vinilpolisiloksani mogu izazvati iritacije ili druge alergijske reakcije.

CISCENJE | DEZINFEKCIJA OTISKA

Nakon ispiranja pod tekucom vodom, otisak se odmah moze dezinficirati. Optimalna dezinfekcija postize se uranjanjem
otiska u otopinu Zeta 7 iliizravnim prskanjem Zeta 7 sprejem (Zhermack). Ako rabite druga dezinfekcijska sredstva,
slijedite upute proizvodaca.

IZLJEVANJA MODELA: Izljevanje modela moze zapoceti odmah nakon dezinfekcije ili najvise nakon dva tjedna ukoliko
je otisak bio pohranjen na sobnoj temperaturi. Elite HD+ je kompatibilan sa svim najboljim gipsevima koji su trenutno
na tristu i sa poliuretanskim akrilatima. Predlazemo uporabu ekstra tvrdog gipsa za bataljke - Elite Rock/Elite Rock
Fast (Zhermack) i tvrdog gipsa za modele — Elite Model/Elite Model Fast (Zhermack)

CISCENJE DISPENSERA

Dozator se moze Cistiti, dezinficirati ili sterilizirati u tekucini ili parnom autoklavu. Za dezinfekciju se preporuca uporaba
sredstva Zeta 3 (Zhermack), a za tekucu sterilizaciju Zeta 2 (Zhermack).

SKLADISTENJE: Otisci uzeti sa Elite HD-+-om skladite se na sobnoj temperaturi. Rok trajanja za Occlufast Rock je 36
mijeseca od dana proizvodnje ukoliko je pravilno skladiSten na temperaturi od 5°C do 27°C (41° - 80°F).
GALVANIZACUA

Otisci od Elite HD+ mogu biti galvanizirani sa bakromi srebrom.

VAZNA NAPOMENA: Savjeti o uporabi nasih proizvoda koje dobijete usmeno, pismeno ili putem prakti
stracija temelje se na jecem stupnju Ske tehnike i nase bljenosti. Radi se o
macijama i u slucaju eventualne Stete, jer iste ne oslobadaju korisnika od osobne provjere da li je proizvod primjeren za
predvidenu uporabu. Koristenje i primjena proizvoda odvijaju se bez mogucnosti kontrole proizvodaca i stoga podlijezu
odgovornosti korisnika. Eventualna odgovornost za Stetu ogranicena je na vrijednost robe, koju proizvodi proizvodat,
akoristi korisnik.

SAMO ZA DENTALNU UPORABU



VREMENA UPORABE

¢ 30" Vrijeme mijesanja

130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ » ‘ . —» ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Ukupno Drzanje u usnoj Suplijni
Vrijeme rada P LIGHT BODY - Fast Setting
‘ " - > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
Vrijeme stvrdnjavanja

¢ 30" Vrijeme mije3anja

PUTTY SOFT - Normal Setting

2 30"
‘ > - 330 — MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Ukupno Drzanje u usnoj Suj
Vrijeme rada S0 LIGHT BODY - Normal Setting
‘ -+ REGULAR BODY - Normal Setting
Vrijeme stvrdnjavanja
. Light/Super | Monophase | TrayMaterial | PuttySoft Putty Soft
HliteHD+ g mﬂ N“,?“"'";"“‘l;‘: LightBody | Monophase | TrayMaterial | PuttySoftMaxi | PuttySoftMaxi
formal Setting | Normal Setting | .t etting Maxi Maxi Normal Setting | Fast Setting
Type3 Type2 Type3 Type2 Type
1504823 ight-bodied | Medium-bodied | Lightbodied | Medium-bodied | Heavy-bodied | _1P¢0 Typeo
Gnsiteny | Consisteny | Consisteny | Conssteney | Consistency | v Py /
Omjer mijesanja R R R 11 11 11
baza‘atalztor i " i 51 51 51
. . " " " 0 0
L intube intube Automixing | Automixing | Auto mixing " "
Vrijeme mijesanja 30 30 System System System Au;;s r:mnq Au;;s r(lmnq
Ukupno vrijeme rada* 7 7 130" 7 130" 7 130"
:J':Ii:‘;lje u usnoj upljini 330" 330" 230" 330" 230" 330" 230"
Vrijeme stvrdnjavanja* 530" 530" & 530" 4 530" 4
Deformacijana
e | 375% | 3% | 3-5% | 3-8% | 3-5% | 1-3% | 1-3%
pradanjeakon >995% | >995% | >9S5 | >95% | >995% | >990% | >990%
e mosta | <026 | <O2% | <020% | <020% | <020% | <020% | <02%
Turdoca «Share A» 4552 4552 4552 542 602 602 602

*Navedena vremena podrazumijevaju se od pocetka mijesanja na 23°C — 73°F. Vise temperature smanjuju vremena dok
nize temperature produljuju vrijeme.



elite HD+ HASZNALATI UTASITAS - HU

HIDROFIL ADDICIGS SZILIKON (POLIVINIL-SZILOXAN) MAGAS PRECIZITAST IGENYLO LENYOMATVETELHEZ
HASZNALATA
Elite HD+ Putty Soft: Rugalmas végsd k p amely minden
lenyomatvételi technikahoz javasolt: kétfazisu kétidejd (dupla lenyomat*) vagy kétfézisi egyidejii technika.

Elite HD+ Tray Material: Magas viszkozitést vinil-polisziloxan. A kétfazisi egyidejd technikandl a lenyomatkanal
feltdltéséhez javasolt a Hidrorise (light body, extra light body vagy regular body) fnlyadekokkal kombindlva.

Elite HD+ Monophase: Kizepes viszkozitast, nagyon hi lisziloxén. Az egyfazisu egyidejii
technikénal javasolt mint egységes viszkozitasi anyag, a d ékként, valamint az egyéni kanal fel-
toltéséhez. Emellett a Hidrorise (light body, extra light body vagy regular body) folyadékokkal kombinélva a kétfézist
egyidejii technikanal javasolt.

Elite HD+ Regular Body: Kozepes viszkozitast ilis vinil-polisziloxan. A kétfézist egyidejii technikdhoz
javasolt a Hydrosise Putty-val vagy Tray Material-val kombinalva, vagy pedig egyfazisi egyidejii anyagként egyéni
kandllal.

Elite HD+ Light Body: Alacsony viszkozitasu, hi ibilis vinil-polisziloxan, amely a kétfazisa kétidejii (dupla
lenyomat*) vagy kétfazisu egyideji technikéhoz Javasolt aElite HD+ Putty-val vagy Tray Matenal va\ kombinalva.
Elite HD+ Super Light Body: Njagyon alacsony viszkozitést, nagyon hi lisziloxan, amely

a kétfazisi kétidej (dupla lenyomat*) vagy kétfazisii egyidejii technikéhoz javasolt a Elite HD+ Putty-val vagy Tray
Material-val kombinélva.

*Azt tandcsoljuk, hogy a kétfazisti kétidejii (dupla lenyomat) technikénal a lenyomatvétel elsG szakaszéban hasznéljon
a putty-n egy polietilén tavtarté lapot, hogy a részletvisszaadds mindsége javuljon a kovetkezd fazisban.

LENYOMATKANAL: ELOKESZITES ES KANALRAGASZTOK

Mindenfajta standard és/vagy egyéni kandl ajanlott, amennyiben nem deformélhaté és merev. Erre a célra a Hi-Tray
~ Zhermack lenyomatkanalakat javasoljuk.

Alenyomatanyag tapadasa a kandlra dontd szerepet jétszik a hibak elkeriilésében, kiilondsen a szajbol torténd kivétel
sorn. Az er6s tapadds biztositésahoz a 6 a hasznalt al tipusanak és anyaganak figyelem-
bevételével kell kivalasztani.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: fém lenyomatkanalakhoz.

FONTOS: Az egyéni kandl esetében kdtelezo megkérdezni a technikust, hogy a midanyag on- vagy fényre kotd!

A helyes hasznélathoz tartsa be a ragasztéra vonatkozé hasznalati utasitasokat.

Elite HD+ PUTTY

KEVERESE:

- Aszinkddolt mérdkanalak segitségével vegyen a két k bl azonos

- Keverje dssze az alapot és a katalizatort, és gyirja, mig homogén, egységes szinii masszét nem kap (kb. 30 méasod-
perc).

FIGYELEM!

- Az arényokat szigoriian be kell tartani a megfeleld kotési idd eléréséhez: nagyobb mennyiségii katalizétor nem gyor-
sitja meg a kotési idét.

- Hasznélat utén azonnal zérja le a tégelyeket. Ne (serel]e fel a tanalyok fedelet vagya mérékanalakat!

- A latex kesztyvel valg érintkezés kadal sat. Keriilje el a latex kesztyvel
valo kozvetlen vagykozvetett érintkezést! Ehelyett mossa meg alaposan a kezét, hogy eltdvolitsaa rajta lévo




szennyezodéseket vagy hasznaljon vinil kesztyt!
- A polivinil-sziloxénok kémiai ellenallasa magas, ezért iigyeljen a ruhak, anyagok elszinezddésére.
Elite HD+ PRECIZIOS ANYAG, PISZTOLYOS VALTOZAT
AKESZULEK ELOKESZITESE:
Allitsa dssze az eszkozt a rajzokon lathat6 modon (1A-1B-2 dbra).
Figyelem: a hegy felszerelése eldtt bizonyosodjon meg afeldl, hogy a két Gsszetevd (alap és katalizator) egyenletesen
jojjon ki, enyhe nyomast gyakorolva az adagold karjara, és egy kis mennyiségi anyagot kisajtolva, amelyet aztén el
kell tavolitani (3 dbra).
Ezutén helyezze fel a keverd hegyet a betétre és az esetleges szajiiregben hasznalatos hegyet (4A-4B abra).

Elite HD-+ PRECIZIOS ANYAG, TUBUSOS, KEZI KEVERES( VALTOZAT

(Csak Elite HD+ Light Normalhoz és Elite HD+ Regularhoz)

KEVERES:

Helyezzen egy ol azonos isagu csikot a két 6l. Egy spatuldval alaposan keverje dssze a két
anyagot, mig homogén szint ér el, a téblazatban szerepld id6tartamok szerint. Hasznélat utan a tubusokat zérja le,
igyelve arra, hogy a kupakokat nehogy felcserélje!

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Maxi kiszerelés 380 ml, 5:1)

AKESZULEK ELOKESZITESE

- Vegye le a zarokupakot tigy, hogy a karokat dsszeszoritja, majd leveszi a kupakot (5 abra).

- Tegye be a patront a gépbe a gyarto utasitasai szerint.

- Egyenlitse ki az anyag adagolasanak szintjét. A kipréselt anyag eltavolitésaval tisztitsa meg a feliiletet (6. dbra).

- Tegye fel és rogzitse helyesen a dinamikus-statikus keverdcsort (7. abra).

- Tegye fel a cs6r-rogzitét gy, hogy a kapcsoldelemeket (8A dbra) helyesen rdgziti a patronba (8B dbra).

- Ekkor Zhermack 5:1 rendszer patronja készen ll a hasznélatra (10. dbra).

- Haszndlat utén hagyja a helyén a dinamikus-statikus keverdcsort. A cseréhez forgassa el 45°-kal a cs6r-rogzitdt és
hiizza le (11A. abra). Ezutén vegye le a dinamikus-statikus keverdcsdrt (11V. bra).

- A patron eltévolitasdhoz és cseréjéhez kbvesse a gép gyartdjanak utasitasait.

FIGYELMEZTETESEK

- Mindig végezze el az anyag egyenletes adagolasanak bedllitasat mieldtt feltenné a dinamikus-statikus keverdcsort.
Ellenkezd esetben inditsa be a gépet és vérja meg, amig a kipréselt anyag szine egyenletes nem lesz. Tavolitsa el a nem
homogén szinii anyagot és kezdje el a késziilék haszndlatét.

- Kizérolag csak a Zhermack 5:1 rendszer eredeti patronjait, dinamikus-statik Gesrjeit és csor-rogzitdjét hasz-
nljal Mas tipust keverdcsdrok hasznalata nem biztositja az optimalis keverést, és negativ hatéssal lehet a termék
kivald jellemzdire és a végeredményre.

- A cs6r-rogzitdt nem lehet a Zhermack rendszertdl eltérd 5:1 keverdrendszerekhez hasznalni.




FIGYELMEZTETES: A vinil-polisziloxanok, az arra érzékeny egyénekben irritacit vagy mas allergids reakciét valthatnak
ki.

LENYOMAT TISZTITASA ES FERTOTLENITESE

Bd, folyd vizes oblités utan a lenyomat azonnal fertdtlenithetd. Az idedlis fertdtlenités tgy érhetd el, ha a lenyomatot
Zeta 7 solution oldatba meriti vagy kdzvetleniil bepermetezi Zeta 7 spray-vel (Zhermack). Mas fertGtlenitdszerek
hasznélataval kapcsolatban tartsa be a gyarto utasitasait.

A MODELLEK KIONTESE

Nincs sziikség vérakozasra, a modell azonnal, a fertdtlenitést kovetden is kionthetd vagy szobahdmérsékleten tartva
még két héten beliil. Habar az Elite HD+ kompatibilis az dsszes kaphatd jo mindségii gipsszel, mi a Zhermack altal
forgalmazott gipszeket ajénljuk: type 4 (Elite Rock/Elite Rock Fast - Zhermack) és type 3 (Elite Model/Elite Model
Fast - Zhermack)

APISZTOLY TISZTITASA
A pisztoly fertdtlenitd folyadékba mértva vagy gdzo: dvban tisztithatd, fertdtlenithetd vagy sterilizélhato. Fertdt-
lenitéshez a Zeta 3 (Zhermack), a folyékony sterilizélashoz pedig a Zeta 2 (Zhermack) hasznalatat javasoljuk.

TAROLAS
Az Elite HD+ anyaggal késziilt lenyomatok szobahdmérsékleten tarolandok. Az Elite HD+ lenyomatanyagok gyartastdl
szamitott garantalt szavatossagi ideje 36 honap, ha az eldirt 5°C és 27°C (41°F-80°F) kozott taroljak.

GALVANIZALAS
Az Elite HD+ készitett lenyomatok galvanizalhatok ezilsttel vagy réz-zel.

FONTOS MEGFIGYELESEK: A sz6ban, iréshan vagy demonstraciékon elhangz6 utasitésainkat a fogdszati technolégia
mai dllésara és a know-how-unkra alapozzuk. Mint nem kételezd érvény( informéciot kell tekinteni a harmadik felek
jogaival kapcsolatban is, és nem felmentve a vasarlGt az aldl, hogy személyesen ellendrizze, hogy a termék alkalmas-e
akérdéses feladatra. A vevd az egyetlen felelds résztvevd, hiszen a terméket a gyarto minden ellendrzési lehetdségének
hidnyaban hasznélja. Minden kar kifizetés a termék értékében limitalt.

CSAK FOGORVOS| HASZNALATRA



IDGTARTAMOK KLINIKAI HASZNALAT ESETEN

¢ 30" Keverési id

130" * PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ " > ‘ P » ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Kidolgozasi 16 a szdjiiregben

idg max. P LIGHT BODY - Fast Setting
‘ > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting

Kotési idé
¢ 30" Keverési idé
b 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ — > — - | | MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Kidolgozasi 1d6 a szajiregby
idd max. S50 LIGHT BODY - Normal Setting
> ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Kotési ido
Light/Super | Monophase | Tray Material Putty Soft Putty Soft
i lightBody | RegularBody | ;
Elte HD+ ) lightBody | Monophase | Tray Material | PuttySoftMad | Putty SoftMaxi
Normal Setting | Nomal Settng | - g ottng Maxi Maxi | Normal Setting | FastSetting
Type3 Type2 Type3 Type2 Typel
1504823 lightbodied | Mediumbodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied |, WPeO Typeo
Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency
Keverési arény R R ’ 11 11 11 11
abpotalzto 1 Lk T 51 51 511 51
. . o " " 30" 30
- in tube intube Automixing | Automixing | Automixing " -
Keverésids 30" 30 System System System ““gz;{'!'::"g A“gs’(“e':"q
Teljes kidolgozasi id6* 7 2 130" 7 130" 2 130"
Minimum idd a széjban 330" 330" 230" 330" 230" 330" 230"
Kotési ido* 530" 530" 4 530" L3 530" 4
Kompresszidsigénybevétel
(minmagy 3-5% 3-5% 3-5% | 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
Deformacids kiegyenlitddés | > 99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
Linedris méretvaltozas
26rautin <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
Keménység Shore A 45%2 45+2 45£2 54+2 60+2 60+2 60+2

*Az emlitett iddket a 23°C — 73°F-on torténd keverés kezdetétdl szamitjuk. A magasabb hdmérséklet csokkenti, az
alacsonyabb noveli a megadott iddket.



elite HD+ $POSOB POUZITIA - SK

HYDROFILNE ADITIVNE SILIKONY (VINYL POLYSILOXANY) PRE SNIMANIE ODTLACKOV S VYSOKOU PRESNOS-
Tou

POUZITIE

Elite HD+ Putty Soft: Vinylpolysiloxan na prvy odtlacok s elastickou findlnou konzistenciou, odporu(a sa pre vietky

techniky odtlackov: dvojfazovi techniku i*) alebo j
Elite HD+ Tray Material: Vinylpolysiloxan s vysokou viskozitou. Urceny pre jednofazovi (jednostupiiovii) techniku,
na naplnenie odtlackovej lyZice v kombindcii s tekutinami Elite HD-+ (light body, extra light body alebo regular body).
Elite HD+ k iloxan so strednou viskozitou. Urceny pre jednofazovi techniku
ako materidl s jedinou viskozitou ako tekutina na pripravu a naplnenie samostatnej odtlackovej lyzice. Okrem toho je
urceny na kombindciu s tekutinami Elite HD+ (light body, extra light body alebo reqular body) v jednofazovej (jed-
nostupiiovej) technike.

Elite HD+ Regular Body: Hydrokompatibilny vinylpolysiloxan so strednou viskozitou. Odporicany pre jednofazovi
(jednostupriovi) techniku v kombindcii s Elite HD+ Putty alebo Tray Material alebo ako jednofazovy materidl s indi-

vidudlnou odtlackovou lyzicou.
Elite HD+ Light Body: Hydrokompatibilny vinylpolysiloxan s nizkou viskozitou odporticany pre dvojfazovi techniku

o dnofizovii (ied

i) alebo j

) v kombinacii s Elite HD+ Putty alebo Tray Material.
Elite HD+ Super Light Body: Hydrokompatibilny vinylpolysiloxan s velmi nizkou viskozitou odporiicany pre dvoj-

fézovi techniku (dvojstupiovi) alebo jednofézovi (jed fiovtl) techniku v kombincii s Elite HD+ Putty alebo
Tray Material.
* 0dportica sa pouzivat dvojfazovi techniku (dvojstupriovd) s dzovacou polyetylé vlozkou na putty pocas

prvej fézy pri vytvérani odtlacku na zlep3enie kvality detailov pocas nasledujiicej fazy.

ODTLACKOVA LYZICA: PRIPRAVA A PRILNAVE LATKY

Moino odporucit vietky Standardné a/alebo individualne odtlackové lyZice za predpokladu, Ze sa nedeformuji a si

tuhé. Na tento Gcel sa odporicaju odtlackové lyzice Hi-Tray — Zhermack.

Prilnavost materidlu odtlackovej lyZice je zakladnou vlastnostou, aby sa predislo chybdm hlavne pri vyberani z dst.

Aby sa zabezpecila silnd vazba, zvolte si vhodné prilnavé latky podla druhu a materidlu pouzivanej odtlackovej lyzice.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Lepidlo pre Standardni kovovd odtlackovi lyZicu.

DOLEZITE: V pripade individudlnej odt\ackovm lyzice je nutné sa zubného technika spytat, i je pouZitd Zivica autopo-
d alebo

Pre sprévne pouZitie sa riadte uZivatelskou priruckou kazdého j

PUTTY Elite HD+
MIESANIE:

ého lepidla.



- Odoberte obe zlozky z nadobiek pomocou prislusnych davkovacich lyzic.
- Imiesajte rovnaky pomer Elite HD+ Putty Soft zékladu a katalyzétoru, dokial nedosiahnete jednoliaty farebny odtien
bez pruhov (doba miesania je priblizne 30 sekiind).

UPOZORNENIE:

- Mnozstvo je nutné dodrzat, aby ste dosiahli spravnu dobu tvrdnutia. Vy33ia davka katalyzdtora cas tvrdnutia neskrati.

- Po poutiti, nddobky okamZite zatvorte. Nezamerite uzévery a dévkovacie lyZice.

- Tvrdnutie vil i je lované stykom s ymi icami. Zabranite priamemu alebo nepriamemu
kontaktu s latexovou rukavicou. Odportica sa dokladné umytie rik, za icelom odstranenia kazdej stopy znecistenia
a pouzitia vinylovych rukavic.

-Vinyl polysiloxany je chemicky odolny. Zabraiite preto znecisteniu plasta a odevu.

ROZTOKY Elite HD-+ VO VERZII SO ZASOBNIKOM

PRIPRAVA ZARIADENIA:

Zostavte zariadenie podla obrazkov (obr. 1A-18B-2).

Upozornenie: Pred montdzou néstavca sa lahkym tlakom na paku dévkovaca a vytlacenim malého mnozstva materilu,

ktory je treba odobrat uistite, Ze obe zlozky (zéklad a katalyzator) vytekaji rovnomerne (obr. 3).

Potom nasurite zmiesavaci ndstavec na zdsobnik a nakoniec eventudlnu Gstnu koncovku (obr. 4A-4B).

FLUIDI Elite HD+ VO VERZII V TUBE

Iba pre Elite HD+ Light Normal a Elite HD+ Regular

MIESANIE:

Vytlacte rovnaké mnozstvo zloziek na zmiesavaciu jednotku.

Dokladne zlozky Spachtlou premiesajte podla casov uvedenych v tabulke az do dosiahnutia jednoliateho zafarbenia.

Po poutiti tuby dobre uzatvorte a dajte pozor, aby ste nezamenili ich uzévery.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Verzia Maxi 380 ml, 5:1)

PRIPRAVA ZARIADENIA

- Vyberte uzatvéracie viecko zablokovanim pacok a vybratim (obr. 5)

-Vlozte vlozku do stroja podla pokynov vyrobcu.

- Zarovnajte hladinu materidlu na vystupe. O¢istite nadbytocny material (obr. 6).

- Nasuiite a spravne upevnite dynamicko-staticky zmiesavaci hrot (obr. 7)

- Zasuiite blokovac hrotu, pricom spravne nasadte zavesné prvky (obr. 8A) do vlozky (obr. 88)

- Vlozka systému 5:1 Zhermack je teraz pripravena na pouzivanie (obr. 10).

- Po pouziti nechajte zmiesavaci dynamicko-staticky hrot vsunuty.
Pri jeho vymene otocte blokovac hrotu o 45° a vytiahnite ho (obr. 11A). Potom zmieSavaci dynamicko-staticky hrot vyberte
(obr. 11B).

- Pri vyberani a vymene vlozky dodrZiavajte pokyny na pouzivanie a obsluhu od vyrobcu stroja.

UPQZORNENIA

- Materidl vidy zarovnajte este pred vsunutim zmiesavacieho dynamicko-statického hrotu. V opacnom pripade zapnite
stroj a pockajte, kym zacne vychadzat materil, az kym jeho farba nebude rovnomernd, odstraiite nerovnomerni
hmotu a potom zacnite pouzivanie.

- Pouzivajte vyhradne originalne vlozky, zmiesavacie dynamicko-statické hroty a blokovace hrotov systému 5:1
Zhermack. Pouzivanie inych zmieSavacich hrotov nezarucuje optimélne zmieSanie a preto mdze nepriaznivo ovplyvnit
charakteristiky vysokej kvality vyrobku a mat vplyv na konecny vysledok.




- Blokovac hrotu sa nesmie pouzit s viozkami na zmiesavanie 5:1 odlisnymi od systému Zhermack.
UPOZORNENIE: U citlivych jedincov mozu vinyl polysiloxany vyvolat podrazdenie alebo iné alergické reakcie.

CISTENIE A DEZINFEKCIA ODTLACKU

Ziskany odtlacok treba najprv starostlivo oplachnut pod tecticou vodou a potom je mozné ihned ho dezinfikovat. Ideélne
odtlacok vydezinfikujete ponorenim do roztoku Zeta 7 solution alebo priamym postriekanim sprejom Zeta 7 spray
(Zhermack). Pri pouzivani inych dezinfekénych pripravkov dodrziavajte pokyny vjrobcu.

ODLIEVANIE MODELOV

Nie je nutné cakat, odliatok je mozné zhotovit okam?ite po vydezinfikovani maximélne do dvoch tyzditov, ak je odtlacok
skladovany pri izbovej teplote. Material Elite HD-+ je kompatibilny so v3etkymi kvalitnymi sadrami a polyuretanovymi
Zivicami na trhu. Odportica sa pouzit velmi tvrdu sédru pre pahyly — Elite Rock/Elite Rock Fast (Zhermack) a tvrdi
sadru pre modely — Elite Model/Elite Model Fast (Zhermack).

CISTENIE A DEZINFEKCIA DAVKOVACA
Davkovat mozno vycistit, dezinfikovat alebo sterilizovat ponorenim do kvapalného roztoku alebo v parnom autoklave.
Na dezinfekciu sa odporiica pouZitie Zeta 3 (Zhermack), na sterilizéciu kvapalny roztok Zeta 2 (Zhermack).

USKLADNENIE A ZARUKA
Odtlacky z Elite HD+ musia byt uchovavané pri izbovej teplote. Na odtlackové materidly Elite HD+ je poskytovand
zaruka na obdobie 36 mesiacov od datumu vytvorenia pri spravnom uskladneni v teplote od 5° do 27°C/ 41°- 80°F.

GALVANIZACIA
Odtlacky z Elite HD+ je mozné galvanizovat medou alebo striebrom.

DOLEZITE POSTREHY: Ustne, pisomné, alebo prevedené poradenstvo o pouZivani nasich vjrobkoch sa zaklad4 na si-
casnom lekarskom odvetvi a na nasom “know-how". Je povazované za nezvézni informaciu aj vo vztahu s pripadnymi
pravami tretich 0sob a nezbavuje odborného pracovnika od povinnosti, aby osobne skontroloval, i je vjrobok vhodny
na dané poutitie. Firma nema moznost kontroly poutitia a aplikcie vyrobku zo strany odborného pracovnika a preto
je za spravne poutitie zodpovedny on. Pripadnd zodpovednost za 3kodu sa vztahuje na hodnotu vjrobkov dodanych
podnikom a pouzitych odbornym pracovnikom.

1BA PRE PROESIONALNE POUZITIE



DOBY KLINICKEHO POUZITIA

¢ 30" Doba mieSania

130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ " » ‘ - —— — ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Celkova doba Pritomnost v dstnej dutine v minitach
spracovania ’ ‘ LIGHT BODY - Fast Setting
| | SUPER LIGHT - Fast Settin
Doba tuhnutia 9
¢ 30" Doba miesania
b 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ > - ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAX
Celkové doba Pritomnost v dstnej dutine v mindtach
Spracovania s30 LIGHT BODY - Normal Setting
> ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Doba tuhnutia
TECHNICKE UDAJE
Light/Super | Monophase | TrayMaterial | Putty Soft Putty Soft
i lightBody | RegularBody | ;
Eite HD+ y lightBody | Monophase | Tray Material | PuttySoftMaxd | Putty SoftMaxi
Normal Setting. | Nomal Settng | - g, ottng Maxi Maxi | Normal Setting | FastSetting
Type3 Type2 Type3 Type2 Typel
1504823 lightbodied | Mediumbodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied |, WPe0 Typeo
Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency
Pomer mieSania baze: R X ’ 11 11 11 11
Katalyzdtor 1 Lk T 51 51 511 51
Doba mieiania in tube intube | Automixing | Automixing | Automixing Aum’,‘r’;mg A“‘:,?"i'xi"q
30" 30 System System System Sem Sstem
Celkovd doba spracovania* 2 7 130 7 130 7 130"
Pritomnostv istnej - g 0* 207 2g” 20* 20"
Pritomnosty istne 330 330 230 330 730 330 730
Doba tuhnutia* 530" 530" ¥ 530" L3 530" 4
Deformcia pri kompresii
(minmag 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
Elasticka rekuperacia >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
Linedrna rozmerova
. <02% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020%
Turdost Shore-A 45+2 45+) 45+2 54+2 602 602 602

*Spomenuté doby sa pocitaju od zaciatku miesania pri teplote 23°C — 73°F. Zatial ¢o vy33ie teploty dobu skracuju, nizsie
teploty ju predlzuju.



elite HD+ IZMANTOSANA - LV

SILIKONI PIELIKUMAM (VINILPOLISILOKSANI) HIDROSADERIGI AUGSTAS PRECIZITATES NOSPIEDUMIEM
PIELIETOJUMS

Elite HD+ Putty Soft: Vinilpolisiloksans pirmajiem nospiedumiem ar elastigu beigu konsistenci. Tiek ieteikts visam
nospieduma metodém: divu fazu metodei (dubultnospiedums*) un vienas fazes metodei (vienlaiciga).

Elite HD+ Tray Mate ugstas viskozitates vinilpolisiloksans. Ir ieteikts vienas fazes metodei (vienlaiciga) nospie-
dumu plates pildisanai savienojuma ar Elite HD+ Skidumiem (Light Body, Extra Light Body vai Regular Body).

Elite HD+ Vidéjas viskozitates hidrofils vinilpolisiloksans. Ka materials ar unikalu viskozitati tiek ieteikts
ka 3anas skidrums un i 3 plates pildij Tiek ieteikts ari kombinacija ar Elite HD+
skidumiem (Light Body, Extra Light Body vai Regular Body), izmantojot vienas fazes (vienlaicigu metodi).

Elite HD+ Regular Body: Vidéjas viskozitates hidrofils vinilpolisiloksans. Tiek ieteikts kombinacija ar Elite HD+ Putty
vai Tray Material, izmantojot vienas fazes (vienlaicigu) metodi vai ka monofazes materials individual

platém.

Elite HD+ Light Body: Zemas viskozitates hidrofils vinilpolisiloksans. Tiek ieteikts kombinacija ar Elite HD+ Putty vai
Tray Material, izmantojot divu fazu (dubultnospieduma®) vai vienas fazes (vienlaicigu) metodi.

Elite HD+ Super Light Body: Loti zemas viskozitates hidrofils vinilpolisiloksans. Tiek ieteikts kombinacija ar Elite HD+
Putty vai Tray Material, izmantojot divu fazu (dubultnospiedumu*) vai vienas fazes (vienlaicigu) metodi.

*Ja 30 izstradajumu izmanto, stradajot divu fazu (dubultnospiedumu) tehnika, més iesakam novietot uz masas polie-

tilena starpliku pirmaja iespiedumu gaze, lai uzlabotu detalu kvalitati nakamaja faze.

NOSPIEDUMU PLATES: SAGATAVOSANA UN LIMVIELAS

Var izmantot jebkuras standarta un/vai individulas nospiedumu plates, ja vien tas ir stingras un nedeforméjas. Ipasi

ieteicamas ir Hi-Tray — Zhermack nospiedumu plates.

Lai izvairitos no kludam, ipasi iznemot plati no mutes, loti liela nozime ir nospieduma materiala pareizam savienoju-

mam. Lai garantétu stipru saistibu, ir jaizvélas nospiedumu plates tipam un materialam piemérota limviela.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Limviela standarta nospiedumu platei, kura ir no metala.

SVARIGI: Individualas nospiedumu plates gadijuma, ir nepieciesamas jautat ortodontam vai izmantojamie sveki ir

autopolimerizéjosi vai fotopolimerizéjosi.

Pareizai izmanto3anai, ir jaseko katras limvielas izmantosanas instrukcijai.

PUTTY Elite HD+

MAISISANA:

- Panemiet komponentus no divam burcinam, izmantojot tikai katras burcinas doz&josas karotes.

- Samaisiet Elite HD-+Putty Soft bazes un katalizatora vienadas porcijas, lidz Jus iegiistat masu ar vienadu krasu, bez

(Maisisanas ilgums ir aptuveni 30sek.)

BRIDINAJUMI:

- Irjaievéro porcijas, lai iegitu pareizus sacietéSanas laikus; Katalizatora liela porcija nepaatrina sacietésanas laiku.

- Burcinas péc izmantosanas ir jaaiztaisa ciet. Nemainit vietam burcinu vakus un dozéjosas karotes.

- Vinilpolisiloksana sacietéSana ir apturéta pie kontakta ar cimdiem no lateksa. Ir jaizvairas no tiesa vai netiesa kon-
takta ar cimdiem no lateksa. Ir ieteicams riipigi nomazgat rokas beigas, lai likvidétu jebkuras piesarnosanas pédas
vai izmantot cimdus no vinila.




- Vinilpolisiloksani ir kimiski izturigi, tapec ir jaizvairas no halata un apgérba nosmeresanas.

SKIDRA VIELA Elite HD+ KARTRIDZA VERSUA

MEHANISMA SAGATAVOSANA

Montét mehanismu ta, k tas ir noradits uz attéliem (1A-18-2. attéls).

Uzmanibu: Pirms uzgala 85 irjapa ka abi i (baze un izators) iznak vienmérigi, veido-
jot vieglu spiedienu uz dispensera sviru un izspiezot mazu materiala daudzumu, kuram ir jabiit nonemtam (3. attéls).
Talak ievietot miksera uzgali uz kartridza un iespéjamo mute lickamo tip (4A-4B. attels).

SKIDRA VIELA Elite HD+TUBINAS VERSIJA

ieks Elite HD+Light Normal un Elite HD+Regular

MAISISANA:

Izspiest abu komponentu vienadus garumus uz maisisanas bloka.

Uzmanigi maisit ar $pateli tada veida, lai sasniegtu viena veida krasu, saskana ar laikiem, kuri ir noraditi tabula.
Pécizmantosanas, labi aiztaisit ciet tiibinas, uzmanoties, lai neapmainitu vietam vakus.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Maxi versija 380 ml, 5:1)

IERICES SAGATAVOSANA

- lespiediet sviras un nonemiet aizsargajoso uzgali (5. attéls).

- levietojiet kartridzu mehanisma saskana ar raZotaja noradijumiem.

- Izlidziniet iznako3a materiala garumu. Notiriet, likvidéjot lieko materialu (6. attéls).

- Uzlieciet un nostipriniet dinamiski-statisko maisisanas uzgali (7. attéls).

- Uzlieciet maisisanas uzgala stiprinajuma gredzenu, raugoties, lai spailes (8.A attéls) fiksétos kartridza (8.
attéls).

- Tagad Zhermack 5:1 sistémas kartridzs ir gatavs lietosanai (10. attels).

- Péc lieto3anas atstajiet dinamisko-statisko maisisanas uzgali vieta.
Lai to nomainitu, vienkarsi pagrieziet maisisanas uzgala stiprinajuma gredzenu par 45° un nonemiet to
(11.A attéls). Pec tam nonemiet dinamisko-statisko maisisanas uzgali (11.B attéls).

- Nonemot un mainot kartridzu, ievérojiet mehanisma razotaja noradijumus.

BRIDINAJUMI

- Pirms dinamiska-statiska maisisanas uzgala uzliksanas vienm iniet materiala garumu. Ja aizmirstat to izdarit,
iedarbiniet mehanismu un nogaidiet, lidz iznakosa materiala krasa ir viendabiga un péc tam, pirms turpinat darbu,
atgrieziet visu nehomogéno materialu.

- lzmantojiet tikai originalos Zhermack 5:1 sistémas kartridzus, dinamiski-statisk isisanas uzgalus un
uzgalu stiprinaj g . Citu maisisanas uzgalu i Sana negaranté optimala maisijuma iegasanu,
tadel js varat negativi ietekmet $i izstradajuma augsto kvalitati un iegut neapmierinosu galarezultatu.

- Maisisanas uzgala stiprinajuma gredzenu nedrikst izmantot ar kartridziem no citam maisisanas sistémam, kas

nav Zhermack 5:1
BRIDINAJUMS: Cilvékiem, kas ir jutigi uz vinilpolisiloksaniem, var provocét
NOSPIEDUMA TiRISANA UN DEZINFEKCUA

Nospiedumu var dezinficét tulit péc kartigas noskalosanas tekosa udeni. Teicama dezinfekdija tiek nodrosinata,
iegremdgjot nospiedumu Zeta 7 solution (Skiduma) vai apsmidzinot to ar Zeta 7 spray (aerosolu) (Zhermack).

un citas alerdiskas reakcijas.




Izmantojot citus dezinfekcijas lidzeklus, vienmeér ievérojiet razotaja noradijumus.

MODELU IELIESANA

Nav nepieciesams gaidit, ielieSana var bit veikta joties pec dezinficésanas un i 2 nedelu laika, bet
nospiedumam ir jabat glabatam apkartéjas vides temperatra. Elite HD+ ir saderigs ar visiem labakiem gipsiem, kuri ir
pieejami tirg vai ar poliuretana svekiem. Ir ieteicams izmantot extra stingru gipsi atlikumiem — Elite Rock/Elite Rock
Fast (Zhermack) un stingru gipsi modeliem — Elite Model/Elite Model Fast (Zhermack).

DISPENSERA TIRISANA UN DEZINFEKCIJA
Dispenseru var tirit, dezinficét un sterilizét, iegremdeéjot Skidruma vai autoklava apstradajot ar tvaiku. Més iesakam
Zeta 3 (Zhermack) dezinfekcijas lidzekli un Zeta 2 (Zhermack) sterilize3anas Skidrumu.

GLABASANA UN GARANTLIA
Nospiedumiem ar Elite HD+ ir jabat glabatiem apkartejas temperatiras apstaklos. Nospieduma materialiem Elite HD+
ir garantija uz 36 ménesiem no izgatavoanas datuma, ja tie tiek pareizi glabati no 5 lidz 27C / 41-80F.

GALVANIZACUA
Nospiedumi no Elite HD+ var bt galvanizéti ar varu vai ar sudrabu.

SVARBIOS PASTABOS: Konsultacija, kaip naudoti masy produktus, suteikta Zodziu, rastu ir demonstruojant naudo-
jimo bida yra paremta esamomis misy medicinos Ziniomis. Ja reikeéty vertinti kalp informacija, kuria neprivaloma
vadovautis, net treciyjy sall:j teisiy atzvilgiu ir $i3 informacijq turintis vartotojas turi pats jvertinti produkto naudojimo
tinkamuma. Vartotojas naudoja ir taiko produkta tam tikriems tikslams neegzistuojant galimybei, kad bendrové galés
produkto naudojimq kaip nors tikrinti, todél jis pats yra atsakingas uz produkto vartojima. Atsakomybé uz sugadinty
produkta negali virsyti bendrovés pristatyty ir vartotojo naudojamy prekiy vertés.

TIKTAI PROFESIONALIAM NAUDOJIMUI



KLINISKAS IZMANTOSANAS LAIKI

¢ 30" Maisisanas laiks

130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
— —> ‘ —— —» ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Kopéjais apstrades Atrasanas mutes dobuma
laiks . ‘ LIGHT BODY - Fast Setting
| | SUPER LIGHT - Fast Settin
Sakersanas laiks 9
¢ 30" Maisizanas laiks
b 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ > > ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAX
Kopgjais apstrades Atrasanas mutes dobuma
laiks LIGHT BODY - Normal Setting

‘ 530"

> ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Sakersanas laiks

TEHNISKIE DATI
. Light/Super | Monophase | TrayMaterial | PuttySoft Putty Soft
i UghtBody | Regularbody | 8 i ) v
lite D+ y LightBody | Monophase | TrayMaterial | PuttySoftMari | PuttySoftMax
NormalSetting | Normal Seting | - poc coting i Maxi NormalSetting | FastSetting
Type3 Type2 Type3 Type2 Type1
1504823 Light-bodied | Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied | Heavy-bodied Typeo Typeo
Consistency | Consistency | Consstency | Consistency | Consistency y
Maisizanas attieciba baze: . K K 11 11 11
Katalizators 1 . 1 51 51 51
Vaisiganas ks in tube intube | Automixing | Automixing | Automixing Amﬂ"’\;xi"q Amﬂ"’\;xi"q
30" 30" System System System System System
Kopéjais apstrades laiks 7 7 130" 7 130" 7 130"
Arasands mutes dobuma | 3300 130 0 130 0 30 0
Sakersanas laiks 530" 530" 4 530" 4 530" 4

Saspiesanas deformacija
) Rl 3-sm 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%

Elastibas atjaunoana >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%

e | <020 | <0M% | <020% | <0% | <020% | <0% | <020%
Cietums Shore-A 45%2 45+2 45+2 542 60+2 60+2 602

*The times mentioned must be intended from the start of mixing at 23°C— 73°F. Higher temperatures reduce the times,
lower temperatures increase them.



elite HD+ NAUDOJIMO SALYGOS - LT

SILIKONAI (VINILPOLISILOKSANAI), ATSPARUS DREGMEI, YPAC TIKSLIEMS ATSPAUDAMS GAUTI

NAUDOJIMAS

Elite HD+ Putty Soft: Polivinilsiloksanas skirtas pirmiems atspaudams, turintis elastinga galuting konsistencija,

rekomenduojamas taikant visas atspaudy technikas: dviejy faziy (dvigubo atspaudo*) arba vienos fazes (istisiné)

Elite HD+ Tray Material: Ypac lipnus polivinilsiloksanas. Rekomenduojamas atspaudy formy uzpildymui kartu su

Elite HD+ skysciais (light body, extra light body arba regular body) naudojant vienos fazés (istising) technika.

Ellte HD+ Monophase: Vidutinio lipnumo hidrofilinis polivinilsiloksanas. Vienpusio lipnumo vienos fazés medziaga,
duojama naudoti kaip paruosiamasis tirpalas ir uzpildant atskiras atspaudy formas. Taip pat rekomenduojamas

naudoti kartu su Elite HD+ skysciais (light body, extra light body arba regular body) naudojant vienos fazés (istising)

technika.

Elite HD+ Regular Body: Vidutinio lipnumo hidrofilinis polivinilsiloksanas. Rekomenduojamas naudoti kartu su

Elite HD+ Putty arba Tray Material, taikant vienos fazés (istising) technika, arba kaip vienafaze medziagq atskiriems

atspaudy déklams.

Elite HD+ Light Body: Mazo lipnumo hidrofilinis polivinilsiloksanas. Rekomenduojamas naudoti kartu su Elite HD+

Putty arba Tray Material, taikant dviejy faziy (dvigubo atspaudo*) technikg arba vienos fazés (istising) technika.

Elite HD+ Super Light Body: Labai mazo lipnumo hidrofilinis polivinilsiloksanas. Rekomenduojamas naudoti kartu

su Elite HD+ Putty arba Tray Material, taikant dviejy faziy (dvigubo atspaudo®) technikg arba vienos fazés (istisine)

technika.

*Naudojant $j produkta dviejy faziy (dvigubo atspaudo) technikai, mes rekomenduojame uzdéti skiriancia polietileno
plévele ant maseés pirmoje atspaudo fazéje, pagerinant detaliy kokybe kitoje fazéje.

ATSPAUDY FORMOS: PARUOSIMAS IR ADHEZYVAI

Gali bati naudojami visi standartiniai ir (arba) atskiri atspaudai, svarbu, kad jie buty tvirti ir nesideformuojantys. Hi-
Tray — Zhermack atspaudai yra ypac rekomenduojami.

Tinkamas atspaudy medziagos sulipimas yra esminis faktorius, siekiant isvengti klaidy, ypac iSimant i$ burnos. Tam, kad
bty uztikrintas stiprus sukibimas, adhezyvas turi atitikti formos tipa ir medziaga.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: Adhezyvas standartiniams metaliniams atspaudiniams Saukstams.

SVARBU: Naudojant individualy atspaudinj Sauksta bitina paklausti danty techniko, ar naudojama medziaga yra auto
ar foto polimerizuojama.

Teisingam naudojimui laikytis kiekvieno atskiro adhezyvo instrukcijy.

PUTTY Elite HD+

MAISYMAS:

- Saukstu: fumi paimti du

- Ismaisyti lygiomis proporcijomis Elite HD+ Putty Soft Base ir katalizatoriy iki vientisos masés ir spalvos, (maisymo
laikas mazdaug 30 sek.).

|SPEJIMAS:

- Norint pasiekti optimalaus kietéjimo laiko grieztai laikykités proporcijy; didesné katalizatoriaus dozé nepagreitina
kietéjimo.

- Uzdaryti buteliukus i karto po naudojimo. Nesupainiokite Saukty-dozatoriy ir dangteliy.




- Vinilpolisi kietejimas  suléti jant su inémis pirstinémis. Vengti tiesioginio ar
kontakto su inémis pirstinémis. ji kruopsciai nusiplauti rankas, kad nelikty
nesvarumy arba naudoti vinilo pirstines.
- Vinilpolisiloksanai yra chemiskai atspars, todél neissitepkite darbo drabuziy.

Skysciai Elite HD+ kasetése

PRIETAISO PARUOSIMAS:
Paruoskite prietaisa, kaip pavaizduota pav. (1A-1B-2 pav.).
Démesio: prie$ jant antgalj patikrinkite, kad abudu i (bazé ir izatorius) is: ziami tolygiai

lengvai paspaudus dalytuvo rankenéle, mazas pasirodziusios medziagos kiekis turi bati pasalintas (3 pav.).
Po to padékite maiSytuvo antgalj ant kaseteés ir, jeigu yra (4A-4B pav.).

SKYSCIAI Elite HD-+ TIDBELIVOSE

Tik Elite HD+ Light Normal ir Elite HD+ Regular

MAISYMAS:

Vienodus komponenty kiekius isspauskite ant maisymo lentelés.

Kruopsciai ismaisykite lopetéle iki vientisos spalvos pagal lenteléje nurodyta laika.
Po naudojimo gerai uzsukite tubeles, nesumaisykite dangteliy.

Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (Maxi versija 380 ml, 5:1)

PRIETAISO PARUOSIMAS

- |spauskite svirti ir nuimkite apsauginj dangtelj (5 pav.).

- |statykite kasete j aparata, pagal gamintojo instrukcijas.

- Sulyginkite medziagos iSeigos ilgius. Nuvalykite pasalindami medziagos pertekliy (6 pav.).

- Uzdékite ir pritvirtinkite dinaminj-statinj maiSymo antgalj (7 pav.).

- Uzdekite maiSymo antgalio fiksatoriy, rapestingai pritvirtindami fiksatorius (8A pav.) kasetéje (8B pav.).

- Dabar Zhermack 5:1 sistemos kaseté yra paruosta naudoti (10 pav.).

- Po naudojimo palikite dinaminj-statinj maiSymo antgalj vietoje.

Norédami jj pakeisti, tiesiog pasukite maisymo antgalio fiksatoriy 45° ir iSimkite jj (11A pav.). - Tada iSimkite
dinaminj-statinj maisymo antgalj (118 pav.).

- Laikydamiesi aparato gamintojo instrukcijy iSimkite ir pakeiskite kasete.

PERSPEJIMAI

- Visada sulyginkite medziagos ilgius pries uzdédami dinaminj-statinj maiSymo antgalj. Jei uzmirSote tai padaryti,
paleiskite aparata ir laukite, kol iSeinanti medziaga bus vientisos spalvos, tada pasalinkite nevientisa medziaga pries
tesdami.

- Naudokite tik originalias Zhermack 5:1 sistemos kasetes, dinaminius-statinius maisymo antgalius ir maisymo
antgaliy fiksatorius. Naudojant kitus maiSymo antgalius negarantuojamas optimalus maisymas ir todél gali
pablogéti kokybinés produkto charakteristikos ir nukentéti galutinis rezultatas.

- MaiSymo antgalio fiksatorius negali buti naudojamas su kitomis nei Zhermack 5:1 maisymo sistemomis.

|SPEJIMAS: Jautriems zmonéms vinilpolisiloksanai gali sukelti jvairias alergines reakcijas.

ATSPAUDY VALYMAS IR DEZINFEKAVIMAS
Gerai praskalavus po tekanciu vandeniu, atspaudas gali bati iSkart dezi ji Idealus
pasiekiamas jmerkus atspauda j Zeta 7 tirpala arba apipurskus jj Zeta 7 purskikliu (Zhermack). Naudodami kitas




dezinfekuojancias medziagas, laikykités gamintojy instrukcijy.

MODELIY LIEJIMAS

Laukti nereikia, liejimas gali biti atliktas i3 karto po dezinfekacijos arba daugiausiai po dviejy savaiciy, svarbu tik,
kad atspaudai baty laikomi kambario temperatiroje. Elite HD+ galima naudoti su visais gipsais, kuriuos galima rasti
rinkoje bei poliuretanais. Rekomenduojama naudoti ypat kieta gipsa kultinéms dalims — Elite Rock/Elite Rock Fast
(Zhermack) ir kieta gipsa modeliams - Elite Model/Elite Model Fast (Zhermack).

DALYTUVO VALYMAS IR DEZINFEKAVIMAS
Dalytuvas gali bati valomas, dezinfekuojamas ir sterilizuojamas jmerkiant j skystj arba gary autoklavu. Mes
rekomenduojame dezinfekuojantia medziaga Zeta 3 (Zhermack) ir sterilizavimo skystj Zeta 2 (Zhermack).

LAIKYMAS IR GARANTIJA
Atspaudai, pagaminti su Elite HD+ turi bati laikomi kambario temperatiiroje. Tinkamai laikant 5°-27° C (41°- 80°F)
temperatiiroje, atspaudiniy medziagy Elite HD+ garantijos trukmé 36 ménesiai nuo pagaminimo datos.

GALVANIZAVIMAS
Atspaudai, padaryti su Elite HD+ gali biti galvanizuojami su variu arba sidabru.

SVARIGAS PIEZIMES: Padomi par misu produktu lietoSanu, kas sniegti mutiski, rakstiski vai ar demonstracijas
palidzibu, ir balstiti uz misu pasreizéjam mediciniskajam zinaSanam. Jauzskala par nesaistosu informaciju, pat
saistiba ar jebkuram treSo pusu t|e5|éam un tie neatbrivo lietotaju no personigas atbildibas kontrolét produkta
piemérotibu noteiktiem pielietojuma veidiem. Lietotajs izmanto un pielieto produktu, Kompanijai neesot iespéjams
jebkada veida uzraudzit 3o procesu, tapéc tas notiek ar lietotaja atbildibu. Jebkura atbildiba par bojajumiem
neparsniedz Kompanijas piegadato un lietotaja izmantoto precu vértibu.

TIKAI PROFESIONALAI IZMANTOSANAI



KLINIKINIO NAUDOJIMO LAIKAS

¢ 30" Maiymo laikas

130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ — » ‘ - ——» ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Apdorojimo Buvimo burnos ertméje laikas
laikas, viso

M

LIGHT BODY - Fast Setting
> ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting

Kietéjimo laikas
¢ 30" Maisymo laikas

PUTTY SOFT - Normal Setting
MONOPHASE / MONOPHASE MAXI

2 330"
‘ Apdorojimo Buvimo burnos ertméje laikas ‘
laikas, viso . LIGHT BODY - Normal Setting
> ‘ REGULAR BODY - Normal Setting

Kietéjimo laikas

TECHNINIAI DUOMENYS
. Lght/Super | Monophase | TryMateril | PuttySoft | PuttySoft
: LightBody | RequiarBody | i ) )
iteHD+ ) LghtBody | Monophase | TayMateral | PuttySofthaxi | PuttySoftMaxi
Normal Setting | Norma Setting Fasg(Senian s ™ Mnmalsming Fatsylsmmg
1504823 ghoted | Medhupiodid | Uwoied | Nedumboded | Heompandi |, %0 Tped
ight bodie jum-bodie tbodied | Medium-bodied | Heavy-bodi ! !
Gty | Constony | Comstony | Comteny | Consteny | PO Consstency | Pty Consstency
Miinio/pagrindo santykis: 1 1 1 11 11 11 11
Katalizatorius . " g 51 51 51 51
Maisymo laik: in tube in tube Automixing | Automixing | Automixing | w Aut v
atmols W W yien© | “Sen® | “Sen ® | Aombing | Autombing
Apdorojimolaikas*, viso 2 7 130" 2 130" 2 130"
Buvimo bumas ertméje 2g* ag* 2y 2" 20* - :
o 30 30 30 330 230 30 3
Kietéjimo laikas* 530" 530" 4 530" 4 530" L3
fompreinédefomacia | 3534 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
Elastingumo atsistatymas | > 99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
Tenamentkne | o209 | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020%
Kietumas Shore-A 4542 45+2 45+2 54+2 60+2 602 602

*Darbo laiko trukmé skaiciuojama nuo uzmaiSymo pradzios prie 23°C — 73°F. UzmaiSius aukstesnéje temperatroje,
darbo laikas trumpesnis, Zemesnéje temperatiroje — ilgesnis.



el ite H D+ KASUTUSTINGIMUSED - ET

HUDROFIILSED SILIKOONID ERITI TAPSETE JALJENDITE VALMISTAMISEKS (VINUULPOLUSILOKSAANID)
KASUTAMINE
Ellte HD+ Putty Soft. Esialgse jaljendi votmiseks mdeldud elastse [oppkonsistentsi ja liihikese

viniilpolisi i igasuguse jaljenditehnika puhul: ilise (topeltjaljend*) voi
iihefaasilise (simultaanse) tehnika korral
Elite HD+ Tray Material. Suure vis}k iniiilpolisi iih ilise (si tehnika

korral jaljendilusika téitmiseks koos Elite HD+ vedelikega (Light Body, Extra Light Body vdi Regular Body).

Elite HD+ Monophase. Keskmlse viskoossusega hiidrofiilne vmuulpolusllnksaan Naidustatud monofaasilise tehnika
korral iihe visk ja jalj taitmiseks. Samuti kasutada koos
Elite HD+ vedelikega (Light Body, Extra Light Body vi Regular Body) iihefaasilise (simultaanse) lehnlka korral.

Elite HD+ Regular Body. Keskmise vi hiidrofiilne viniiilpolisil S iihefaasili
(simultaanse) tehnika korral koos Elite HD+ Putty voi Tray Materialga voi iihefaasilise materjalina individuaalse
jaljendilusikaga.

Elite HD+ Light Body. Vaikese viskoossusega hiidrofiilne viniiilpolisil N
(topeltjéljend®) vai ihefaasilise (simultaanse) tehnika korral koos Elite HD+ Putty v0| Tray Matenalga
Elite HD+ Super Light Body. Véga vaikese vi hiidrofiilne viniii

(topeltjéljend®) voi iihefaasilise (simultaanse) tehnika korral koos Elite HD+ Putty vdi Tray Materialga.

*Antud toote kasutamisel kaheetapilises (topeltjaljend) tehnikas soovitame, et asetate kipsile jaljendi tegemise
esimeses etapis poliiteenist vahelehe, et tdsta jargmises etapis toodetavate detailide kvaliteeti.

JELJENDILUSIKAS: ETTEVALMISTUS JA ADHESIIVID

Voib kasutada id ja jéiku id ja/voi indivic id jaljendilusikaid. Eriti
kasutada Hi- Tray Zhermack jdljendilusikaid.
i korralik kinnitumine lusika kiilge on vigade véltimiseks véga oluline, eriti lusika suust valjavotmise ajal.

Et kindlustada tugev side, tuleb valida adhesiiv, mis sobib kasutatava lusika tiiiibi ja materjaliga.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE. Standardse metallist jaljendilusika adhesiiv.

OLULINE! Individuaalse jaljendilusika puhul tuleb hambatehnikult tingimata kiisida, kas kasutatav vaik on ise- voi

valguskavastuv.

Oigeks kasutamiseks tuleb iga adhesiivi kasutusjuhendist kinni pidada.

PUTTY Elite HD+

SEGAMINE

- Votta purkidest kumbagi koostisosa, kasutades ainult vastavaid doseerimislusikaid.

- Segada vordses koguses Elite HD+ Putty Soft baasmaterjali ja kataliisaatorit, kuni saate iihtlase varvusega ilma viir-
qudeta massi (segamisaeg umbes 30 sek).

HOIATUSED

- Ainete digest vahekorrast tuleb kinni pidada, et kdvastumisaeg oleks dige pikkusega; suurem kogus kataliisaatorit
eikiirenda kovastumisaega.

- Purgid sulgeda kohe pirast kasutamist. Arge eri purkide kaasi ega doseerimislusikaid segl ajage.

- Kokkupuude latekskinnastega pérsib viniilpoliiksiloksaani ko ist. Valtida




Soovitav on kasi hoolikalt pesta, et eemaldada koik kontamineerivad jadgid, voi kasutada viniiiilkindaid.

Elite HD+ VEDELIKUD PADRUNIS

SEADELDISE ETTEVALMISTAMINE

Panna seadeldis kokku nagu naidatud joonistel (jn 1A-1B-2).

Tahelepanu! Enne otsiku paigaldamist veenduge, et kaks koostisosa (baasmaterjal ja kataliisaator) tulevad dosaatori
kangi kergel vajutamisel ja vikese ai dljutamisel iihtlaselt valja; otsak piihkida puhtaks (jn 3).

Seejarel iihendada segamisotsak padruni ja suhu asetatava otsakuga, kui see on olemas (jn 4A-4B).

Elite HD+ VEDELIKUD TUUBIS

Ainult Elite HD+ Light Normal ja Elite HD+ Regular

SEGAMINE

Lasta segamisalusele molemat koostisosa vordse pikkusega riba.

Segada tabelis nidatud ajavahemiku jooksul koralikult spaatliga, nii et saate ihtlase vérvuse.
Pérast kasutamist sulgeda tuubid korralikult, jélgides, et korgid vahetusse ei laheks.

Elite HD+ Putty, Tray Material, iihefaasiline (maksiversioon 380 ml, 5:1)

SEADELDISE ETTEVALMISTAMINE

- Viajutage kange ja eemaldage kaitsekeel (jn 5).

- Sisestage padrun seadmesse vastavalt tootja juhistele.

- Untlustage materjali vljumise tase. Puhastage, eemaldades liigne materjal (jn 6).

- Asetage sisse diinaamiline-staatiline segur (jn 7).

- Asetage peale kinnitusrongas nii, et see haakuks padruni (jn 8A) klambritega (jn 8B).

- Zhermacki 5:1 siisteemi padrun on niiid kasutamiseks valmis (jn 10).

- Pérast kasutamist jatke diinaamiline-staatiline sequr oma kohale.

Selle eemaldamiseks keerake lihtsalt kinnitusrongast 45° ja eemaldage see (jn 11A). — Siis eemaldage
diinaamiline-staatiline sequr (jn 11B).

- Padruni eemaldamisel ja asendamisel jargige tootja juhiseid.

HOIATUSED

- Enne dii ili ilise sequri pai ist lihtlustage alati kdigepealt materjali véljumispind. Kui selle unustate,
kdivitage masin ja oodake, kuni vljatulev materjal on iihtlase varviga, siis kdrvaldage ebaiihtlane materjal ja hakake
toole.

- Kasutage ainult siisteemi Zhermack 5:1 padruneid, dii ilisi-staatilisi sequreid ja kinnitusrongaid. Muude
sequrite ine ei taga optil egamist ja voib seega toote kvaliteeti ja rikkuda lopptulemust.

- Kinnitusrongast ei tohi kasutada segamissiisteemidega, mis ei ole Zhermack 5:1.

Tah Enne esimese dii ilise seguri si iihtlustage alati kdigepealt materjali véljumispind. Va-
stasel juhul keerake masinat ja oodake toodet, kuni vérv on iihtlane, kdrvaldage ebaiihtlane kogus ja hakake todle.
Kasutage ainult siisteemi Elite HD+ MAXI originaalkinnitusrongaid ja -segureid. Muude segurite kasutamisel ei ole
tagatud optimaalne segamine ja see vaib niisiis halvendada toote kvaliteeti, rikkudes Iopptulemust. Sequri kasutami-
st ksitleva teabe saamiseks lugege alati valmistaja juhiseid.

HOIATUS! Viniiilpoliisiloksaanide suhtes tundlikel inimestel voib tekkida arritus voi muu allergiline reaktsioon.

JALJENDI PUHASTAMINE JA DESINFITSEERIMINE
Pérast rohke voolava veega loputamist vaib jaljendit kohe desinfitseerida.




Ideaalseks desi imiseks kasta jdljend 10 minutiks Zeta 7 solution (| ) voi pihustada seda Zeta 7 spray
(spreiga) (Zhermack). Teiste desinfitseerimisvahendite kasutamisel jargida tootja juhiseid.

MUDELITE VALAMINE
Oodata pole vaja, valada véib kohe parast desinfitseerimist ja kdige rohkem kuni kaks nadalat hiljem, Juhul kui jaljendit hoi-
takse toatemperatuuril. Elite HD+ sobib kaikide paremate turul kipsidega ja polii Matriitside

jaoks on soovitav kasutada ekstra kova kipsi — Elite Rock/Elite Rock Fast (Zhermack) ja mudelite jaoks kova kipsi — Elite
Model / Elite Model Fast (Zhermack).

DOSAATORI PUHASTAMINE JA DESINFITSEERIMINE

Dosaatorit vaib puhastada, desi ida voi steriliseerida desil imis kastes voi
Soovitame Zeta 3 (Zhermack) desinfitseerimisvahendit ja Zeta 2 (Zhermack) steriliseerimisvedelikku.
HOIDMINE JA GARANTII

Elite HD+'st valmistatud jaljendeid tuleb hoida toatemperatuuril. Jaljendimaterjali Elite HD+ garantii kehtib 36 kuud
alates valmistamisest, kui seda hoitakse nuetekohaselt 5°~27°C vi 41°-80°F juures.

GALVANISEERIMINE
Elite HD+'st valmistatud jaljendeid vdib vase vdi hobedaga galvaniseerida.

TAHTSAD MARKUSED: Meie toodete kasutamise nouanded, kas kirjalikult, suuliselt vi demonstreerimise teel, pahinevad meie
praegustel meditsiinilistel teadmistel. Seda tuleb pidada mittesiduvaks infoks, isegi kolmandate isikute Giguste osas, ning see ei
vabasta kasutajat isiklikult imast toote sobivust ji kasutamine ja

toimub ilma igasuguse Firmapoolse kontrollita ning seetdttu jaab kasutaja vastutusele. Igasugune vastutus kahjude eest piirdub
Firma poolt tarnitud ja kasutaja poolt kasutatud toodete vaartusega.

AINULT ERIALASEKS KASUTUSEKS



KLIINILISE KASUTAMISE AEG

30" Segamisaeq

130" 230" PUTTY SOFT - Fast Setting
‘ —— » ‘ — » ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Tootlemisaeg kokku Suus hoidmise aeg
5 LIGHT BODY - Fast Setting
‘ - - > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
Kdvastumisaeg
¢ 30" Segamisaeg
> 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ > ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
Tootlemisaeq Suus hoidmise aeg
kokku . LIGHT BODY - Normal Setting
‘ > ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Kovastumisaeg
TEHNILISED ANDMED
Light/Super | Monophase | TrayMaterial | PuttySoft uty Soft
" LightBody | RegularBody | . .
Elite HD+ Y % | LightBody | Monophase | TrayMaterial | PuttySoftMaxi | Putty Soft Maxi
Normal Setting | Normal Seting | - gy Gonting Maxi Maxi | NommalSetting | = FastSetting
Typed Type2 Type3 Type2 Type1
1504823 lmh{—bﬂdled Medium-bodied | Light-bodied | Medium-bodied Neav};rhnd\ed Typed Typed
Consstency | Consitency | Consistency | Consistency | Consstency
Baasmaterjalija ’ k : .
fataisaatorahekord | 11 11 it u u u i
Seganisaeg in tube intube | Automixing | Automixing | Automixing Am’,‘r’;xi"g M:r?‘"ixing
30" 30 System System System System System
Todtlemisaeg kokku* 2 2 130" 7 130" 7 130"
Suus hoidmise aeg (min) 330" 330" 230" 330" 230" 330" 230"
Kovastumisaeg* 530" 530" L3 530" 4 530" L3
Deformeerumine survel
Corormeet 3-5% | 3-5% | 3-5% | 3-5% | 3-5% | 1-3% | 1-3%
Elastne taastumine >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
prarcemiomeemAls | <o0% | <00 | <020% | <0% | <020% | <020% | <020%
Kovadus Shore-A 45+2 452 4512 5412 602 602 602

*Nimetatud ajavahemikke hakatakse lugema segamise alqusest +23°C/73°F juures. Krgemad temperatuurid liihen-

davad ajaperioodi, samas kui

d seda.
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N A

Elite HD+ Putty Soft: #IENEAR GRS, ERMEMELRAE, EAF
Fﬁ)ﬁEﬂ*ﬁﬁ*\ P EMERA (AR S—FENERAR (RPN
Elite HD+ Tray Material . SH5FER 2B ERERL, BIRA—HEMERA
(RIFEN4E) |, ZEENHEIEA _EFNElite HD+ Light (light body. ~extra light bodyEKregular
body) [ fEFIHATE.

Elite HD+ Monophase: H#5EBF KR ZHERESR, BATF—TERAH
HIME— R AT R B BB BB @ AT R RORIK. IESMTEWE—S
ifE[Hiﬁ?k (B4 EN4%) A 7A Elite HD+ (light body. extra light bodyB§regular body)
RHER,

Elite HD+ Regular Body: WL EEFKIERZHEEEEIR, EWE—TENE
#A (BEIHENHE) FFAEite HD+ PuttyEX Tray Material 45 & 18 F Sl ZE B ENASHE 2 o
fEA—SiEMR.

Elite HD+ Light Body: {EAEEBFKERZHEERR, BIWEMSEE
KA (FRENEE) S—FENERAR (RFHENE) H Sklite HD+ Putty Tray
Material 5 & 1 .

Elite HD+ Super Light Body: #B{XEEBFE KR ZHEERESRR, BINERTE
EMERA (FREDH) S—$H R AR (RPSENHE) F Skite HD+ Puttys,
Tray Material 5 & {8 F .

EWERS RN (FRENEE) 55— By ER EN 5% 1 A 7 Putty 55 F —
kAR B IR IE A AR BRI B M R A T R E,

ENEHER: BEMMEER
EWERAREFS TR HEERIRET/S AR ENMEIEE, HLEUER
Hi-Tray - Zhermack EN4R4E 4%,

MRENERE LS REEEUMORIREEMBE R TILEIRMES
B, RIBAERENEREMENM FRERRSEN AT N THRE
R,

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: & /& #7fE ENHE 2 AR & 77

EA: RANHONEER, SEFRMACAAMEZERATERE

op

.

ATRIEERER, HERSMBETNERIRA.

PUTTY Elite HD+

RA:

-AEAMENNETEERAMIE.

-ER#RE AElite HD+ Putty SofthyERAMELF, HEEHNGIENS, &



BLIE(RARIE: £4130%)),
o
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i 80,

-ARDLEXEREF, FEREEFMEA,
-BZAEEREREMIRFEZRSLEREZE. ARFSRES5IR
zémﬁ§ﬁ@§§maEw&m%%u%%%%%&mﬁ%ﬁmmm%

-BBERERUETEERS, FILGE%SLEGNKRER.

FLUIDI Elite HD+3# [ 3%

HEEL:

REE(E1A-1B- )R RRELSE,

EE: ERERELZHE, EMBEAAHARMIKRTFE, FHLBMR, &
EG XL ER(ES), AUEXHAR (BRRMELRF) B

i,
BEBFREXUR AN O NS KHEN#E(F4A-4B),
FLUIDI Elite HD+ & 3%
WWEEIM HD+ Light Normal #1Elite HD+ Regular
lth I:l
REW LS A RIEEKERAR.
ERPRIZNHEE N AFNFAMESEZGIFNA.
ARBLELREFEBRTEERETF.
Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase (MaxiZ!, 380ml, 5:1)
TEMESR
- ERFH ERBHEFREELE (B
- B HIE BB R ALEE .
- H AL AR RAER — K PL . FELERERY (B .
-BAFERBEENS-BERES (B
-EBAREAYIE, ERbIEEEST (En) BEEEME (EL)
- Thermack 5:19K 2% 158 fET L. TUEMT(Ema
- AR EN a5
%mﬁﬁ& +ﬁim%%#ﬁEM$(Em) REBNTHAHAR (Hnp)

- ENI——————
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RAHR,
- BRELYET A SHE AT AR Fhemakik REI5 R AR R,

BL RCHEERERFBI RIS HA R RS E M SR,
ENEFEMES
EERKTRSMRZE, TUDEXFENEEHITES, BRES2IF0NE
2 NZeta 7 solution B}, B $£ 3f EL Rifzeta 7 spray (Zhermack) . 13 FA ELfth i & FI TS
B A =R AR A

s

TEEES, REAUEESEMZHT, HEAZNEZERRE, EER
KA EHIRRTE &R AT LURE, Hite HD+5 15 EETA R A FMPURIAEHE
B, BILE A X5 F B 2% 18 7 B (Elite Rodk/Elite Rock Fast - Zhermack) FI1% 2! FI 52
E 5 (Elite Model/Elite Model Fast - Zhermack),

REREENHES

ALEARE ARSI EFRABEZENEE. HESRALR. HEZIWE
FiZeta3 (Zhermack) , ZREHZeta2 (Zhermack)

Elite HD+ VRS S50 TR, MBIEREATS’ 2041 -80°PZ AER
Eg,mmmmﬁﬁﬂﬁﬁ%ﬁﬁﬂgﬁt%Aﬁc

Elite HD+ B[ A T | A 4 350 & SR AL

%%E ;uikﬂ]ﬂr‘ﬁuﬁﬁﬁ Ok, PESREEY, BIETRIVEHHRHM
TR,

ELABINARER, MAZ=@MEY, BMEME=SHRNER, BF
E%f‘% P’l\)k?:%llr‘ﬂdﬂ#iﬁiﬂ‘hﬁﬁ

NERREIEHIR AR R RA A, R A X’TFFIFU\mo R
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¢ 30" RARE

it PR 158 P i)

PUTTY SOFT - Fast Setting

130 230°
‘ — ‘ - > ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
SBInLTrE OrEE
N LIGHT BODY - Fast Setting
‘ - > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
RERE
¢30“ RARE
. i PUTTY SOFT - Normal Setting
2 330
‘ ,‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
AN [=l1 )
530 LIGHT BODY - Normal Setting
‘ » ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
RERTE
FARKE
. Light/Super | Monophase | Tray Material Putty Soft Putty Soft
" Light Body Regular Body - " N
W0t st | g | | ot | Tl | il Pt
Tpes Tz | el Tipe2 et Tpeo Teo
il |Vetumbute | (ot | etimbnied | $e bt | ey |Gy
ER/MEkA R R R 11 11 11
AL kL " " 5 5 51 51
N N . . .. 30" 0"
B AR intube intube Automixing | Automixing | Automixing " "
RARE] 30" 30 System System sytem | Auloming | Auoming
EURCEY b b 30" y 30" Y 30"
OrEiE) 330" 330" 2730 330" 2730 330" 730
RERIT 530" 530" ¢ 530" ¢ 530" ¢
FERE
a4 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
Wi >995% | >995% | >995% | >%95% | >995% | >99,0% | >990%
AMEER | coam | <ot | <020% | <020% | <020% | <020% | <020%
Shore- A 54 54 54 5442 602 602 602

*The times mentioned must be intended from the start of mixing at 23°C — 73°F. Higher temperatures reduce
the times, lower temperatures increase them.



elite HD+ Jlexiay! &y - AR

81 A daad) 32Y Galata e (Ol sl 5p i ) Ailad () Sl

FRRECMY]

S ol we I dsal g goa gwisbady Jid :Elite HD+ Putty Soft
Aadl @l gl (g sae JiS) gl sall ol Al U U gead 4 i, 00
(e JS25) B2l 5l

e Aadipe A3 2 A5 golos ilslud s Jas o Elite HD+ Tray Material
sl a0 5BV QS Jals ol (ilaia JiS5) Basl gl syl ol dgl)

.(light body, extra light body o regular body) Elite HD+

Abasie da g3l 53 Gile Guliie 35d gl s il sl 0 Jiié :Elite HD+ Monophase
) o il Al | By Aag 31 3 5ale i g Ban) g Al ) 3 Al 8 DL
JuElite HD+ U9 sud) a3l aidle i i ) LYl sl Sl Jala dialy
i) saall Als all 3 45 b (light body, extra light body o regular body)
- (Jde

Ayl 5 Lile Bl G sola glilsbed s Jsé :Elite HD+ Regular Body
Elite HD+ Putty ge ity (Jilaie JS25) sasll) Al yall <93 gl 43 meay Adas

gl Aaad) Al e Al yall 3 53l i | Heavy body S

Amidio da ) 5 Gile uliie g sl oa ld shusd s Jui :Elite HD+ Light Body

FARGWICR I (zs20al) JSall) pls pall b A6l 4 sy Adlall (8 g pe Sy pa

. Tray Material 5 Elite HD+ Putty e ity (Jilaia JiS25) 32l gl

Ay s Ble Gulile gl ) s sl o Jiid :Elite HD+ Super Light Body

(2334 J8al) il yall oy Al 4 ety Adlall (B mopw Gy oo D daidie

. Tray Material 5| Elite HD+ Putty e guliil

e SR (e Ao sian sla A8 5 Jlanidy ey | (35 53 o danay) (il jall 265 8%

A Al 38 Galliadll G g5 Gpentl daadl M e (e 1531 Al B8 putty

Galll 3 gag Y rhaad) el cial)

Adlally s ull AL ¢ oS5 VT day Ao dl) 5 Aolal) aad) Alels Clall g1l 01 pladily (a s

Hi-Tray — Zhermack ¢ sil (o daad) S3lla Jlaainly Caagll 3] sl

Al e ol Aglee A (12 et o1 alatl il el sl Al e 5301 (3Ll

Loxiioadll Load) s 4y glal) i aslay ¢ 58 ba il Guadl) LA Cmy Blacail) 558 e Sl

o) (e e giaall alall daad) dldds Gilall 32Y :UNIVERSAL TRAY ADHESIVE
el L 1Y) i) (matie Jls 555 pall (o B il Al Al el Al 8 20
e I alal) ciladaily slio¥) ey masaall ladiad, S8l S f i1 313 padiud)
s e



PUTTY ELITE HD+
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TIMES FOR CLINICAL USE

¢ 30" Mixing time

PUTTY SOFT - Fast Setting

130" 230"
‘ ‘ — > ‘ TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI
Working time
max) ' LIGHT BODY - Fast Setting
- Seting time > ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
¢ 30" Mixing time
| )
2 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ i ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAX
Working tme Time n mouth
(max) o LIGHT BODY - Normal Setting
> ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Setting time
iy
PuttySoft/ | PuttySoft/ [ po .
PuttySoft | Putty Soft yMaterial/ | Monophase/ | Light Body/ | gy iargogy | Light Bod )
(i i T"VN'f:x‘f"" M“"ﬂ;'i‘“* é;‘;?ellﬁ:‘ Mon{als.nix.; Nnn?\alsm!ng Elite HD+
FastSetting | Normal Setting 9
Type0 Type0 Type1 Type2 Type3 Type2 Type3
Putty Put Heavy-Bodied |Medium-Bodied| Light-Bodied |Medium-Bodied| Light-Bodied 1504823
Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency | Consistency
Lalall A
R ; 11 11 R R . YT
11 11 o o 11 11 11 Ry
30" Automixing | 30" Automixing | Automixing | Automixing | Automixing intube intube s
System System System 30 30" blall s
20 T Cha T erd 00" T Jpaadl s
130 200 30 200" 130 700 200 Y]
730 330 130" 330" 30 330" EE N e
400" 5307 400" 5307 400" 530" 5307 [
e
13% 13% 35% 35% 3-5% 3-5% 35% <) sl
(bl 2 [l
>990% | >990% | >995% | >%95% | >995% | >995% | >995% e
V) Sy
<020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% | <020% eeod
60+2 602 602 5442 4512 4512 4582 | Shored Wt
5l a3 o) Al el 7350 0m a2 — s 23 5 m da 3 LIAN Ay e 5 siaal dia 30 st

e W) Jiekai Laalaas) Y1 5 ) jall s \Almm el iy
) B S) -2 Y1 el el ) A




elite HD+ VHCTPYKLIAY 3A YTIOTPEBA - BG

ABUTUBHI CUMKOHI (BUHWINOAMCUAO03AH) XUAPOOMIHM 3A OTMEYATBLM C BIACOKA PE-
LM3HOCT

MPUNOXEHUE

Elite HD+ Putty Soft: BuHMnnonucunokcaH 3a MbpBu OTNeYaTbK C eNacTUyHa KpaitHa KOHCUCTEHLWA, MOA-
XA 33 BCVYKY OTNEUATbUHY TEXHVKY: [1BYETANHY (OCHOBHa Maca v KOPEKTYpa OTAEHO*) Wi eJHOETaNHI
(ocHOBHa Maca 1 KOpeKTypa eJHOBPEMeHHO).

Elite HD+ Tray Material: BuHuANONMCUNOKCaH C BIUCOK BUCKO3WTET. MOAXOAALL 32 HAHACAHE B OTNEYATHYHN
vy 3aegHo c Elite HD+ fluids (light body, extra light body wnn regular body) 3a eaHoetanHa Textmka
(ocHOBHa Maca v KopekTypa enHonemeHHOD

Elite HD+ hase: cap WNOKCaH CbC CPefieH BUCKo3uTeT. MoHodaseH Buc-
KO3eH MaTepuan, NOAXOAALY 3a ynoTpe6a KaTo MOArOTBUTENHA TEYHOCT WM 33 HAHACAHE B UHAUBUAYANH
oTnevaTbuHy MbxuL. Moaxoasty e cbluo 3a ynotpe6a 3aegHo c Elite HD+ fluids (light body, extra light body
wnu regular body) 3a epHoetanHa TemeKa (0cHOBHa Maca 1 KOPeKTypa eJHOBPEMeHHO).

Elite HD+ Regular Body: cap WNOKCaH CbC CPefieH BUcKko3uTeT. MoaxoaaLy 3a
ynotpeba cbemecTHo ¢ Elite HD+ Putty unv Tray Material 3a egHoeTanHa TexHutka (0cHOBHa Maca it KOpeKTypa
Wi Kato (aseH MaTepyian 3a OTNEYATHYHI MHXULM.

Elite HD+ Light Body: cBpbXX1podvneH BUHANONNCUNOKCAH C HUCHK BUCKO3WTeT. lMoaxoastl 3a ynotpeba
cbBMecTHo ¢ Elite HD+ Putty unu Tray Material 3a AByeTanHa oTneyaTbyHa TexHUKa (OCHOBHa Maca 1 KOpeKTy-
PPa OTAENHO®) U eHOETAMNHa TeXHIKa (OCHOBHa MaCa U KOPEKTypa eJHOBPEMEHHO).

Elite HD+ Super Light Body: capbxxunpod WNOKCaH C MHOTO HUCBK BUCKo3MTeT. Mopxo-
ALY 3a ynotpe6a 3aeaHo ¢ Elite HD+ Puny wnw Tray Material 3a fiByeTanHa oTneyaTbyHa TexHMKa (OCHOBHA
Maca 1 KOPeKTypa OTAENHO*) N ejHOETAMNHa TeXHIKa (OCHOBH Maca it KOPEKTYPa eiHOBPEMEHHO).

*Mpu ynotpeGa Ha NPOAYKTa 3a ABYeTaNHa OTNEYaTbuHa TeXHUKA (OCHOBHA Maca 1 KOPEKTypa OTaenHo)
npenopbyBame MOCTaBAHe Ha MONUETINEHOBO AUCTAHLIMOHHO GONIMO BPXY putty MaTepana no Bpeme Ha
MbpBUA €Tan Ha OTnevaTbka 3a HOAOGDRBBHE Ha Ka4yecTBoTo Ha ﬂeTal;lﬂMTe npu cneasaluma etTan.

OTMEYATHYHU TbXULIN: NOArOTOBKA U AAXE3NBYN

Benykm ¢ PTHI W/ NbXALM Ca 3a yncﬂpeﬁa npU YCnoBMe Ye ca TBbPAM 1
0 OcobeHo @ Hi-Tray - Zh

MopxoAALLaTa afxe3nA Ha MaTepuana KbM oTnevaTbyHaTa MbXiuLa e 0C06eHo BaxHa 3a U36ArsaHe Ha rpew-

Ku, 0coBeHo Ny 0TCTPaHsABaHe Ha OTMevaTbKa OT ycTaTa. 3a CUrypHa Bpb3Ka ajixe3nBbT TPAGBa Aa € noaxo-

AU 32 BUAA THXML U MaTepUana, oT KOVATo TA e Harpageta.

UNIVERSAL TRAY ADHESIVE: apxe3us, 3ac METANHU IbXULM.

BAXHO!

Mpu ynoTpe6a Ha MHAMBIAYaNHY TbXWLV BIAHArM NWTaiiTe 3b00TEXHUKa Aany NnacTMacata e oTo- Ui Xu-

MUONOAMMEPM3MpaLLA.

3a npasynHa ynotpeGa CnepjBaiiTe TOYHO MHCTPYKLMMTE 33 BCEKY OTAENEH afiXe3vB.

PUTTY Elite HD+
CMECBAHE:
- lla ce 13BaAAT ABaTa KOMMOHEHTa OT KyTUWTe, CNyXelKin (1 CaMO CbC CbOTBETHUTE A03aTOPH.




- la ce cmecaT pasHi nponopuu o Elite HD+ Putty Soft Base 1 Katanusatopa, Aokato ce nonyun cmec ¢
PaBHOMEPHO OL|BeTABaHe NMLIEHa OT Npumeck (Bpeme 3a cmecBaHe: 0kono 30 cek.).

NPEAYNPEXAEHUA:

- MponopuuuTe TpAGBa Aa GbaT Cnasenu, 3a Ja Ce NOCTUIHE NPaBUHOTO BPEMe 3a BTBbPAABaHE; N0-BUCOKa
[03a Ha KaTanu3aTopa He yCKopABa BPEMETO 3a BTBLPAABAHE.
Kymme [} Ce 3aTBOPAT BefjHara Clef} ynoTpeba. [|a He ce CMEHAT MeCTaTa Ha 3anywankuTe U Ha i03aTopuTe.

- Ha Wn03aHa ce 3a6aBA NPy KOHTAKT C NlaTekcosy pbkasuum. la ce u3bArsa
nwpemeu VN UHOVIDEKTEH KOHTAKT C N1aTeKCOBI PbKaBHLY. [PernopbyBa ce pblieTe Aa ce U3MUAT MHOTO
7o6pe, 3a fa Ce OTCTPaHy BCAKaKBa 3aMbPCeHa CNIefia Wk f1a ce yroTpe6ABaT PbKaBuLM OT BUHWA.

- BUHMANONMCUNO3aHBT € XMMUYECKY PE3UCTEHTEH, CNlefloBaTENHO Ce NPenopbuBa Aa ce M36ArBa KOHTaKT
Cfipexvre.

ONYWUAW Elite HD+ KAPTYLIA

MOArOTOBKA HA YPE[A:
YpepbT fia ce MOHTUPA KaKTO € NOKa3aHo Ha pucyHKute (dur. 1A-1B-2).
npean Ha Ce yBepeTe, Ye 1 /iBaTa KOMMOHeHTa (6a3a 1 KaTanw3atop)

WM3N113aT PABHOMEPHO YNPaXHABAIKIA NieK HaTUCK BBPXY HaKPaiiHVIKa Ha AUCTIeHCepa 1 e OTANA MArKo KO-
NINYECTBO OT MaTepuana, KoeTo TpABBa fa ce oTcTpaHu (dur. 3).
Cnefj ToBa ClOXeTe CMeCUTENA HAKOHEUHINK Ha KapTYLLIaTa U €BeHTYNHUA MHTPaopaneH HakpaiHuK (dur. 4A-

ONYNAU Elite HD+ TYBA

Camo 3a Elite HD+ Light Normal n 3a Elite HD+ Regular

CMECBAHE:

,Ela e U3BafAT paBHU KONMYECTBA OT /1BaTa KOMMOHEHTA BbPXY N/10Ta 3a CMeCBaHe.

BHUMaTeNIHO 3 Ce CMECAT C NOMOLTa Ha LNaTyna, Taka ye Aia ce AOCTUTHE XOMOTEHHO OLIBETABaHe criopes}
HEo6X0AUMOTO BPEMe MOCOYEHO B MPOCTIEKTa.

Cnep ynotpe6a Ty6uTe fa ce 3aTBOPAT OTHOBO [OGPE, KATO Ce BHUMABA [a HE C& CMEHAT MecTara Ha 3any-
wankure,

Elite HD+ Putty, Tray Material, egHodaseH (Maxi Bepcus 380 mn, 5:1)

NOAroTOBKA HA YCTPOMCTBOTO

- HatucHete gpbikuTe v OTCTPaHeTe NpeAnasHoTo kanave (dur. 5).

- MocraseTe Kacetata B yCTpO\;\CTSOTO Cnopej UHCTPYKLUWUTE Ha NPOU3BOANTENA.

Ha ABata P ﬂOHM(TGTE, KaTto OTCTPaHWUTE U3LANO U3CTUCKAHNA

- V3p: A
matepuan (§ur. 6).

- MocTasere v 3aTerHeTe AUHAMNYHO-CTATIYHATA CMECUTENHA KaHiona (ur. 7).

- MocTaBeTe Knloya BLPXY CMECUTENHATA KaHIONa, KaTo BHUMaBaTe 3bbuute (Gur. 8A) Aa ce 3axBaHar B Ka-
ceara (¢ur. 8B).

- Kacetara Ha cuctemara Zhermack 5:1 Beve e rotosa 3a ynotpe6a (¢ur. 10).

- Cnep ynoTpe6a ocTaBeTe AUHAMUYHO-CTATUYHATa CMECUTENHE KaHioNa Ha MACTOTO i,

- 3a Jja A 3aMeHUTe C HOBa, 3aBbPTETe KNIoYa Ha 45° 1 ro oTcTpaHete (pur. 11A). Cnep Toa OTCTpaHeTe AWHa-
MUYHO-CTaTIYHaTa CMecUTenHa Kakiona (¢ur. 11B).

- CnepjBaitTe ybTBaHETO Ha NPOM3BOAMTENS 3a YCTPOVICTBOTO, 33 2 OTCTPAHWTe KaceTaTa U fia A 3aMeHNTe C HoBa.

BHYMAHME!

- Buarun it Ha fBata pvana, Npean Aa nocTauTe AUHaMUYHO-CTaTYHATA




CMecuTenHa KaHiona. Ako 3a6p aa T0Ba, iiTe yCTPOICTBOTO 11 M34aKaliTe, OKaTo
M3TUYaLLWAT MaTepUan CTaHe C eAHOPOZeH BAT. Criefi TOBa OTCTPaHeTe HEXOMOTeHHIA MaTepan 1 MoxeTe
{13 NPOAILAXMTE HATaTbK.

- /13non3BaiiTe Camo OPUTMHANHIA KACETH, AUHAMIYHO-CTATUYHI CMECUTENHY KaHION 11 KNIOYOB OT CUCTeMa-
Ta Zhermack 5:1. YnoTpe6ara Ha Apyri1 CMECUTENIHY KaHIONW He FapaHTIAPa OMTUMANHO CMecBaHe 1 MoXe Aa
HapyLW BUCOKOTO KaYeCTBO Ha NPOJIyKTa U [ja Pa3Banyt KpaitHua pesynar,

- KnioubT He Moxe fa Gbje U3M0oNn3BaH C Apyry Kacety 0cBeH Tesvt Ha cuctemara Zhermack 5:1.

BHUMAHUE!
Mpu YyBCTBIATENHY XOPa BUHMAMONMCUOKCAHT MOXe ia NPe/U3BIKa APa3HeHe UM DYy anepriyHi pe-

aKuyum.
MOYUCTBAHE U AE3UHOEKLINA HA OTMEYATBLUTE

Cnepy kato e u3nnakHat Ao6pe Ha Tevallia BOa, OTNEYATbKLT BejHara Moxe fa Gbe Ae3uHekuvpan. Mge-
anHata fle3uHeKLA ce NOCTUra Ype3 NoTanAHe Ha OTNeYaTbka B pasTBop Zeta 7 WA Upe3 HaNPbCKBaHe
cbe cnpeit Zeta 7 (Zhermack). Mpu ynotpe6a Ha Apyrin Ae3NHOEKTaHTH BIHAr CeaBaiiTe MHCTPYKUUUTe
Ha NPOU3BOAUTENS.

CbXPAHEHUE HA OTMEYATBLWTE W OTIMBAHE HA MOAENN

Hama Hypa ot usuaksaHe. Mogenute morar fa Gbar oTeTv BeAHara cne Ae3nHdeKLA Ha OTneyaTbka 4o
[iBe CeiMMLY CNef} TOBa, NPVt NONOXKEHIE Ye OTNeYaTbKBT e CbXPaHABaH Ha CTailHa Temnepartypa. Elite HD+
€ CHBMECTM C BCUUKY Hall-4o6py rncose Ha nasapa v ¢ NouypeTaHoBy nnacTMacy. Hue npenopbusame
cynepTBbPANA rUNC 3a MbHyera Elite Rock/Elite Rock Fast (Zhermack) su T8bpaua runc 3a otneyarbuy Elite
Model/Elite Model Fast (Zhermack).

MOYUCTBAHE U AE3UHOEKLINA HA AUCMEHCEPA

ﬂVlCl'lEHCEp'bT MoXe fia 6'DAE NOYUCTEH, ﬂESMH¢EKHMpaH W CTEPUNN3NPAH Ype3 NoTanAHe B TEYHOCT UNW aB-
ToKnasupaxe. Hue npenopbusame fesnHdekTaHTa Zeta 3 (Zhermack) n TeyrocTTa 3a cTepunusauums Zeta
2 (Zhermack).

CbHXPAHEHWE U CPOK HA TOAHOCT

OtneyvarbyHuTe matepuany Elite HD+ ca roghm 3a ynotpe6a 36 Meceuia cnep Aatata Ha NPOM3BOACTBO, MK
YCNOBYE Ye Ca CbXPaHABaHM NPaBUNHO — Npy TeMnepaTypa Mexay 5 1 27°C/41-80°F.

TANIBAHU3ALMA
Otneyvarbuure Elite HD+ morar aa 6baT ransaHusvpany ¢ Meg uim cpebpo.

BAXHW 3ABENEXKMU: KoncynTauuure 3a ynotpe6a Ha HalwuTe NPOAYKTY, HE3aBUCUMO AaNK Ca YCTHI, MACMEHN Ui
1107 GOpMaTa Ha AeMOHCTPaLIAW, Ca 6a31PaHK Ha HACTOALLIOTO HIMBO Ha fieHTANHaTa TEXHONOTUA U HaLLeTo CoBCTBEHO
Hoy-Xay. TakuBa KOHCYNTaLmit ca Heob APy Npi Ha O TpeTa CTpaHa U He 0CBo-
60)6(}13837 CneyuanncTa ot 3abMKeHNEeTO ia NPoBepU INYHO Aani NPOAYKTLT € NOAXOAALL 3a CbOTBETHATa yﬂOTpesi.
Zhermack He Moxe Aa KOHTPONMPa NPUNOXKEHNETO Ha Zhermack NPOAYKTN OT CNeunanncTa, 3atosa Toite u3Lano oTro-
BOpEH 3a BcAka ynotpeba u npunoxenue. OTroBOpHOCTTa Ha Zhermack e orpaHuyeHa Ao KauecTBoTo Ha MPOAYKTUTE,

[OCTaBEHN Ha CMIELMANVCTA U M3MON3BaHM OT Hero.
CAMO 3A AEHTA/THA YNIOTPEBA




BPEME 3A KNUHWUYHA YTOTPEBA

30" Bpewme 3a cmecBaHe

230°

‘ Makcumanio spette

PUTTY SOFT - Fast Setting
TRAY MATERIAL / TRAY MATERIAL MAXI

Tpectoit & ycTHara KyxuHa
3 0bpatorka . LIGHT BODY - Fast Setting
> ‘ SUPER LIGHT - Fast Setting
Bpeme Ha BTBbPAABAHE
¢ 30" Mixing time
2 330" PUTTY SOFT - Normal Setting
‘ _ ‘ MONOPHASE / MONOPHASE MAXI
MaKcmanko speve Tipectoih & ycTHara KyxuHa
32 obpaGotka - LIGHT BODY - Normal Setting
> ‘ REGULAR BODY - Normal Setting
Bpewe Ha BTEbPABAHE
Light/Super | Monophase | Tray Material | PuttySoft Pty Soft
Hlite HD+ \ L‘g"" E::y "Re“"'l‘;z“".‘y LightBody | Monophase | TrayMaterial | PuttySoftMaxi | Putty SoftMaxi
jormal Setting | Nomal Settng | ¢t Setting Maxi Maxi NormalSetting | Fastetting
Tn3 Tun2 Tn3 T2 Tt Tno Tno
1504823 oo | Gegwonmirva | Gabonmewa | emwonmmia | i Putty Putty
WOHOKCTEHUA | KOROHCTEHA | KOHOKTEHUMS | KONOICTEHWA | KoWCTeHwn | Kowoucrewus | Kowcncrewmn
(bOTHOWIEHHE Ha CMeCBaHe 1 1 1 11 11 11 11
basa: Karanuzatop : : . 51 51 51 51
3 3
By By AsTomukci- | AsTomiKc- | ABTOMMKCH- - -
Bpeve a cecsane kg 30" | pa-wiacucrema | pa-uua uctema | pa-uja cacrema p:‘z:’:‘;:;:m p:;’:’::("":m
06uo Bpeme Ha . , o . g . ny
obpatiorsane* 2 2 130 2 130 2 130
Tpectoit 8 ycriara kyxi- . . o . . - -
W un) 330’ 330 230 330 230 330 230
Bpenme 3anocragane* 530 530" 4 530" 4 530" 4
Tledopmaua npi Hanck
s 35| 3-5% [ 3-S% | 3-8k | 3-5% | 1-3% | 1-3%
Enactuuo Bb3cranosssane | >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,5% >99,0% >99,0%
V3meHeHme Ha pasmepute
aenhuaa <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
Tabppoct Shore-A 4552 4552 45£2 54£2 60£2 60£2 60+2

*MocoueHuTe no-rope BpemeHa ce OTHACAT 10 Hauano Ha cMecBaHeTo npy 23°C/73°k Mo-Bucoky Temnepa-
TypV HamanABat ToBa Bpeme, a N0-HICKY TemnepaTypy ro yAbxasar.



elite HD+ IHCTPYKLLIA 13 3ACTOCYBAHHA - UK

EMT XA+ (ELITE HD+)
TIAPOOIIbHIN CUNIKOH (NOAIBIHINCUNOKCAH) ANIA HALTOUHUX 3MINKIB

3ACTOCYBAHHA

Enit X[+ Nytri Cor (Elite HD+ Putty Soft): nonigikincunokca AnA nepiuoro BIATUCKY 3 eNacTUYHol
KiHLIeBOIO KOHCHCTEHLLi€t0, peKOMeH/0BaHMWiA AN BCX BUAIB TEXHIKM 3HATTA 3NiNKy: ANA ABOETANHOI TeXHIKN
(noaBiitHuii BigTMCK*) abo AnA oaHoro eTany (OJIlHO‘Ia(HMM]

EnitX/1+ Tpeii Marepian (Elite HD+ Tray Materi /HINCUNOKCaH 3 BHCOKOI0 B'A3KICTIo. PeKomeHay-
€TbCA ANA OFHOLTANHOI TeXHiKM (0[IHOUACHOT), ZANA 3ANOBHEHHA BIJTUCKHOT NOXKY B NOEAHAHHI 3 EniT X[+
(naitT Gapi, ekctpa naiit 6aai, perynap 6api) (Elite HD +(||ght body, extra light body, regular body)).

Enit X[+ MoHoda3 (Elite HD+ i iNCUOKCaH 3 cep B'A3KICTI0.
PeKoMeHAYETbCA AN1A OIHOETANHOT TEXHIKM, AK Mareplan 3 0HaKOBOK B'A3KICTIO, LLIO HAHOCUTLCA AIK Ha Mpe-
napylouy YacTUHy, TaK i B iHAUBIAYaNbHY BIATUCKHY NOXKY. KpiM TOro, pekoMeHAYETbCA /AN 0AHOETaNHoi
TeXHiku (oBHOuacHoi) B noeaHanHi 3 Enit X[1+ (naitt 6api, ekcrpa naiit 6agi, perynap 6agi) (Elite HD +(light
body, extra light body, regular body)).

Enit X[1+ Perynap bagi (Elite HD+ Regular Body): i NONIBIHINCUNOKCaH 3 Cef B'A3Ki-
CTi0. PeKOMEHZIYETbCA JANA OFIHO ETANHOI TEXHIKI (ouuouatum) 1A 3aN0BHEHHS BITUCKHOI A0XKU B N0€]-
HawHi 3 Enit X1+ Myrri (Elite HD + Putty) a6o Tpeii Marepian (Tray Material), a6o Ak MoHo(ba3HuUii matepian
AN iHAMBIAYaNbHOT BIATUCKHOT NOXKN.

Enn XD+ Naiir bapi (Elite HD+ Light Body): rlﬂp0¢lanMM NONIBIHINCUNOKCAH 3 HU3bKOIO B'A3KICTIO.
P ThCA AN i TEXHIKI iliHNiA BIATUCK®) aB0 ANA 0AHO eTanHoi (0AHOYaCHO) B
noeaHanHi 3 Enit X1+ Myrti (Elite HD +Putty) abo Tpeit Matepian (Tray Material).

Enit XA+ Cynep Naitt bapi (Elite HD+ Super nght Body) rmpo¢mbnmm NONIBIHINCUNOKCAH 3 Ayxe
HU3bKOIO B'A3KICTHO, | ThCA Ay TEXHIKM ( iliHuiA BiATUCK™) 260 ANA OHO eTanHoi
(omHouacHoi) B nosnuaum 3Enit X0+ I'Iym (Elite HD +Putty) a6o Tpeit Matepian (Tray Material).

*Mpu 3acToCyBaHHi NPOAYKTY ANA NOKPaLLIeHHA AKOCTI BIATBOPEHHA AeTaneit Ha HaCTYNHOMY eTani niA Jac
[IBOTaNHOi TexHiku (NoABiliHMIA BIATUCK) Ni Yac neplLoro eTany pekoMeH/YyETbCA BUKOPUCTOBYBATU NPo-
KNajiKy i3 nonieTineHy, Lo Haknaza€Tbca Ha 6a3oBuii Wwap.

BIATUCKHA TIOXKA: TIIATOTYBAHHA | ALTESUBY

PeKoMeHAY€TbCA BUKOPUCTOBYBATH BCi CTaHAPTHI i /260 iHAWBI iHe i opCTKi BIATUCKHI

TIOXKM. 3 Lji€to MeTOIo peKoMeHAYHTbCA BIATUCKHI noxKi Xaii-Tpeii-Kepmak (Zherma(k Hi-Tray).

Aaresia matepiany 70 BIATVICKHOI NOXKM OCUTb BaXAUBA [INA YHUKHEHHA NOMUNOK, NepLU 3a BCe Ha eTani
3 pOTOBOI NOP Dna MiljHoro 38'A3Ky HeobXiaHO BUOpaTY BiANOBIAHHI

a/ire3uB Ha 0CHOBI TUMY | MaTepiany BIATUCKHOT NOXKM, 1140 3aCTOCOBYETHCA.
OHIBEPCA TPE! AZITE311B (UNIVERSAL TRAY ADHESIVE): azire3us Ania MeTaniuHoi BiiTUCKHOI NOXKY.

BAMUIUBO: npu 3acmcysaum cneulanbnm BIATUCKHOI TIOXKI 060B'A3K0BO Ai3HATHCH Y 3y6HOO TeXHiKa, U
ABNAETL(A nauvun HOHIMED [ 860

[Ina npasubHoro 3aCTOCYBaHHA, ﬂOTpMMyMTE(b IH(prKLlII A0 3acrocyaamm KOXHOro OKpemoro aaresusy.

Enit X1+ NYTTI (Elite HD-+PUTTY)
3MILLYBAHHA:
- B3am 2 3 GaHok 3 Bj




NOXeykamu.

- 3MilLaTL B PiBHUX N} i 6y i i Ao Macu pi i Konbopy 63 cmyxok
(npubnu3Ho 30 cex.). ﬂOMI(TMTVI B BIATUCKHY nomky
3ACTEPEXEHHSA:

Heobxi b puilt Ana pil vacy pai 6i

no3u i3aTopa He (anﬂE i

- 3akpuBaTu 6aHKy ofipasy nicna BUKopUCTaHHA. He nepesepTam He nayTaTu Mix coboto npobkm, i Ao-
3yBabHI NOXEUKM.

- KoHTaKT 3 pykaBuuKami i3 naTekcy 3aBaxae 3aTBepAiHHI0 NoniBiHincunokcais. He gonyckaiite npsamoro
a6o Henp: KOHTaKTY py i3 narexcy. P ThCA PETeNbHO BUMUTY YKV [UNA BUAANEHHA
BCIX 3/ULLKIB AOMILIOK ab0 BIUKOPUCTOBYBATY PyKaBUUKH i3 BiHinY.

- NonigiHinoniokcanu XimiuHo criiiki, Tomy np I y Ha opAr.

PIAVHY ENIT X+ B KAPTPUXKI (ELITE HD+ FLUIDS CARTRIDGE VERSION)

NIATOTYBAHHA OBNANHAHHA:

BctaHoBUTY 06N1aHAHHA TaK, AK N0Ka3aHo Ha Man. (Man. 1A-1B-2).

YBara: niepe/} 3aKpinieHHAM HaKkoHeuHWKa 3a JONOMOroio 1erkoro 3AaBMioBaHHA Ha BaXinb AUCNeHcepy i

y "Kinhl«_mi Di ) AKNIA BapTO 310/I0M BUAIANUTU, BNIEBHUTUCb B TOMY, L0 obuaga
(ocHoBa iK p a (man. 3).
Moim Mo nopaaky i /i HaKOHEYHWK Ha KapTpUAXi Ta 3a HeobXiAHOCTI Ha iHTpaopanb-

Hill Hacaaui (man. 4A-4B).

PIAVHU ENIT X[+ B TYBI (ELITE HD+ FLUIDS TUBE VERSION)
Tinbku ana Enit X/1+ Naiit Hopman (Elite HD-+Light Normal) i Enit X/1+ Perynap (Elite HD+ Regular)

SMILLYBAHHA:
HaHectn Ha ANA 3Mmi 0/HaKOBI 3a CMYXKKH TiB. 06epexHo nepe-
Milwati o i Kombopy, 3riAHO Yacy BKa3aHomy B Tabnuui. Micna BUKopu-

CTaHHA WiNbHO 3aKpUTH TIoOMKY, He nepennytyioun I'IpOGKVI

Enit X[+ Myri, Tpeii Matepian, Monodas (Elite HD+ Putty, Tray Material, Monophase) (ynakoska Makci 380
mn, 5:1)

MIAroTOBKA OB/IAIHAHHA
- HaTucHiTb Ha Baxeni 3aXUCHOT NPoGKY i HIMiTb i (Man. 5).
- Bcragre KapTpuax B npUCTpiil, JoTE b iHCTPYKLT BUp!

- HeobxinHo BneBHUTHCA, W0 MaTepian BUXOAUTb PIBHOMIPHO. OUUCTUTY Ta NPUOPaTI 3aNVILKOBUiA BUAAB-
JNieHuit Marepian (Man. 6).
- Bcragre i BipHo 3aKpinitb i Ly (man. 7).
- Bcrasre dikcatop HakoHeuHuka (mixing tip locker), BipHo 3aKpinuBLuu iforo (Man. 8A) B KapTpuax (Man.
8B).

- KapTpumx cuctema 5:1 epmak rotosa fio 3acTocyBaHHn (Man 10).
- NicnA BUKOPUCTaHHA 3auLLITe Ha Micui
[InA Toro, 11406 3aMiHUTY ii0ro NoBepHiTL ¢|Kcarop HaKoneqHMKa (mlxmg tip Iocker) Ha 45° W BUCYHbTE i0r0

(Man 1A). |'|OTIM3HIMITI> y (man.11B).
-Npun i 3amiHi kapTp T b IHCTPYKLT BUp NpUCTpolo.
3AX0AV BE3NEKU
- Mepen B¢ i Ly 060B'A3K0BO BUKOPUCTOBYiiTE

piBHy KinbKicTb 6a3v Ta katanizatopa. flkwo Bu 3abynu Npo Le NPaBUAO, YBIMKHITb NPUCTPil i 3auekait-



Te BUXOZY MaTepiany ax A0 MOMEHTY, KON i0ro KONip cTaHe OAHOPIAHUM, BUAANITL HEOAHOPIAHY Macy

nepes noyatkom pobotu.

- Kopu(wmecb TiAbKK opHuril i TaTUYHUMN 3MiLuy-
BaHHA | ¢|Kcampom HaKOHeuHUKa (mlxmg tip locker) )Kepmak cucTemi 5:1. 3aCToCyBaHHA iHILMX HaKO-
HeYHUKIB AnA He TapauTye i, TOMY MOXe BNIMBATU Ha XapaKTe-

PUCTUKY NPOAYKLT i KiHLeBHWil pe3ynbTat.
- Dikcatop HakoHeuHuka (mixing tip locker) He MOXHa BUKOPUCTOBYBATU 3 iHLIMMY KapTPUAXKAMK, OKPIM
KapTpuaXiB Xepmak cucTemu 3milLyBaHHa 5:1.
YBATA: Y 0ci6, L0 MaloTb YyTAMBICTb 0 BIHINNONICUNIOKCAHOBYX PEYOBUH, 3aCTOCYBAHHA JJaHUX 3aC06iB
MOe BUKAVKATV NOAPa3HeHHA a0 iHLi anepriui peauii.

OYWLLEHHA | AE3IHOEKLLIA BIATUCKY

Micna ononickyBaHA Nig BenUKolo KinbKiCTio NPOTOUHOT BoAW BIATUCK MOXHa HerailHo nNpogesigikysa-
TI. |neanbHa gesind A WAAXOM BIfTUCKY B Po3uiH 3eTa 7 conywweH (Zeta 7
solutlon) abo Ge3nocepe/Hbo po3nuneHHs cnpeto 3eta 7 cpeii (Zeta 7 spray) (epmak). 3actocoyioun iHLi

Ae3iHpikyloui 3aco6u, 0T b IHCTPYKUTT

BWIWUBAHHA MOJENEN

YYekatu He noTpibHo, Moxe b 0/Apasy nicna Ae3iHGeKLil NPOTArOM MaKCUMyM JIBOX
TIKHIB 33 YMOB, LLj0 BIATUCK 36epira€Tbea npu KimHarHii Temnepatypi. Enit X1+ (Elite HD+) cymicnuii 3
yciMa HailKpaLLMMK i3 HasBHUX y NPOAAXY rincis i noni cvonamu. P rincu Xep-

Mak Tun 4 fiaii ctoyH (die stone): Enit Pok/Enit Pok @acr (Elite Rock/ Elite Rock Fast) i Tun 3: Enit Mogen/Enit
Mogpen acr (Elite Model/ Elite Model Fast).

OYULLERHA TA RE3IHOEKLIA AUCMEHCEPY

[Jlncnetcep moxe 6yt np it a6o npoctepuni: it 3a 3aHypeHHA
B piauHy abo napoto B aToknasi. lnA Ae3iekuii p ThCA BUKOPUCTOBYBATH Aie3iHdi #13aci6
3era 3 (Zeta 3) (epmak) Ta piauny ana ctepunisavii eta 2 (Zeta 2) (Xepmak).

YMOBY 3BEPITAHHA

Biamucku 3 Enit X[1+ (Elite HD+) noBuHHi 36epiratucb npu KiMHaTHiii Temneparypi. fapaHTia Ha BigTUCKHi
marepianu Enit X[+ (Elite HD+) TpuBac 3 poku, 3 JlaTv BUp npu np 36e-
piraHi Big 5°00 27°C.

TANbBAHI3AL|IA

Biamucku Enit X[I-+ (Elite HD+) moxyTb ranbBaHisyBatucb Miaaio abo cpibnom.

BAXNBI MPUMITKU: ﬁynb AKi peKoMeHAaLii woao BUKOPUCTaHHA HaLlO nponykuu npeAcTaBneHi B YCHiit GopMi, MUCbMOBO
ao WAYoM AemOHCTpaLi, 6asylorbes Ha anyanbum CuTyauii B Cepi CromaTonorii a60 BIRHOCATBCA 0 HALIX BAaCHMX BiKa-
XopliB. BOHM He NOBMHHI 0608'A3y104a J10 NPaB TPETiX 0Ci6, i He 3BiNbHAKTL
KOPYCTYBau BiA HE0BXiAHOCTI NePCOHANbHO BNEBHUTUCH B NPUAATHOCTI NPOAYKTY BIAHOCHO KOHKPETHOTO BUNAAKY 3aMnaHoBa-
HOTO BUKOPUCTAHHA. [1PaKTHYHe BUKOPUCTAHHA MaTepiany KOPUCTYBayeM 3AilCHIOETbCA Ge3 Byab-AKOro KOHTPOMKO 3 60Ky Kom-
nakii, a, BIANOBIAHO, NONaAaE Nij BIANOBIAANBHICTH CAMOFO KOPHCTYBaya. byaib-Aka BIANOBIANbHICTL 3a HaHeceHy Wwkopy abo
BI[UWKOAYBaHHA 06MeXyIoTbCA BAPTICTIO NPOAYKLLii, HAAAHOI0 KOMNAHIED | BUKOPHCTAHOK MPOAYKLi€ro.




YACKNIHIYHOTO 3ACTOCYBAHHA

$ 30" ceKyHA yac 3milyBaHHA lyri Cog — Gact Cerribr

Tpeit Matepian/Tpeit Matepian Makci
(PUTTY SOFT — Fast Setting
TRAY MATERIAL/TRAY MATERIAL MAXI)

130 - 230"
‘Makc. Yac obpobii it

Y

TNaiit bagi — Oact CerTinr

Perynap bapi — ®acr CerTinr

(LIGHT BODY — Fast Setting

SUPER LIGHT — Fast Setting)
Myrri Codyr — Hopman Certinr
MoHogaz/MoHoda3 Makci

2y 330" (PUTTY SOFT — Normal Setting
‘ THarc. Gac o6pobin Tiepetysannn i ‘ MONOPHASE; HASE MAXI)

N
‘ acsarepainin

Y

¥ 30 conpunsaciuysannn

TNaiir bagi — Hopman CerTinr
530" Perynap baai —Hopman Certinr
Yac 3aTBepaiHHA (LIGHT BODY — Normal Setting
REGULAR BODY — Normal Setting)

Y

TepMiHu KNiHI4HOrO 3aCTOCYBaHHA

Raittoni | Peryap | aininep |y | peiarep TyriCodr | Myrri Cogryrri
e e pei Marepian | | 1
Enit X1+ (Elite HD+) (Monophase Maxd
Bt | "loma” | sy | Nttt | Tl | oL | iyt
per LgPLBady Max) | Tray Materal Maxi)
Setting) Setting) | st Seting) NommalSettng) | _FstSetting)
Tun3 Tun2 Tan3 Tan2 Tan1 Tan0 un
KohcucrenwinICO(1S0) 4823 | KoHCHCTeNHW | KOHCHCTeNW | KOHCHCTEHUA | KOHCHCTENLA | KOCACTEHUA | KOWGACTEHAiA | KoHGACTeHLin
Naitbani | Meaywbani | Naiwbani | Meniymbaai | Xesibani ymi Nyri

Niponopui swiuysanss ; § ; 1 11 1

Karanizatopa " " K 51 51 51
By Brygi | Asrowamina | Astomarwuna | Astowamia | 30" Astowami |30° Astomaria

Yacnepewiuysana e W auctema aicrema aucrena anctema anctema

swiwysaunn | swiuysawns | siuysawss | swiwysawss | wiwysawsn

Yac o6pobku* 7 2 130" 7 130" b4 130"

3HAXORKEHHA B POTOBI

" 330" 330 730 330 70 330" 730
nopoxHuHi (x8)

Yac sateeppiH” 530" 530 ¥ 530" v 530" ¥
Regopuauinnpuctucausi | 3_gy |35 3-5% 3-5% 3-5% 1-3% 1-3%
(MiH.-MaKc.)

NipyKie siaHoBneHHs >995% | >995% | >995% | >995% | >995% >99,0% >99,0%
Crainbicro posmipia 24708 | <020% | <020% | <020% | <020% | <0,20% <0,20% <020%
Taepaicrs no Wopy-A 552 542 512 542 6012 6022 6012

* BKa3aHa TepMiHy MaETbCA Ha YBa3i 3 MOMEHTY 3MiluyBanHA npy 23°C. Buwwa TemnepaTypa 3MeHLNTb TepMiHu, 6inblu HI3bKa
Temneparypa - NOAOBXUTH IX.



Homep naprii ( i pava 3aKinyeHHA Tepminy NpuaaTHOCTI (;
He BUKOpPUCTOBYBATH NiCNA 3aKiHYEHHA TePMiHY NPUAATHOCTI.
Tinbku Ana y i

BupoGHuK:
Kepmak C.n.A., Iranis - Bia bosa3euino, 100 - 45021, bapia MNonecine (Posiro), Iranis
Zhermack S.p.A., Italy - via Bovazecchino, 100 - 45021, Badia Polesine (Rovigo), Italy

YnoBHOBaXeHMii NpeCTaBHIK BUPOGHMK B Yipai
TOB“OAPMATEAT"
3 appecoio: 0. 260, Gynbeap Jleci Ykpainku, 6ya. 7-B

M. Kui, 01133, Ykpaina. Ten: +380-44-3039698 !

[laTa 0CTaHHbOTO NepernAgYy IHCTpYKUIT i3 3acTocysanHA 18-05-2022



