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Zhermack“®”

Fortschritt, unaufhaltsam. Werte schaffen, um die Produktqualitat
der ganzen Welt zugdnglich zu machen. Mit Kreativitdt und vor
allem mit der Fahigkeit, jede Herausforderung in eine Chance
zur Entwicklung zu verwandeln. Um Markttrends dynamisch
aufzugreifen und die Bedurfnisse von Partnern, Auftraggebern und
Kunden zu verstehen. Damit unsere Losungen weltweit zuganglich
sind. All dies ist die Grundlage fur das Wachstum von Zhermack.
Seit seiner Grindung vor Uber 40 Jahren hat das Unternehmen nie
aufgehort, sich weiterzuentwickeln und zu wachsen.

Mit dieser klaren Vision verfolgt Zhermack weiterhin das Ziel, ,fir
Sie im téglichen Leben Vertrauen zu schaffen”. Unser Ziel, unsere
Philosophie. Eine Vision, die wir Tag fur Tag in die Tat umsetzen.
Denn wir tun alles, um Vertrauen zu schaffen. Unser Weg wird von
dem Bewusstsein geleitet, dass Zhermack zur Verbesserung der
Mundgesundheit in der ganzen Welt beitragen muss — heute und
fur die kommenden Generationen.

Der Beitrag von Zhermack zur Mundgesundheit der Menschen
beruht auf dem Wert, der der Qualitat seiner Produkte beigemessen
wird. Eine Qualitdt, die auf wissenschaftlicher Forschung und dem
Engagement flr kontinuierliche Fortbildung basiert, um immer
neue Ziele zu erreichen und zu Ubertreffen. Ziele, die weltweit zu
einer besseren Lebensqualitdt der Menschen beitragen.



Zhermack“e”

Dental

,Zhermack ist ein Unternehmen, das sich bestdndig
dafiir einsetzt, Werte zu schaffen, um die Qualitét
seiner Produkte weltweit zugcinglich zu machen.
Unser Erfolg beruht auf der Féhigkeit, kreativ

zu sein, um Herausforderungen in Wachstums-
und Entwicklungschancen umzuwandeln, und
dynamisch zu sein, um Markttrends zu nutzen

und die Bedtirfnisse von Partnern, Kunden und
Endverbrauchern zu erkennen.”

Paolo Ambrosini
General Manager



Unsere Losungen.

Wir verfigen Uber speziell fiir Dentallabore entwickelte Produkte
und Losungen, die auf unserer Kompetenz in der Herstellung
von Materialien flr Zahnarztpraxen basieren. Ausgehend von der
Entwicklung und Produktion von Silikonen fur die Dublierung
und Vorwaélle, haben wir unser Sortiment um hochwertige
Produkte wie Gipse, Kunststoffe und Einbettmassen erweitert, um
den Anforderungen der Laborverfahren bei der Herstellung von
herausnehmbarem als auch festsitzendem Zahnersatz gerecht zu
werden. Ein System, das Zahntechniker bei ihrer taglichen Arbeit
unterstutzt.

Wir stehen fUr
messbare Ergebnisse.

Fur die Bereitstellung aller angebotenen Losungen laufen alle
Arbeitsphasen unter der direkten Leitung von Zhermack ab - von der
Formulierung bis zur Verpackung Uber die Produktion der Rohstoffe
bis zur Anmischung. Validierte und kontrollierte Prozesse sind die
Garantie, auf deren Grundlage Zhermack qualitdtszertifizierte
Produkte mit konstanten Eigenschaften anbietet.

Aus diesem Grund und dank der fortschreitenden Integration
von Technologien und Prozessen zahlt Zhermack heute zu den
fuhrenden Herstellern von Dentalprodukten.

/ertifizierte Qualitat.
Janhr fur Jahr.

Zhermack geht auf die BedUrfnisse seiner Kunden ein und verbessert
Tag fur Tag sein Qualitdtsmanagementsystem. Zhermack fUhrte
1993 seinen Zertifizierungsprozess ein.

Heute ist der globale Regulierungsrahmen duferst komplex, und um
den Zugang zum Weltmarkt fUr seine Produkte zu vereinfachen, hat
Zhermack 2018 mit den Zertifizierungen nach EN ISO 13485:2016
und MDSAP (Medical Device Single Audit Program) einen
entscheidenden Schritt unternommen.
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Hygiene

Abformungen sind haufig mit Blut und Speichel kontaminiert, wenn sie aus der Zahnarztpraxis
kommen.

Eine korrekte Desinfektion ist unerldsslich, um die Gesundheit der Zahntechniker zu schitzen.
Desinfektionsmittel von Zhermack mit einem breiten Wirkungsspektrum werden mit
Tensiden angereichert, um das FlieBverhalten des Gipses beim Ausgie3en zu verbessern.

Zeta 7 Spray (mit Tensiden)
Zeta 7 Solution (ohne Tenside)

Modellherstellung

Ein prazises Modell bildet die Grundlage fiir jede professionell gefertigte Prothese.
Zhermack bietet eine Komplettlosung, bestehend aus Abform- und Modellmaterialien
sowie Zubehor, die zur Verwendung als System entwickelt wurde und dadurch hochste
Prazision gewdhrleistet. AulSerdem ist eine Reihe von scanbaren Produkten erhaltlich,
die die Arbeit des Zahntechnikers mit CAD/CAM-Technologie erleichtern.

Platinum

Zetalabor und Titanium
Elite Double

Gingifast

Elite Dental Stones
Elite Transparent

Prothesenherstellung

Die Prothetikbranche fordert zunehmend mehr Schnelligkeit und Prézision. Gestutzt auf
Uber 40 Jahren Erfahrung hat Zhermack umfassende Losungen entwickelt, mit denen sich
die Laborzeiten ohne Qualitdtseinbuf3en optimieren lassen.

Elite LC Tray
Acrytemp
Elite Vest






CAD/CAM-Losungen

Die von Zhermack entwickelten CAD/CAM-L6sungen
kombinieren klassische Techniken (Abformung,
Modellherstellung, Prothetik) mit den innovativsten
digitalen Techniken.

Sie sparen Zeit bei der Datenerfassung, vereinfachen
die CAD/CAM-Prozesse und verbessern deren Qualitat.

Das Sortiment von Zhermack umfasst eine grofSe Bandbreite an
scanbaren Silikonen und Gipsen, die ohne Verwendung von Scanspray
scanbar sind.

BISSREGISTRAT

Platinum75CAD ... 12
OcclufastCAD ..o 13
GIPSMODELLE

Elite Master ............ooooovvv 14
Elite Rock ..o 14

ZAHNFLEISCHMASKE

Gingifast CAD ... 15




Platinum 75 CAD ist ein additionsvernetzendes Silikon,
das Benutzern von CAD/CAM-Systemen zur Herstellung
von Okklusalschlisseln im Artikulator empfohlen wird.

Eigenschaften

Exakte Detailwiedergabe
Harte von 75 Shore A
Mischverhéltnis 1:1

Vorteile

Schnellere Verarbeitungszeit zur Steigerung der Effizienz im Labor
Einfache Nachbearbeitung und optimale Frasbarkeit
Scanbar ohne Scanspray

Platinum 75 CAD

CAD-Scan mit Platinum 75

. . . . A . - . Lineare Harte
Anmischzeit Verarbeitungszeit* Abbindezeit* Detailwiedergabe Elastische . — - P
- s L - .. .. Druckverformung Dimensionsénderung (Shore Anach  Warmebesténdigkeit
(min:s) (min:s) (min:s) (pm) Ruickstellfahigkeit (nach 24 Std.) 24 5td.)
0:30 1:00 7:00 20 >99,5 % <1% 0,05 % 75 200°C

* Die oben genannten Zeiten verstehen sich ab Mischbeginn bei 23 °C (73 °F).

Platinum 75 CAD - A-Silikon fiir die Bissregistrierung
Art.-Nr. Lieferumfang

C400741 800 g (475 ml) Basis + 800 g (475 ml) Katalysator

1»  Zhermack?”

Dental



Occlufast CAD ist ein scanbares A-Silikon fUr die exakte
Bissreqistrierung.

Occlufast CAD wurde speziell entwickelt, um die Integration in digitale
Arbeitsablaufe zu erleichtern und die Kommunikation mit Zahntechnikern zu
optimieren.

Eigenschaften

« Scanbarkeit*
- Dimensionsstabilitat von bis zu 7 Tagen

Vorteile

« Scanbarkeit erleichtert die Integration in digitale Arbeitsabldufe

- Die Dimensionsstabilitdt des Materials ermdglicht es, die Genauigkeit der
Bissregistrierung fUr bis zu 7 Tage nach der Aufnahme beizubehalten, selbst nach
der Desinfektion mit Produkten, die quaterndre Ammoniumsalze, Mischungen
aus Alkohol und Tenside enthalten.
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Mischverhaltnis Basis: Verarbeitungszeit** Abbindezeit** Detailwiedergabe
Katalysator (min:s) (min:s) (um)
11 0:30 1:00 20

** Die angegebenen Zeiten gelten fiir eine Temperatur von 35 °C (95 °F).

Occlufast CAD - A-Silikon fiir die Bissregistrierung

Art.-Nr. Lieferumfang

C200800 2 x 50-ml-Kartuschen (Basis + Katalysator) + 12 Mischkandilen (mittel)

Occlufast CAD

CAD-Scan mit Occlufast

* Occlufast CAD kann mit optischen Scannern (strukturiertes Licht und Laser) und CBCT ohne Verwendung von Scansprays gescant werden.

Lineare
Dimensionsanderung Harte (Shore A)
(nach 24 Std.)
0,05 % 95
Zhermack?”
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Elite Master und Elite Rock sind Typ-4-Gipse zur Herstellung
von scanbaren Meistermodellen ohne Scanspray.

Elite Master ist mit Kunststoffpartikeln vergutet, wodurch das Material leicht zu
bearbeiten und splitterfest ist.

Elite Rock ist ein Superhartgips mit hoher Druckfestigkeit, der fir die Herstellung
von Meistermodellen fir festsitzenden Zahnersatz empfohlen wird.

Elite Master ist in allen Farben scanbar, Elite Rock ist ausschlielich in Silver Grey
scanbar.

Eigenschaften

Elite Master:
Scanbar ohne Scanspray
Formaldehydfrei Elite Master
Splitterfest

Elite Rock:
Auch erhéltlich in der Variante ,Fast” fUr eine optimierte Verarbeitungszeit
Geringe Ausdehnung auch nach 48 Stunden
Exakte Detailwiedergabe

Vorteile

Zeiteinsparung bei der Erfassung der Daten mit optischem Scanner
Hohere Prazision im Vergleich zur Verwendung von Scansprays
Saubere Umgebung

Scan mit Elite Master

poduie Vst Smanud ) Verbetungsett "G Enerungsdauer Ausshung usdebiung Dttt Druckisie
(min:s) (min:s) (min:s)
Elite Master  21m!/100g 100 030 1200 1400 4500 008% 019% 5100 QA/Pimz) - iSA/Pimz)
EliteRock  20ml/100g 100 030 1200 1400 4500 008% 019%  (s30% QA/P?mz) 26k SA/Pgmz)
Elite Rock Fast 20l /100 g 1:00 030 500 900 2500 008 % 019% (5382@";? - (Bzg L SA/Png)

Weitere Informationen auf Seite 23
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Gingifast CAD ist ein scanbares, flissiges A-Silikon zur
Herstellung von Zahnfleischmasken auf dem Modell.

Die Variante Elastic” mit hoher Reil¥festigkeit wird bei Unterschnitten oder
bei sehr geringen Dicken empfohlen.

Die Variante Rigid” eignet sich optimal fur die Herstellung von
Implantatprothesen.

Eigenschaften

Zwei Varianten mit unterschiedlichen Endharten: Elastic: 40 Shore A, Rigid:
70 Shore A

Schnelle Verarbeitungszeit

Mischverhaltnis 1:1

Vorteile

Zeitersparnis bei der Datenerfassung mit CAD/CAM

Hohere Prazision im Vergleich zur Verwendung von Scansprays
Geeignet fur direkte und indirekte Techniken

Weniger Materialverlust dank kleinerer Mischkandlen

| D a g
g

Gingifast CAD Elastic und Rigid

Scan mit Gingifast CAD Elastic

. — Verarbeitungszeit* Abbindezeit* m
Produkt Mischungsverhéltnis [RAney i) Harte (Shore A)
Gingifast Elastic 11 2:00 10:00 40
Gingifats Rigid 11 2:00 10:00 70
* Die oben genannten Zeiten verstehen sich ab Mischbeginn bei 23 °C (73 °F).
Gingifast CAD - A-Silikone fiir Zahnfleischmasken
Art.-Nr. Produkt Lieferumfang
C203227 Gingifast CAD Elastic 2 x 50 Kartuschen + 12 Mischkandilen (extra klein) + 10-ml-Flaschen Separator
C203232 Gingifast CAD Rigid 2 x 50 Kartuschen + 12 Mischkantilen (extra klein) + 10-ml-Flaschen Separator

Zhermack?”
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Klassifizierung von Dentalgipsen

Die internationale Norm ISO 6873:2013 klassifiziert Dentalgipse nach ihrer linearen Abbindeexpansion und Druckfestigkeit
in verschiedene Typen.

Eine hohere Typenklasse bedeutet nicht automatisch eine bessere Qualitdt des Dentalgipses. Typ-5-Gips zeichnet sich
beispielsweise durch eine hohe Druckfestigkeit aus, weist aber auch eine hohe Expansion auf, sodass er nur flr bestimmte
Anwendungen geeignet ist.

FUr die zahndrztliche Anwendung wiederum sind Typ-3- und Typ-4-Gipse am besten geeignet, da sie sich durch eine
hohe Druckfestigkeit und geringe Expansion auszeichnen, was eine ldnger anhaltende Dimensionsstabilitdt und eine
ausgezeichnete Detailwiedergabe ermaglicht.

Min. Max. Min. Max. Min. Max.
1 0,00 0,15 - - 4,0 8,0
2 (Klasse 1)* 0,00 0,05 - - 90 -
2 (Klasse 2)** 0,06 030 - - 90 -
3 0,00 0,20 - - 20,0 -
4 0,00 0,15 0,00 018 350 -
5 0,16 030 - - 350 -
* Artikulationsgips
** Modellgips

Elite Master. Kunststoffvergiitet.
Hohe Elastizitdt und Splitterresistenz fir optimales B
Modell Anfasen. o
_ Festsitzender
Zahnersatz Elite Rock. Extra hart. —

Verringerter Abrieb und bessere Detailwiedergabe.
Superhartgips ——

TYP 4

Sockel — - Elite Base. Optimale FlieBfahigkeit. |
Ausgezeichnete FlielSfahigkeit fur Giel3en ohne
Rattler.

_ Herausnehmbare i h hockbestindi P v
Prothesen — " Elite Stone. T grmpsc ockbestandig. o / ' |
Hohe Druckfestigkeit und thermoschockbestandig. L

Hartgips Elite Model. Hochwertiger Typ-3-Gips.
Extreme Einsatzvielfalt dank erstklassiger
Eigenschaften.

e
Artikulationsgips Elite Arti. Thixotrop. o
Thixotrop zur vereinfachten Positionierung im | ﬁ A

Artikulator. o]

—

TYP3

KFO-Gips Elite Ortho. Glanzend weil3.

Glanzend weild nach der Politur. &
Optimale Druckfestigkeit. L]

o Zhermack?”
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Ein Gips fiir alle Félle

Gips fiir Sockelplatten | Elite Base

Optimiert fur die kombinierte Anwendung
mit dem Meistermodell = Gleiches
Expansionsverhalten (Typ 4)

Einfach zu gielen = FlieBvermdgen

Gips fiir Meistermodelle | Elite Rock oder Elite Master
Exakte Detailwiedergabe > geringe Expansion
Anfasen ohne Absplittern = kunststoffvergitet
Hartgips = Druckfestigkeit

Gips fiir Gegenbissmodelle | Elite Modell
Gunstiger als Superhartgips = Typ 3
Hartgips = Druckfestigkeit

Gips fiir Artikulatorarbeiten | Elite Arti
Erhalt der korrekten Okklusion = geringe Expansion
Erleichtert die Positionierung im Artikulator = thixotrop
Perfekte Fixierung mit dem Gegenkiefermodell =
Haftung

Gips fiir Artikulatorarbeiten | Elite Arti
Erhalt der korrekten Okklusion = geringe Expansion

Erleichtert die Positionierung im Artikulator = thixotrop
Perfekte Fixierung mit dem Gegenkiefermodell = Haftung

Gips fiir Meistermodelle | Elite Stone
- Verwendung bei hohen Temperaturen =
thermoschockbestandig
Zur Verwendung mit Modellgussprothesen =
verschleif3fest

Zhermack?”
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Typ-4-Gipse weisen eine hohe Druckfestigkeit und geringe
Expansion auf und eignen sich daher ideal fir Meistermodelle.
Jeder von Zhermack entwickelte Gips hat bestimmte
technische Eigenschaften, um allen Anforderungen der
verschiedenen Anwendungen gerecht zu werden.

Elite Master ist ein kunststoffvergiteter Gips fir die Herstellung von
Meistermodellen fir festsitzenden Zahnersatz - fiir ein Anfasen ohne Absplittern.
Elite Rock ist ein Superhartgips fir die Herstellung von Meistermodellen

in festsitzenden Prothesen.

Elite Base zeichnet sich durch seine ausgezeichnete Fliel3fahigkeit aus,

um Sockel ohne Rttler zu gie3en.

Elite Stone ist ein eigens entwickelter Gips fir Meistermodelle fur
herausnehmbare Prothesen. Er ist thermoschockbestdndig und resistent gegen
Abrieb durch Modellgussprothesen.

Dank der speziellen Formulierung, welche fiir das Einlesen durch CAD/CAM-
Systeme optimiert wurde, sind mit Elite Master (in allen Farben) und Elite Rock
(Farbe Silver Grey) hergestellte Modelle ohne Scanspray scanbar.

Eigenschaften

- Geringe Ausdehnung auch nach 48 Stunden
Exakte Detailwiedergabe
- Variante Fast” fir noch mehr Zeitersparnis (Elite Rock)
Elite Master:
- Formaldehydfrei
Splitterfest

Vorteile

Elite Master: Anfasen ohne Absplittern — die kunststoffvergltete Rezeptur
des Gipses gewahrleistet eine hohe Splitterresistenz

- Thixotrop fur eine vereinfachte Modellherstellung
Elite Base: hohe FlieSféhigkeit, auch ohne Ruttler

» Zhermack?
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FESTSITZENDER ZAHNERSATZ

HERAUSNEHMBARE PROTHESE

MODELL

Elite Master
Kunststoffvergiitet
Splitterfest fiir optimales Anfasen

Elite Rock
Extra hart
Verbesserte Druckfestigkeit und
bessere Detailwiedergabe

SOCKEL

Ausgezeichnete Flieffahigkeit flr

Elite Base
Optimale FlieRféahigkeit

Herstellung ohne Rittler

Elite Stone

Thermoschockbestandig

Verringerter Abrieb und thermoschockbestandig

Scanbar Alle Silver Grey Silver Grey - -
Anwendungen (fesysi(t%;ztr?(rir,nsct)uqﬁypfe) Meistermodell (festsitzend) Meistermodell (festsitzend) Sockel fiir Modelle (h%gat§;£%j§!r)
Farbe Desert Sand, Sandy Brown Sandy Brg;‘/\\//r;,rCGr;aym, White, Sandy Brown, Cream F{Tg;;cg)ht}:’ RGerSy ﬁl?i\L/J; S[ﬁ%’rgw:{
Typ 4 4 4 4 4
Haupteigenschaften Kunststoffvergttet Extra hart Extra hart Optimale FlieRfahigkeit Thermoschockbestandig
Wasser / Pulver 21ml/100g 20ml/ 1009 20ml/ 1009 23ml/ 1009 25ml/ 1009
Anmischzeit (m)" 1:00 1:00 1:00 1:00 1:00
Anmischzeit (v)” 0:30 0:30 0:30 0:30 0:30
Verarbeitungszeit 12:00 12:00 5:00 5:00 800
Abbindezeit™ 1400 1400 9:00 18:00 1400
Entfernungsdauer 45.00 45:00 25.00 45.00 45.00
Ausdehnung nach2h 0,08 % 0,08 % 0,08 % 0,05 % 0,08 %
Ausdehnung nach 48 h 0,19 % 0,19 % 0,19 % 0,10% 0,09 %
Druckfestigkeit nach 1h (518?«_';V| . (szgig';vl . (ssgzkévl o) (4ogokgM o) (42§%<9M o)
Druckfestigkeit nach 48 h (76575kg';w o) 626 Lg';vl e o2 Lg';vl o) (842?@2\/‘ o) (6126(1)<3A o)

“manuell | * Vakuum, 240 U/Min. | ** Vicat
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Elite Model ist ein hochwertiger Typ-3-Gips zur Herstellung
von Gegenbissmodellen und zur Einbettung herausnehmbarer
Heil3polymerisat-Prothesen.

Eigenschaften

Geringe Ausdehnung
Hervorragende mechanische Eigenschaften
Universelle Verwendung

Vorteile

Dank hoher Thixotropie einfachere Herstellung des Modells
GroBe Anwendungsvielseitigkeit dank der hohen Qualitdt des Produkts im
Vergleich zu Gipsen desselben Typs

Anwendungen Hartgips Hartgips
Farbe Ivory, Steel Blue Light Cream, Sky Blue, White
Typ 3 3
Haupteigenschaften Thixotrop Thixotrop
Wasser / Pulver 30ml/100g 30ml/100g
Anmischzeit (m)" 1:00 1:00
Anmischzeit (v)* 0:30 0:30
Verarbeitungszeit 7:00 4.00
Abbindezeit™ 12:00 800
Entfernungsdauer 45:00 15:00
Ausdehnung nach 2 h 0,04 % 0,10%
Ausdehnung nach 48 h 0,07 % 0,10%
Druckfestigkeit nach 1 h 31 g ]k g‘ /Png) 3 626I<QA/P?mZ)
Druckfestigkeit nach 48 h (6332k Q/I/Pg m) (66§5l<3A/P?mZ)

“manuell | *Vakuum, 240 U/Min. | ** Vicat
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Elite Arti ist ein Typ-3-Gips mit einer geringen Ausdehnung,
zur Sicherstellung der unveranderten Gegenbissdarstellung
im Artikulator.

Eigenschaften

- Thixotrop
Geringe Ausdehnung

- Erhdltlich auch in der Variante ,Fast”
Weil3e Farbe

Vorteile

Minimale Ausdehnung zur Sicherstellung der unveranderten Elite Arti
Gegenbissdarstellung
Thixotrop zur vereinfachten Positionierung im Artikulator

Anwendungen Montagemodelle fir Artikulator Montagemodelle fur Artikulator
Farbe White White
Typ 3 3
Haupteigenschaften Thixotrop Thixotrop
Wasser / Pulver 30ml/100g 30ml/100g
Anmischzeit (m)" 1:00 0:45 Elite Arti
Verarbeitungszeit 3:00 2:00
Abbindezeit” 5:00 3:00
Ausdehnung nach 2 h 0,02 % 0,02 %
Ausdehnung nach 48 h 0,06 % 0,06 %
Druckfestigkeit nach 1 h (26526k QA/Pgmz) (26§6’<3A/P?mz)
Druckfestigkeit nach 48 h (60; ?(;\A/Pgmz) (60; i;\A/P?mz)

“manuell | * Vicat
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Elite Ortho ist ein spezifischer Hartgips fUr kieferorthopadische
Modelle, glanzend weils.

Eigenschaften

-+ Glanzend weil}
- Thixotrop
- Geringe Ausdehnung

Vorteile
- Speziell fur kieferorthopadische Modelle

- Verwendbar fUr Arbeitsmodelle
Elite Ortho

Anwendungen KFO-Gips
Farbe White
Typ 3
Haupteigenschaften Glossy white
Wasser / Pulver 24ml/100g ' ‘-'
‘ 3
Anmischzeit (m)* 060 Elite Ortho
Anmischzeit (v)* 0:30
Verarbeitungszeit 7:00
Abbindezeit™ 1400
Entfernungsdauer 45:00
Ausdehnung nach 2 h 0,04 %
Ausdehnung nach 48 h 0,05 %
Druckfestigkeit nach 1 h (322%(3/( /Pgmz>
Druckfestigkeit nach 48 h 60 MPa

(612kg/cm?)

“manuell | *Vakuum, 240 U/Min. | ** Vicat
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Elite Master

Desert Sand C410400
Sandy Brown -
Elite Rock

Sandy Brown -
Cream -
Silver Grey -
White -
Elite Rock Fast

Sandy Brown C410152
Cream -

Elite Base

Elite Stone
Pink -

Brown -
Aqua Green -

Elite Model

Ivory -

Elite Model Fast

Light Cream C410069
White -
Elite Arti

White -
Elite Arti Fast

White C410107
Elite Ortho

White -

s  Zhermack?”
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C410032

C410151

(410402
410410

C410030
410020
410010
C410000

C410150
410160

410448
(410437

410048

410040

(410070
(410080

C410065

(410067

(410063

410100

(410105

410090

410403
410411

410200
C410201
(410202
410204

(410205
410207

C410446
(410435

410214

410211

410221
410220

C410224

410226

410228

(410240

Cc410241

(410230

C410404
C410412

410334
(410332
410330
410336

C410447
C410436
C410439

410315

410310

410312
C410313

410304

410306

410308

(410309

410350

(410351

410320



Anmischbecher, Gummi

Griiner Spatel (x1)

Wasserdispenser mit MaBskala

i

e

3-Liter-Kanister Gypstray
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Elite Transparent ist ein durchsichtiges, dinnflieSendes
2-Komponenten-A-Silikon

Geeignet fir die Anfertigung von transparenten Silikonvorwallen, im Labor,
fur Kompositmaterialien und lichthdrtende Kunststoffe.

Eigenschaften

Hohe Transparenz
Niedrige Viskositat
Hohe Endharte (72 Shore A)

Vorteile Elite Transparent

« Klrzere Verarbeitungszeit
Komposite oder Kunststoffe bilden aufgrund der Lichthdrtung ohne Sauerstoff
auf kompakteren Oberflachen keine Dispersionsschicht
Einfache und schnelle Anwendung

- Die Vorwélle konnen fur die weitere Verwendung aufbewahrt werden

Resultat mit Elite Transparent

1:30 15:00 0,18 % 72 6,5 N/mm’ 4N/mm

* Die oben genannten Zeiten verstehen sich ab Mischbeginn bei 23 °C (73 °F).

Elite Transparent - A-Silikon fiir Vorwélle

n l C401600 1 x 50-ml-Kartusche + 6 Mischkaniilen (klein)

5, Zhermack?”
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1. Modell 2. Wachsmodellation 3. Applikation von Elite Transparent

4. Anbringen einer transparenten Folie zum Glatten des Vorwalls. 5.Vorwall aus Elite Transparent 6. Auffiillen des Vorwalls mit
Nach dieser Phase kann man wahrend des Aushéartens des Silikons das Modell Kompositmaterial (Dentin)
mit einem Druck von 2 bar beaufschlagen

7.Neupositionierung des Vorwalls und 8. Unbearbeitetes Provisorium 9. Cutback (Reduktion vom Dentin, um 10. Auffillen des Vorwalls mit
Lichthartung Platz fur den Zahnschmelz zu schaffen) Kompositmaterial (Schmelz)

11. Neupositionierung des Vorwalls und ENDERGEBNIS
Lichthartung nach Fertigstellung und Politur

Zhermack?” -

Dental



1 Hervorragende Dimensionsstabilitat

1 Hitzebestandig bis 200 °C

1 Hervorragende
Oberflachendetailreproduktion

Platinum 75 CAD
Platinum 85 TOUCH
Platinum 85
Platinum 95

Geeignet fur langwierige Arbeiten (z. B. Arbeit an
Implantaten mit diagnostischem Wachsverfahren),
Verfahren, die eine ausgezeichnete Detailwiedergabe
und Oberflachendetailreproduktion (z. B. Veneers)
erfordern, Verwendung mit thermoplastischen
Materialien mit hoher Aushartungstemperatur,
HeilSpolymerisaten und selbsthartenden Kunststoffen.

5. Zhermack?”

Dental

1 Niedrigere Dimensionsstabilitat

I Hitzebestandig bis 100 °C

I Geringere
Oberflachendetailreproduktion

Zetalabor (80 Shore A)
Titanium (90 Shore A)

Geeignet fur kurze Arbeiten und die Verwendung mit
HeilRpolymerisaten und selbsthartenden Kunststoffen.



Herausnehmbare Prothese
mit selbsthartendem Kunststoff

Herausnehmbare Prothese
Reparatur von Prothesen

Herausnehmbare Prothese
Totalprothesen mit
HeilRpolymerisat

Herausnehmbare Prothese
Totalprothesen mit
Kaltpolymerisat

Festsitzender Zahnersatz
Silikonvorwalle fur
provisorische Kompositkronen

Festsitzender Zahnersatz
indirekte Herstellung von
Zahnfleischmasken

Zhermack?” -

Dental



Platinum ist ein Hochprazisions-A-Silikon, das in den
Ausfihrungen 95, 85, 85 TOUCH oder 75 CAD erhadltlich ist. Alle
Silikone dieser Produktlinie zeichnen sich durch hervorragende
Dimensionsstabilitat, kurze Verarbeitungszeiten und einfache
Verwendung aus.

Zhermack besitzt ein vollstandiges Programm von Putty-Silikonen mit
verschiedenen Harten, die hohe Leistungen fur ein breites Spektrum an
Anwendungen bieten, u. a. in der dsthetischen Zahnheilkunde. Um die
verschiedenen Anforderungen der alltdglichen Praxis zu erfullen, ist Platinum 75
CAD das fur das CAD-/CAM-Scannen entwickelte Silikon, ideal zu verwenden in
Kombination mit Platinum 95 fir eine optimale Detailwiedergabe. Empfohlen
fur die Herstellung von Vorwallen und Gegenabdriicken.

Eigenschaften

Erhaltlich in einer Vielzahl von Harten
Exakte Detailwiedergabe
Hitzebestandig bis 200 °C
Mischverhaltnis 1:1

Vorteile

Maoglichkeit der Ausfihrung von langwierigen Arbeiten (z. B. Arbeit an
Implantaten mit diagnostischem Wachsverfahren) unter Beibehaltung
der GroRenreferenzen

Kann dank der Warmebestandigkeit bis 200 °C mit thermoplastischen
Materialien verwendet werden

Leichte Bearbeitung und optimale Frésbarkeit

;6 Zhermack?”

Dental

Platinum 85

Platinum 85 TOUCH

Platinum 95



Platinum 75 CAD*

Platinum 85
TOUCH

Platinum 85

Platinum 95

® Optimal geeignet © geeignet

Platinum 75 CAD 0:30 1:00 7:00 20 >99,5% <1% 0,05 % 75 200°C
Platinum 85 030 100 700 2 >995% <1% 005 % 8 200°C
Platinum 85 0:30 2:00 8:00 20 >99,5% <1% 0,05 % 85 200°C
Platinum 95 0:30 2:00 8:00 20 >99,5% <1% 0,05 % 95 200°C

* Die oben genannten Zeiten verstehen sich ab Mischbeginn bei 23 °C (73 °F).
Zhermack?” -,
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2. CrCo-Struktur fir armiertes Provisorium

5. Entfernen des Vorwalls

3. Wachsmodellation 4. Anfertigung des Vorwalls aus Platinum
85 TOUCH

6. Nach dem Entfernen des Wachses 7. Neupositionierung des Vorwalls und
reinigen, anrauen und das GerUst auf Einspritzung von Acrytemp
dem Modell positionieren

9. Unbearbeitetes Provisorium
(nach Entfernen des Vorwalls)

8. Ende der Einspritzung von

ENDERGEBNIS nach Fertigstellung und
Politur

2.Vorwall aus Platinum 85 TOUCH

6. Entfernen des Vorwalls

5. Neupositionierung des Vorwalls am
Modell und Austreten von Acrytemp
aus den Entltftungskanélen

Zhermack“?”

3. Vorbereitetes Modell 4. Fullen des Vorwalls mit Acrytemp

ENDERGEBNIS nach Fertigstellung und
Politur



1. Wachsprothese

4. Sekundaérer Vorwall aus Platinum 95

7. Entfernen des Wachses von Modell
und Zahnen

11. Den Vorwall neu positionieren und
in der richtigen Position mit einem
Gummiband sichern

15. Polieren und Fertigstellen der
Prothese

= e

2. Hinzuflgen von Eingusskandlen und 3. Primdrvorwall aus Platinum 85 TOUCH, mit vollstandiger Abdeckung des Wachses
Erstellen von Bezugspunkten auf dem (ermdglicht eine hohe Detailwiedergabe des Wachses)
Modell

5. Basiskonstruktion aus Platinum 95 zur Aufrechterhaltung der senkrechten Position,
Markierung von Bezugspunkten zur Kontrolle der richtigen Positionierung des Silikons

8. Neupositionierung der Zéhne 9. Das Pulver wiegen, dann das Monomer
im Silikonvorwall abmessen und mischen. Dazu zuerst das
Monomer und dann das Pulver hinzugeben

6. Entfernen des Vorwalls

10. Mischen und warten bis eine
honigartige Konsistenz (siehe Abbildung)
entsteht

12. Den Kunststoff in einen der beiden 13. Der Gussvorgang ist beim Austreten
Eingusskanale gieen des Kunststoffes am gegentberliegenden
Eingusskanal abgeschlossen

» Bei sehr geringer Gaumendicke einen
zentralen Eingusskanal hinzuftigen.
In diesem Fall den Kunststoff in den
zentralen Kanal gie3en

FERTIGE PROTHESE

14. Ergebnis beim Entfernen des Vorwalls

Zhermack? -,
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Platinum 75 CAD - scanbares A-Silikon

C400741 1 x 800-g-Dose Basis + 1 x 800-g-Dose Katalysator

Platinum 85 TOUCH - Hochpréasions-A-Silikon

C400750 1 x 4,3-kg-Dose Basis + 1 x 4,3-kg-Dose Katalysator

C400751 1 x 200-g-Dose Basis + 1 x 200-g-Dose Katalysator

Platinum 85 - Hochprasions-A-Silikon

C400727 1 x450-g-Dose Basis + 1 x 450-g-Dose Katalysator
400725 1x 1-kg-Dose Basis + 1 x 1-kg-Dose Katalysator
C400723 1 x 5-kg-Dose Basis + 1 x 5-kg-Dose Katalysator

Platinum 95 - Hochprasions-A-Silikon

C400720 1 x 450-g-Dose Basis + 1 x 450-g-Dose Katalysator
—_— C400700 1 x 1-kg-Dose Basis + 1 x 1-kg-Dose Katalysator
- C400710 1 x 5-kg-Dose Basis + 1 x 5-kg-Dose Katalysator
|
o Zhermack?






Die eigens fur Dentallabore entwickelten C-Silikone Zetalabor
und Titanium zeichnen sich durch hohe Harte und gute
mechanische Eigenschaften aus.

Sie kdnnen fir alle Anwendungen eingesetzt werden, die eine begrenzte

Zeit und keine allzu hohen Arbeitstemperaturen erfordern. Zetalabor und
Titanium werden zur Herstellung von Gegenabdricken fur herausnehmbare
Prothesen, Erstellung von Zahnfleischmasken durch indirekte Technik, Formen
fUr selbsthartende Kunststoffe und viele weitere Anwendungen empfohlen. Seit
mehr als 40 Jahren tragen sie durch ihre Anwenderfreundlichkeit dazu bei, die
Laborpraktiken zu beschleunigen und die alltdgliche Arbeit des Zahntechnikers
zu verbessern.

Indurent LAB ist der Pastenharter, der das Sortiment vervollstandigt. Durch
seine charakteristische rote Farbe ist er leicht zu erkennen, wenn die Mischung
homogen ist.

Eigenschaften

Hitzebesténdig bis 100 °C
Hohe Prazision
Silikone mussen nur mit Pastenhdrter gemischt werden

Vorteile

Zeitsparend
Ausgezeichnetes Preis-Leistungs-Verhaltnis
Anwendung mit Heif3- und Kaltpolymerisaten

» Zhermack?
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Gegenabdruck in Dublierform

Prothesenunterfutterung

Vorwall fir selbsthartende Kunststoffe



Zetalabor ° ° ° o °

Titanium ° o o o

o Optimal geeignet O geeignet

Zetalabor 0:30 2:00 6:00 20 98 % <2% 0,25 % 80

Titanium 0:30 1:30 6:00 50 99 % <1% 0,25 % 90

* Die oben genannten Zeiten verstehen sich ab Mischbeginn bei 23 °C (73 °F).

Zhermack? ,;
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1. Ein oder mehrere Messloffel Zetalabor entnehmen 2. Zetalabor auf die Handflache geben und den Rand 3. Fir jeden Messloﬁel Material zwei Streifen Zhermack
(Hinweis: gestrichene Messloffel) des Messloffels auf der Masse entsprechend der Anzahl Indurent LAB Pastenharter mit der dem Messloffel

Messloffel andriicken entsprechenden Lange von ungefahr 4 cm verwenden

4. Die Masse falten (Schichten Ubereinander legen) Mit den Fingerspitzen (damit das Material nicht warm 6. bis eine einheitliche Farbe ohne Streifen entsteht

wird) durch kleine,S"-Bewegungen vermischen,

1. Superhartgips 2. CrCo-Struktur fur armiertes Provisorium 3. Wachsmodellation 4. Anfertigung des Vorwalls mit Zetalabor

5. Entfernen des Vorwalls 6. Nach dem Entfernen des Wachses 7. Neupositionierung des Vorwalls und

reinigen, anrauen und das Gerust auf Einspritzung von Acrytemp

dem Modell positionieren
8. Ende der Einspritzung von 9. Unbearbeitetes Provisorium (nach ENDERGEBNIS nach Fertigstellung und
Acrytemp Entfernen des Vorwalls) Politur

w Zhermack?
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1. Modell 2.Vorwall aus Zetalabor 3. Vorbereitetes Modell 4. Fullen des Vorwalls mit Acrytemp

5. Neupositionierung des Vorwalls am 6. Entfernen des Vorwalls ENDERGEBNIS nach Fertigstellung und
Modell und Austreten von Acrytemp aus Politur
den Eingusskanalen

. Modell mit Modellgussprothese 2. Modellgussprothese mit 3. Herstellung des Vorwalls 4. Fertigstellung des Vorwalls
Wachsaufstellung

o

5. Wachsentfernung und 6. Neupositionierung des Vorwalls am 7. Das Pulver wiegen, dann das Monomer 8. Mischen und warten bis eine
Neupositionierung der Zéhne im Vorwall ~ Modell mit Modellguss abmessen und mischen. Dazu zuerst das honigartige Konsistenz (siehe Abbildung)
Monomer und dann das Pulver hinzugeben  entsteht

9. Kunststoffsattel herstellen 10. Ergebnis nach der 11. Entfernen des Vorwalls 12. Polieren und Fertigstellung ENDERGEBNIS
Polymerisation des Kunststoffs

Zhermack?”
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1. Meistermodell mit Wachsmodellation 2. Hinzufligen von Eingusskanélen und 3. Primérvorwall aus Zetalabor, mit vollstandiger Abdeckung des Wachses (erméglicht
Erstellen von Bezugspunkten auf dem eine hohe Detailwiedergabe des Wachses)
Modell

& o

4. Sekundarer Vorwall aus Titanium 5. Basiskonstruktion aus Titanium zur Aufrechterhaltung der senkrechten Position, 6. Entfernen des Vorwalls

Markierung von Bezugspunkten zur Kontrolle der richtigen Positionierung des Silikons
/

7. Entfernen des Wachses von Modell und 8. Neupositionierung der Zahne im 9. Das Pulver wiegen, dann das Monomer 10. Mischen und warten bis eine
Zahnen Silikonvorwall abmessen und mischen. Dazu zuerst das honigartige Konsistenz (siehe Abbildung)
Monomer und dann das Pulver hinzugeben  entsteht

-
<«

11. Den Vorwall neu positionieren und 12. Den Kunststoff in einen der beiden 13. Der Gussvorgang ist beim Austreten 14. Ergebnis beim Entfernen des
in der richtigen Position mit einem Eingusskanadle gielen des Kunststoffes am gegentberliegenden  Vorwalls
Gummiband sichern Eingusskanal abgeschlossen

» Technik, die auch ausschlieflich mit
Zetalabor angewendet werden kann

» Bei sehr geringer Gaumendicke einen
zentralen Eingusskanal hinzufigen.
In diesem Fall den Kunststoff in den
zentralen Kanal giel3en

15. Polieren und Fertigstellung FERTIGE PROTHESE

w Zhermack?
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1. Zu reparierende Prothese 2. Befestigung der beiden Teile der 3. Dosierung und Anmischung von 4. Modellerstellung mit Zetalabor
Prothese mit Klebewachs Zetalabor (4 Messloffel)

5. Prothese von der Silikonbasis nehmen 6. Das Pulver wiegen, dann das Monomer ~ REPARATUR VON PROTHESEN
und vorbereiten abmessen und mischen. Dazu zuerst

das Monomer und dann das Pulver

hinzugeben

1. Meistermodell mit Wachsmodellation 2. Einbringen der Wachsmodellation in 3. Abdecken der Zéhne mit Zetalabor, 4. Detail der Bereiche, die an den Hockern
die Dublierform wobei die Hocker und Schneidekanten Schneidekanten frei bleiben mussen
frei bleiben und mechanische
Retentionen bilden

Zhermack?”
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Zetalabor - C-Silikon, standfest

C400791

1x900-g-Dose

400790

1x2,6-kg-Dose

C400811

1x 5-kg-Dose

C400804

1x 10-kg-Dose

C400812

1 x 25-kg-Dose

C400798

1 x 5-kg-Dose + 2 x 60 ml Indurent LAB

Titanium - C-Silikon, extra standfest

C400605

1x2,6-kg-Dose

C400611

1x 5-kg-Dose

400818

Indurent LAB - Pastenharter fiir Zetalabor und Titanium

100900

Zhermack“?
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1 x 5-kg-Dose + 2 x 60 ml Indurent LAB

1 x 60-ml-Tube
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Modellherstellung

Dubliersilikon

Speziell fUr die verschiedenen Anforderungen von
Zahntechnikern haben die Fuk-Labore von Zhermack
Elite Double Dubliersilikone entwickelt, die sich durch
eine exakte Detailwiedergabe und hervorragende
Dimensionsstabilitat auszeichnen.

Die hohe Elastizitat und ReilSfestigkeit erleichtern

die sichere Entnahme des Modells aus dem Silikon.

FUr hervorragende Ergebnisse selbst in den komplexesten Situationen.

A-SILIKONE

Elite Double 8 52
Elite Double 16 Fast ............. 52
Elite Double 22 52
Elite Double 22 Fast ............. 52
Elite Double 22 Extra Fast .. 52
Elite Double 32 52

Elite Double32 Fast ... 52



Die Elite Double-Produktlinie umfasst eine breite Palette an
Dubliersilikonen, die auf die unterschiedlichen BedUrfnisse der
Zahntechniker zugeschnitten sind, sowohl in der festsitzenden
Prothetik als auch fur herausnehmbare Prothesen. Das
Sortiment umfasst 7 Produkte.

Die Silikone sind in verschiedenen Farben, vier verschiedenen Endhdrten und
drei Abbindezeiten erhéltlich: normal, fast und extra fast, wobei letzteres speziell
fur automatische Anmischgerate entwickelt wurde. Elite Double behélt wahrend
der gesamten Verarbeitungszeit eine hohe und konstante Flie3fahigkeit bei und
liefert ein homogenes, blasenfreies Ergebnis.

Eigenschaften

Hohe Elastizitat und Rei3festigkeit, auch bei geringen Dicken
Exakte Detailwiedergabe

Sehr dunnflieBend

Hohe langfristige Dimensionsstabilitat

Hohe elastische Ruckstellfahigkeit

Vorteile

- Optimierung der Verarbeitungszeit, vor allem im Vergleich mit der Dublierung
mit Hydrokolloiden (Abbindezeit 5, 10, 20 Min.)
Dank der dauerhaften Dimensionsstabilitat und der hohen Elastizitat kann
das Modell mehrmals dubliert werden
Kompatibilitdt mit Gips, Polyurethan-Kunststoffen, Acrylharzen und Phosphat-
und Alkohol-gebundenen Einbettmassen
Sehr dinnflieBend: keine Vakuummischung erforderlich

s, Zhermack?”
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Elite Double 22 Fast

Elite Double 16 Fast



Elite Double 8

Elite Double 16
Fast

Elite Double 22

Elite Double 22
Fast

Elite Double 22
Extra Fast

Elite Double 32

Elite Double 32
Fast

EliteDouble8 1.1 100 030 1000 2000 9995% | 005% 8 INMM | 380% 25 N/mm?
Elite 'i‘;;‘tb'e 16 gy 1:00 030 500 1000 99,95 % 005 % 16 25N/mm? 550% | 5N/mm?
Elite Double22 1 100 030 1000 2000 9995% | 005% 2 25N/mm: | 450% | 5N/mm
EliteDouble22 44 100 030 500 10:00 9995% | 005% 2 25N/mme 450% 5 N/mm?
Elite Double 22— 4 i‘mggﬁé‘éﬁ;ﬁ i‘m';gﬁ;z?;f 130 500 9995% | 005% 2 25N/mm? 450%  5N/mm?
EliteDouble32 1 100 030 10:00 2000 9995% | 005% 2 25N/mme | 350%  5N/mm
EliteDouble32 100 030 500 10:00 9995% | 005% 2 25N/mm? 350% | 5N/mm?

* Die oben genannten Zeiten verstehen sich ab Mischbeginn bei 23 °C (73 °F).

Zhermack?” -,
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1. Wachsprothese 2. Befestigung des Modells mit 3.Verwendung von Eingusskandlen 4. Schliel3en der Dublierform
Klebewachs am Boden der Dublierform

5. Elite Double 16 in die Dublierform 6. Offnen der Dublierform 7. Entfernen des Wachses von Modell und 8. Neupositionierung der Zéhne
gieBen Zéhnen
I i > | {
9. Das Pulver wiegen, dann das Monomer 10. Mischen und warten bis eine 11. Die Dublierform schlieen und sie 12. Den Kunststoff in den mittleren
abmessen und mischen. Dazu zuerst das honigartige Konsistenz (siehe Abbildung)  in der richtigen Position mit einem Gusskanal gieen
Monomer und dann das Pulver hinzugeben  entsteht Gummiband sichern
13. Der Gussvorgang ist beim Austreten 14. Ergebnis beim Offnen der 15. Polieren und Fertigstellung FERTIGE PROTHESE
des Kunststoffes aus den Seitenkanalen Dublierform
beendet

. Zhermack?”
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1. Wachsprothese 2.Verwendung von Eingusskanélen und 3. Den Gaumen mit Platinum 95 4. Ausblocken des Modells mit
Erstellung von Bezugspunkten am Modell  auskleiden Klebewachs
5. Elite Double 16 eingiel3en 6. Sekundérer Vorwall aus Platinum 95 7. Basiskonstruktion aus Platinum 95 zur Aufrechterhaltung der senkrechten Position,

Markierung von Bezugspunkten zur Kontrolle der richtigen Positionierung des Silikons

2 e N

8. Entfernen des Vorwalls 9. Entfernen des Wachses von Modell und  10. Neupositionierung der Zdhne im 11. Das Pulver wiegen, dann das Monomer
Zahnen Silikonvorwall abmessen und mischen. Dazu zuerst das
Monomer und dann das Pulver hinzugeben

f

« ®

12. Mischen und warten bis eine 13. Den Vorwall neu positionieren und 14. Den Kunststoff in einen der beiden 15. Der Gussvorgang ist beim Austreten
honigartige Konsistenz (siehe Abbildung)  in der richtigen Position mit einem Eingusskanale gielen des Kunststoffes am gegentberliegenden
entsteht Gummiband sichern Eingusskanal abgeschlossen

» Bei sehr geringer Gaumendicke einen

: zentralen Eingusskanal hinzufugen.
In diesem Fall den Kunststoff in den
| zentralen Kanal giel3en

16. Ergebnis beim Entfernen des Vorwalls 17 Polieren und Fertigstellung FERTIGE PROTHESE

Zhermack?” -
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1. Superhartgips 2. Befestigung des Modells mit 4. Elite Double 22 in die Dublierform

Klebewachs am Boden der Dublierform gieBen

5. Offnen der Dublierform 6. Die Einbettmasse in das Silikon gieflen DUBLIERTES MODELL

s Zhermack?
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Elite Double 8 - A-Silikon fiir Dublierung von Modellen

C400830 1kg (Basis ) + 1 kg (Katalysator)

Elite Double 16 Fast - A-Silikon fiir Dublierung von Modellen

C400825 250 g (Basis ) + 250 g (Katalysator)
C400831 1 kg (Basis ) + 1 kg (Katalysator)
C400847 5 kg (Basis ) + 5 kg (Katalysator)

Elite Double 22 - A-Silikon fiir Dublierung von Modellen

C400821 250 g (Basis ) + 250 g (Katalysator)
C400832 1kg (Basis ) + 1 kg (Katalysator)
C400840 5 kg (Basis ) + 5 kg (Katalysator)

Elite Double 22 Fast - A-Silikon fiir Dublierung von Modellen

C400823 250 g (Basis ) + 250 g (Katalysator)
C400834 1kg (Basis ) + 1 kg (Katalysator)
C400842 5kg (Basis ) + 5 kg (Katalysator)

s Zhermack?”

Dental



i

Elite Double 22 Extra Fast - A-Silikon fiir Dublierung von Modellen

C400849 5 kg (Basis ) + 5 kg (Katalysator)
|
Elite Double 32 - A-Silikon fiir Dublierung von Modellen
C400833 1 kg (Basis ) + 1 kg (Katalysator)
C400841 5 kg (Basis ) + 5 kg (Katalysator)
|
Elite Double 32 Fast — A-Silikon fiir Dublierung von Modellen
400836 1kg (Basis ) + 1 kg (Katalysator)
400843 5 kg (Basis ) + 5 kg (Katalysator)
|
Zubehor

Silikonspatel

Zhermack? -,

Dental






Modellherstellung

Zahnfleischmaske

Zur Herstellung von Zahnfleischmasken auf dem
Modell bietet Zhermack hochwertige, prazise und
langzeitstabile Polyvinylsiloxan-Losungen, die fur
den Laborbetrieb entwickelt wurden.

Die Materialien behalten ihre physikalischen Eigenschaften wahrend
der verschiedenen Verarbeitungsphasen und sind somit besonders
zuverlassig fir den Zahntechniker.

A-SILIKONE

Gingifast Elastic ... 62
Gingifast Rigid 62
Gingifast CAD Elastic ... 62

Gingifast CAD Rigid ... 62




Gingifast ist die Linie der A-Silikone zur Nachbildung der
Zahnfleischmorphologie auf den Modellen in der festsitzenden
und Implantatprothetik.

Zhermack bietet fur alle Anwendungsarten die am besten
geeignete Zahnfleischmaske.

Gingifast Elastic garantiert dank seiner Transluzenz und dem Vorhandensein
von Fibrillen, die fUr einen natirlichen Effekt sorgen, hervorragende &sthetische
Ergebnisse. Besonders geeignet bei Unterschnitten und geringen Dicken.
Gingifast Rigid ist fUr die direkte Technik empfohlen. Dank seiner
ausgewogenen Harte gewahrleistet es eine optimale Frésbarkeit und ist das
fUhrende Produkt im Bereich der Implantatprothetik.

Gingifast CAD, ein dtnnflissiges, scanbares Silikon in zwei Varianten, Rigid
und Elastic, ergdanzt das Produktsortiment optimal. Scanbar und lesbar

ohne Scanspray, fiir maximale Leistung bei der Erfassung von 3D-Daten,
Zeiteinsparung, einfachere und bessere Qualitat der Verarbeitung.

Eigenschaften W

Zwei Varianten mit unterschiedlichen Endharten: Elastic: 40 Shore A,
Rigid: 70 Shore A

Abbindezeit: 10:00

Mischverhaltnis 1:1

Gingifast Rigid — direkte Technik

Vorteile

Kompatibel mit den verschiedenen Techniken zur Herstellung von
Zahnfleischmasken (direkt und indirekt)

Hervorragende Asthetik

Die Formulierung von Gingifast CAD ermoglicht die Verwendung von
extra kleinen Mischkantlen und sorgt somit fir einen geringeren Silikon-
Materialverlust Gingifast Rigid

Gingifast Elastic — indirekte Technik
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Gingifast Elastic °
Gingifast Rigid o
Gingifast CAD

Elastic °
Gingifast CAD o
Rigid

® Optimal geeignet O geeignet

Gingifast Elastic 11 2:00 10:00 40
Gingifast Rigid 11 2:00 10:00 70 °
Gingifast CAD B 200 10:00 40 .
Gi"gri{fizsi;cm 1 200 10:00 70 .
* Die oben genannten Zeiten verstehen sich ab Mischbeginn bei 23 °C (73 °F).
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1. Abformung mit Implantatanalog 2.Damme aus Wachs 3. Anwendung des Trennmittels 4. Applikation Gingifast Rigid

5. Erstellen von Bezugspunkten und 6. Modellerstellung ENDERGEBNIS

Ausblocken der Abformung

it‘-

1. Superhartgips 2.Vorwall aus Zetalabor 3. Entfernen des Vorwalls

4. Herausnehmbare Stimpfe 5. Offnungen zum Einspritzen von Silikon 6. Neupositionierung des Vorwalls am 7. Gingifast Elastic in den Vorwall
und Auftragen des Separators am Vorwall ~ Meistermodell einspritzen

8. Einspritzen von Gingifast Elastic 9. Entfernen des Vorwalls (Entliftungskandle an der Zahnfleischmaske vorhanden) und ENDERGEBNIS
abgeschlossen (Material tritt an den Nachbearbeitung der Zahnfleischmaske, Beseitigung der Entliftungskanale
Entltftungskandlen aus)

o Zhermack?”

Dental






)
L

)
I
h.

h.

Gingifast Elastic — A-Silikon fiir Zahnfleischmasken

C401500 2 x 50-ml-Kartuschen + 1x 10-ml-Flasche Separator fiir Gingifast + 12 Mischkantilen (klein) + 12 gelbe Intra-Oral-Tips+ 1 Spriihkopf

Gingifast Rigid — A-Silikon fiir Zahnfleischmasken

401520 2 x 50-ml-Kartuschen + 1x 10-ml-Flasche Separator fiir Gingifast + 12 Mischkandilen (klein) + 12 gelbe Intra-Oral-Tips+ 1 Spriihkopf

Gingifast CAD Elastic - scanbares A-Silikon fiir Zahnfleischmasken

C203227 2 x 50-ml-Kartuschen + 1 x 10-ml-Flasche Separator fiir Gingifast + 12 Mischkantilen (extra klein)

Gingifast CAD Rigid - scanbares A-Silikon fiir Zahnfleischmasken

C203232 2 x 50-ml-Kartuschen + 1 x 10-ml-Flasche Separator fiir Gingifast + 12 Mischkantilen (extra klein)
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2 x 10 ml Gingifast Separator

Mischkandlen - klein (48 Stck.)

Gelbe Intra-Oral-Tips (48 Stck.)

Mischpistole D2 - 1:1

Mischkanilen — extra klein (48 Stck.)
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Elite LC Tray ist eine Produktlinie von lichthdrtenden
Kunststoffplatten zur Herstellung individueller Abformloffel.
Sie eignet sich auch zur Herstellung von Basen zur
Zahnaufstellung und Aufbissplatten flr herausnehmbare
Prothesen

Elite LC Tray kann zur Herstellung von Sockeln und individuellen Abformléffeln
in verschiedenen GroRen verwendet werden, um den Hauptanforderungen
dieser Anwendung gerecht zu werden.

Elite LC Tray ROUND ist besonders fUr Labore geeignet, die mittelgrolle,
ergonomische Platten bendtigen.

Eigenschaften

Lichthartbar durch Halogen- oder UV-Licht (3-5 Min.)

Stabil bei natirlichem und kinstlichem Licht fUr ca. 20 Minuten
Erhaltlich in drei Farben: blau, weild und pink

Minimale Schrumpfung nach der Aushéartung

Vorteile

Leichtes Giel3en, klebt nicht

Schnell, zeitsparend im Vergleich zu herkdmmlichen selbsthédrtenden
Kunststoffen

GleichmaBige Dicke

Elite LC Tray

Elite LC Tray ROUND

Produkt Abbindezeit (min:s) Dicke Hérte (Shore D) Aushértung

R . ’ UV-Licht (350 - 400 nm)
Elite LCTray 3:00 - 5:00 2,5mm 80 Halogenlicht (420 - 480 nm)
Elite LC Tray . ! UV-Licht (350 - 400 nm)

ROUND 300-500 25mm 80 Halogenlicht (420 - 480 nm)

Elite LC Tray - lichthdrtende Kunststoffplatten fiir
individuelle Abformléffel

Art.-Nr. Lieferumfang Art.-Nr.
D500100 Elite LC Tray White (50 Stck.) D500052
D500101 Elite LC Tray Pink (50 Stck.)

D500102 Elite LC Tray Blue (50 Stck.)

.  Zhermack“?
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Elite LC Tray ROUND - lichthartende Kunststoffplatten fiir
individuelle Abformloffel

Lieferumfang

Elite LC Tray ROUND Pink (50 Stck.)












Acrytemp ist ein selbsthartender Bis-Acryl-Kunststoff fir Kurz-

und Langzeitprovisorien mit hoher Bruchstabilitat.

Dank der Biege- und Druckfestigkeit von Acrytemp halt die provisorische
Versorgung Kaubelastungen stand, wodurch das Frakturrisiko und folglich

das Versagensrisiko der Restauration verringert wird. Weiterhin weist es eine
geringe Schrumpfung sowie eine geringe exotherme Reaktion wahrend der

Aushartung auf.

Acrytemp ist frei von Methylmethacrylat und besitzt eine gute Farbstabilitat

und nattrliche Fluoreszenz.

Eigenschaften®

Hohe Bruchstabilitat

Geringe Schrumpfung nach der Aushartung

Geringe exotherme Reaktion wahrend der Aushartung
Ohne Methylmethacrylat

Natdrliche Fluoreszenz

Hohe Farbstabilitat

Erhéltlich in finf verschiedenen Farben

Vorteile

Geringes Versagensrisiko
« Volumetrische Stabilitat
Hohe Gewebesicherheit
Natdrliche und langfristige dsthetische Ergebnisse
Hohe Einsatzvielfalt

* siehe Tabelle mit technischen Daten
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Acrytemp

Acrytemp

Acrytemp



>4(\

Acrytemp 0:50

1-2 Minuten

250 MPa 65 MPa

Acrytemp - lichthdrtender Bis-Acryl-Kunststoff

Al

A2

A3

A3.5

B1

Standard Pack: 1 x 50-ml-Kartusche (76 g)* 15 Mischkantilen 4: 1

Standard Pack: 1 x 50-ml-Kartusche (76 g)* 15 Mischkantilen 4: 1

Standard Pack: 1 x 50-ml-Kartusche (76 g)* 15 Mischkandilen 4: 1

Standard Pack: 1 x 50-ml-Kartusche (76 g)* 15 Mischkandlen 4: 1

Standard Pack: 1 x 50-ml-Kartusche (76 g)* 15 Mischkandilen 4: 1

* die Acrytemp 4:1 Kartusche ist mit den meisten 4:1 und 10:1 Mischpistolen kompatibel.

C700201
C700200
C700215
C700205
1 C€700211
|
Zubehor

D2 - 4:1 Mischpistole

4:1 Mischkantlen (50 Stck.)

5% 37°C
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Mit nur zwei Pulvern und einer Universalflussigkeit sind Gusse
aus allen Legierungen® und Presskeramiken maglich.

Elite Vest Plus ist die Universal-Prazisionseinbettmasse fur festsitzenden
Zahnersatz, kompatibel mit NEM*, Edelmetalllegierungen und Presskeramik.
Elite Vest Cast ist die Prazisionseinbettmasse speziell fiir Modellgussprothesen,
kompatibel mit NEM* und Edelmetalllegierungen.

Elite Vest Liquid ist die Universal-Anmischfldssigkeit fur beide Einbettmassen.

Eigenschaften

Im Speedverfahren oder konventionell aufheizbar

Feinkornige Formel ohne Graphit mit einer an die jeweilige Gusstechnik
anpassbaren Expansion

Ausgezeichnete Prazision, insbesondere fir Implantate und grof3e Brlicken

Vorteile

Praktische Handhabung: nur zwei Produkte fur alle Arbeitstypen
Flexibilitat: Expansion an verschiedene Anforderungen anpassbar
Zeitersparnis: duBerst glatte Gussergebnisse

*ausgenommen Titanlegierungen
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Elite Vest Plus

Elite Vest Plus — Metallgusskappe

Elite Vest Plus



Goldleglerungen

Presskeramiken mit hohem
Goldgehalt
Elite Vest Plus . L4
Elite Vest Cast
Elite Vest Liquid ° °

Goldlegierungen

mit niedrigem  Palladiumlegierungen NEM
Goldgehalt
° ° °
° ° °

Verhéltnis Pulver/Flussigkeit (Elite Vest Liquid)

Anmischzeit, manuell (min:s)

Anmischzeit, Vakuum (320 U/min) (min:s)

Vakuumerhaltungszeit nach Anmischung (min:s)

Verarbeitungszeit*(min:s)

Einflhrungszeit in den Vorwérmofen (ab Anmischbeginn) (min:s)

Ideale Aufbewahrungstemperatur der Flussigkeit

Vorwdrmtemperatur

Maximale Vorwéarmtemperatur

* Die angegebenen Zeiten kdnnen je nach Raumtemperatur variieren.

100/ 2426 ml

00:15-00:30

00:60

00:15-00:30

6:00

23:00 - 25:00

18-22°C(>5°C)

850-900°C

1200°C

1009/ 1820 ml

00:15-00:20

00:60

00:10-00:15

5:00

23:00 - 25:00

18-22°C(>5°C)

900-930°C

1050 °C
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Elite Vest Plus

C420000 40 x 160-g-Beutel

L 1

Elite Vest Cast

C420002 30 x 400-g-Beutel

Elite Vest Liquid

C420010 1-I-Flasche
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Ring 1 x

Ring 3 x

Ring 6 x

Ring 9 x
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Zhermack bietet leistungsstarke Produkte fur die
Abformdesinfektion: breites Wirkungsspektrum, Validierung fur
die Desinfektion gemal$ den europaischen Normen und hohe
Kompatibilitat mit verschiedenen Abformmaterialien.

Zeta 7 Spray ist ein gebrauchsfertiges Desinfektionsmittel fir die schnelle
Desinfektion von Abformungen.

Zeta 7 Solution ist ein konzentriertes Desinfektionsmittel mit breitem
Wirkungsspektrum.

Eigenschaften

Gemal3 den europdischen Desinfektionsnormen entwickeltes und getestetes
breites Wirkungsspektrum

Kompatibel mit Abformmaterialien (A- und C-Silikone, Alginat, Polyather, Zeta 7 Spray
Polysulfid und Polyvinyl)

Vorteile

- Wirksamkeit: hoher Schutz fur Anwender in der Zahnarztpraxis und
im Dentallabor

- Leistungsstark: beeintrachtigt nicht die Dimensionsstabilitat der
Abformungen und ist mit Gips kompatibel, was die Genauigkeit bei
der Reproduktion von Gipsmodellen verbessert

Zeta 7 Solution

Bakterizid: EN 13727 (S. aureus, P. aeruginosa, E. hirae)
Verbessert die Levurozid: EN 13624 (C. albicans)
Gleiteigenschaften des  ryperkulozid: EN 14348, EN 14563 (M. terrae)

Zeta 7 Spray Desinfektionsmittel Alkohole Gebrauchsfertig 3 Minuten Gipses auf der Oberflache Viruzid: EN 14476 (Poliovirus, Adenovirus, Parvovirus

der Abformung und - N orovinys inkl, HIV, HBY, HCV)
verringert Blasenbildung
Tests unter schmutzigen Bedingungen durchgefiihrt.
Bakterizid: EN 13727 (S. aureus, P. aeruginosa, E. hirae)

Levurozid: EN 13624 (C. albicans)

Quaternire Konzentrat Bakterizid, Levurozid: VAH (30 Min.)
. ’ . . . : zur Herstellung Tuberkulozid: EN 14348 (M. terrae)
Zeta 7 Solution  Desinfektionsmittel ~ Ammoniumsalze, 1% 10 Minuten . . :
Phenoxyethanol von 100 Liter Viruzid gegen behiillte Viren: EN 14476 (Vacciniavirus inkl.

Desinfektionslésung HIV. HBY, HCV)

Tests unter schmutzigen Bedingungen durchgefiihrt.

810050 Zeta 7 Spray 750-ml-Flasche mit Schaumdiise

810048 Zeta 7 Solution 1-Liter-Flasche
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Algitray und Gypstray sind die idealen Mittel fUr die
Reinigung und Beseitigung von Alginat- und Gipsruckstanden
an Loffeln und Instrumenten. Sie gewahrleisten eine
grundliche Reinigung auch an den unzuganglichsten Stellen,
ohne die Materialien anzugreifen.

Algitray ist ein spezielles, phosphat- und tensidfreies Reinigungsmittel

zur Beseitigung von Alginatriickstanden an Abformléffeln und anderen
Instrumenten.

Gypstray ist eine gebrauchsfertige Losung zur Beseitigung von Gipsriickstanden
an Abformléffeln, Spateln und anderen Instrumenten.

Vorteile

Effektiv: beseitigt jegliche Spur von Alginat und Gips, selbst an schwer
zuganglichen Stellen
Schiitzt das Material: schonende Formel

Produkt Produkttyp Wirkstoffe

Reinigungsmittel zur Beseitigung von

Algitray Alginatriickstinden

Alginatléser

Reinigungsmittel zur Beseitigung von

Gypstray Gipsrlickstanden

Gipsloser

Art.-Nr. Produkt

C400435 Algitray 1-kg-Dose mit Messloffel

C400441 Gypstray 3-Liter-Kanister

Algitray und Gypstray

Verdiinnung

Losliches Pulver: 10 %

Gebrauchsfertig

Lieferumfang
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Stichwortverzeichnis

Acrytemp
Seite 76

Algitray
Seite 89
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Elite Arti
Elite Arti Fast
Seite 26

Elite Base
Seite 22

Elite Double 8

Elite Double 16 Fast

Elite Double 22

Elite Double 22 Fast

Elite Double 22 Extra Fast
Elite Double 32

Elite Double 32 Fast
Seite 52

Elite LC Tray
Elite LC Tray ROUND
Seite 72

Elite Master
Seiten 14 -22

Elite Model
Elite Model Fast
Seite 24

Elite Ortho
Seite 27

Elite Rock
Elite Rock Fast
Seiten 14-22

Elite Stone
Seite 22

Elite Transparent
Seite 32

Elite Vest Cast
Elite Vest Liquid
Elite Vest Plus
Seite 80

Gingifast CAD Elastic
Gingifast CAD Rigid
Seiten 15-62

Gingifast Elastic

Gingifast Rigid

Seite 62

Gypstray Indurent LAB
Seite 89 Seite 42



Occlufast CAD
Seite 13

Platinum 75 CAD
Seiten 12 - 36

Platinum 85
Platinum 85 TOUCH
Platinum 95

Seite 36

Titanium
Seite 42

Zeta 7 Solution
Zeta 7 Spray
Seite 88

Zetalabor
Seite 42
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Fulfilling your needs

Zhermack S.p.A. | Via Bovazecchino, 100 | 45021 Badia Polesine (RO) ITALY Zhermac II
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