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SILICONI PER ADDIZIONE (POLIVINILSILOSSANI) PER LA DUPLICAZIONE DI MODELLI

| siliconi della gamma Elite Double sono una linea completa di siliconi per addizione studiati per la duplicazione di modelliin laboratorio.
Il rapporto Base / Catalyst 1:1 semplifica il dosaggio e la miscelazione.

| siliconi della gamma Elite Double possono essere miscelati manualmente e con macchine dosatrici-miscelatrici automatiche. Grazie
alla loro fluidita elevata non occorre miscelarli sottovuoto.

I siliconi della gamma Elite Double garantiscono un'elevata precisione nella riproduzione dei dettagli, sono dimensionalmente stabili nel
tempo e resistenti al contatto con resine di vario tipo, rivestimenti e gessi.

Elite Double 8: indicato per la duplicazione di piccoli modelli o particolari (es. monconi in rivestimento per ceramica integrale).
Elite Double 16 Fast: per tutte le tecniche di duplicazione.

Elite Double 22: per tutte le tecniche di duplicazione.

Elite Double 22 Fast: per tutte le tecniche di duplicazione.

Elite Double 22 ExtraFast: per tutte le tecniche di duplicazione (specifico per macchine miscelatrici-dosatrici).

Elite Double 32: indicato per la duplicazione di modelli con la tecnica ad espansione libera con rivestimenti fosfatici.

Elite Double 32 Fast: indicato per la duplicazione di modelli con la tecnica ad espansione libera con rivestimenti fosfatici.

Indicazioni e suggerimenti in base all'applicazione e/o tipologia di lavoro:

Prodotto " Elite Double 16 | .. Elite Double 22 | Elite Double 22 | ... Elite Double 32
Applicazione Elite Double 8 Fast Elite Double 22 Fast Extra Fast | ENite Double 32 Fast
Duplicazione monconi in rivestimento
per ceramica integrale X X
Duplicazione modelli in genere in gesso
e/oresina X X X X X X
Duplicazione modelli in rivestimento
ad espansione controllata X X X X
Duplicazione modelli in rivestimento
ad espansione libera X X

Indicazioni e suggerimenti in base al tempo di lavoro necessario:

Elite Double 8, 22, 32 sono raccomandati per duplicazione di pit modelli nella stessa sessione di lavoro.

Elite Double 16 Fast, 22 Fast, 32 Fast sono raccomandati per duplicazione di un singolo modello nella stessa sessione di lavoro.

Elite Double 22 Extra Fast possono essere utilizzati in continuo per la duplicazione da 1 a pit modelli esclusivamente con macchine
dosatrici - miscelatrici automatiche. Non possono essere utilizzati con miscelazione manuale e/o sottovuoto.

MODO D'USO

Preparazione del modello:

Prima di utilizzare Elite Double, accertarsi che il modello da duplicare sia perfettamente pulito. Se sono necessarie lavorazioni di
fresatura, assicurarsi di imuovere eventuali residui oleos; si raccomanda I'uso di un solvente come 'acetone. Qualora venga utilizzata la
pulizia a vapore, attendere I'evaporazione completa e assicurarsi che il modello sia perfettamente asciutto. Selezionare una muffola di
dimensioni adeguate e fissare il modello alla base con cera.

Dosaggio e miscelazione con tecnica manuale e/o sottovuoto:
(tutti i prodotti della gamma ad esclusione delle versioni EXTRA FAST)

1) Dosare a volume o pesare la stessa quantita di Catalyst (bianco) e di Base (colorato) all'interno di un contenitore (fig. 1)

2) Miscelare accuratamente i due componenti fino ad ottenere un colore omogeneo (fig. 2)

Attenzione: accertarsi che sul fondo e sulle pareti del contenitore non restino residui non miscelati o evidenti striature di colore.
Impiego:

Colare Elite Double lentamente da un‘altezza di circa 30 cm. dalla muffola per evitare di inglobare aria (fig. 3). Non & necessario eseguire
la colata sotto vuoto. Se la quantita dosata non dovesse essere sufficiente per la duplicazione, attendere il completo indurimento
del silicone e procedere ad un‘aggiunta seguendo le modalita precedentemente descritte. Il materiale aderisce perfettamente al
precedente senza alterare il risultato finale.

Attendere 60 minuti e, per rimuovere il modello, soffiare con un getto d'aria compressa tra il modello e o stampo ottenuto in Elite
Double. Evitare di forzare meccanicamente con spatole o altri utensili e di estrarre il modello tirandolo dalla muffola, poiché cio
potrebbe causare la deformazione dello stampo ottenuto in Elite Double (fig. 4).

Dosaggio e miscelazione con macchine dosatrici-miscelatrici automatiche (tutti i prodotti della gamma):
Attenersi alle istruzioni del fabbricante, non invertire base e catalyst sulla macchina (fig. 5-6).

Si raccomanda di usare Elite Double a temperatura ambiente; temperature molto basse ne riducono la fluidita ed
allungano i tempi di presa, temperature alte riducono sensibilmente i tempi di presa. Per i tempi di miscelazione,
lavorazione e indurimento, riferirsi ai valori riportati in tabella.

Elite Double e compatibile con tutti i gessi, rivestimenti o resine da colata. Si raccomanda di utilizzare gesso extra duro per scheletrati
(Elite Stone - Zhermack) e gesso duro per modelli (Elite Model/Model Fast - Zhermack). Si consiglia l'mpiego di un riduttore di tensione
superficiale a base alcolica, per favorire lo scorrimento dei materiali a base acquosa (gessi, rivestimenti).

AVVERTENZE

Le esatte proporzioni di 1:1 devono essere rispettate per ottenere i corretti tempi di lavoro e di presa. Proporzioni diverse alterano le
caratteristiche finali del prodotto. Nel caso diimpiego di materiali diversi applicati sui modelli tipo die-spacer, resine etc. € raccomandabile
attendere la completa asciugatura di questi prodotti onde evitare la possibile inibizione della reazione di polimerizzazione di Elite
Double. Superfici non pulite contaminate da materiali che contengono zolfo o derivati (oli, cere e materiali a base polietere) inibiscono
la reazione di presa dei siliconi per addizione.

Richiudere i flaconi dopo I'uso, non invertire i tappi.

ADDITION SILICONES (VINYLPOLYSILOXANES) FOR MODEL DUPLICATION

Elite Double is a complete line of A-silicones for model duplication for the dental laboratory.

The 1:1 mixing ratio between Base and Catalyst makes measuring and mixing easy.

Elite Double is suitable for mixing by hand or in a duplicating unit machine, because it has elevated fluidity and does not require
avacuum.

Elite Double reveals details precisely, it has long term dimensional stability and is resistant to contact with various types of resins,
investments and gypsums.

Elite Double 8: indicated for the duplication of small models or small details (e.g. dies in integral ceramic coating).

Elite Double 16 Fast: indicated for all duplication techniques.

Elite Double 22: ideal for all duplication techniques.

Elite Double 22 Fast: ideal for all duplication techniques.

Elite Double 22 Extra Fast: ideal for all duplication techniques (specific for duplicating unit machines).

Elite Double 32: indicated for the free expansion duplication technique of models with phosphatic investments.

Elite Double 32 Fast: indicated for the free expansion duplication technique of models with phosphatic investments.

Indications and suggestions for different applications:

Product : Elite Double 16 | ¢, Elite Double 22 | Elite Double 22 | ... Elite Double 32
Application Elite Double 8 Fast Elite Double 22 Fast Extra Fast Elite Double 32 Fast
Duplication of dies in
integral ceramic coating X X
Duplication of models, generally in
gypsum and/or resin X X X X X X
Duplication for models in controlled

X X X X

expansion investment materials

Duplication for models in free expansion|
investment materials

Rec dations and suggestions based on necessary working time:

Elite Double 8, 22, 32 are recommended to duplicate more models during the same working session;

Elite Double 16 Fast, 22 Fast, 32 Fast are recommended for duplicating one single model in the same working session;
Elite Double 22 Extra Fast can be used continuously for duplicating one or more models only with duplicating unit machines.
They can not be employed with manual or vacuum mixing.

INSTRUCTIONS FOR USE

Preparing the model:

Before using Elite Double, check that the model to be duplicated is perfectly clean. If it needs milling, be sure to remove any
oily residues; use of a solvent such as acetone is recommended. Wait for steam to evaporate, if used, and make sure that the
model is perfectly dry.

Select a flask of appropriate size, then anchor the model onto its base with wax.

Batching and mixing with manual and vacuum technique:
(All the products except for all EXTRAFAST versions)

1) Measure or weigh equal amounts of Catalyst (white) and Base (coloured) in a graduated container (fig. 1).
2) Mix the two components well, until colour is even (fig. 2).
Attention: Check that there are no un-mixed residues or strips of colour on the base and walls of the container.

Use:

Slowly pour Elite Double, preferably from a height of about 30 cm above the flask (fig. 3). It is not necessary to create a vacuum. If the
quantity measured out is not sufficient to complete the duplication, wait until the silicone has hardened completely and then add
more material in the same way. The material will bind perfectly and the addition will have no effect on the final result.

Wait for 60 minutes and, to remove the model, use a jet of compressed air between the model and the mould created. Do not use
mechanical force with a knife or other implement, and do not pull it away from the flask, or you may deform the mould (fig. 4).

Batching and mixing with duplicating unit machines (all products in the range):
Follow carefully the directions of the manufacturer. Do not invert base and catalyst in the machine (fig. 5-6).

We recommend the use of Elite Double at room temperature; low temperatures reduce the fluidity and enlarge the
setting time, high temperatures reduce notably the setting time.
For times of mixing, working and setting, see the values in the table below.

Elite Double is compatible with all types of gypsums, investments or poured resins. We recommend the use of extra-hard
gypsum for frameworks (Elite Stone - Zhermack) and hard gypsum for models (Elite Model / Model Fast — Zhermack). The use
of an alcohol-based surface tension reducer is recommended to aid the flow of water-based materials (gypsums, investments).

IMPORTANT RECOMMENDATIONS

Maintain an exact 1:1 mixing ratio to ensure correct working and setting times and to achieve the intended final properties of
the product. Any deviation from this ratio may alter the product’s final characteristics When using different materials applied
to the model, such as die spacers, resins, etc, it is recommended to allow these materials to dry completely in order to avoid
possible inhibition of the polymerisation reaction of Elite Double. All surfaces with which the material comes into contact
must be perfectly clean, dry and free from contaminants. Surfaces contaminated by materials containing sulphur or sulphur
derivatives (such as oils, waxes and polyether-based materials) may inhibit the setting reaction of addition-cured silicones. Close
bottles after use and do not switch the caps.

SILICONES POUR ADDITION (POLYVINYLSILOXANES) POUR LA DUPLICATION DE MODELES

Elite Double est une gamme compléte de silicones par addition pour la duplication de modéles pour le laboratoire
dentaire.

Le rapport de mélange Base / Catalyst de 1:1 simplifie le dosage et facilite le mélange.

Elite Double se préte aussi bien au mélange réalisé manuellement qu'a celui qui est fait avec des appareils de duplication,
il est trés fluide et n'exige pas que I'on procéde a une mise sous vide.

Elite Double est extrémement précis dans la reproduction des détails, dimensionnellement stable dans le temps et
résistant au contact avec des résines de différents types, revétements et platres.

Elite Double 8 : indiqué pour la duplication de petits modeles ou détails (ex. moignons en céramique intégrale).

Elite Double 16 Fast : indiqué pour toutes les techniques de duplication.

Elite Double 22 : indiqué pour toutes les techniques de duplication.

Elite Double 22 Fast : indiqué pour toutes les techniques de duplication.

Elite Double 22 Extra Fast : indiqué pour toutes les techniques de duplication (spécifique pour les appareils de duplication).
Elite Double 32 : indiqué pour la duplication de modeéles avec la technique a expansion libre avec revétements phosphatiques.
Elite Double 32 Fast : indiqué pour la duplication de modéles avec la technique a expansion libre avec revétements
phosphatiques.

Indications et suggestions sur la base de I'application et/ou typologie de travail :

Produit " Elite Double 16 | .. Elite Double 22 | Elite Double 22 | . Elite Double 32
Application Elite Double 8 Fast Elite Double 22 Fast Extra Fast Elite Double 32 Fast
Duplication de moignons en céramique
intégrale X X
Duplication de modeles, généralement en
platre et/ou résine X X X X X X
Duplication de modéles dans des matériaux

X X X X

de revétement a expansion controlée

Duplication de modéles dans des matériaux
de revétement a expansion libre

Indications et suggestions sur la base du temps de travail nécessaire :

Elite Double 8, 22, 32 sont recommandés pour dupliquer plus de modeles dans la méme session de travail ;

Elite Double 16 Fast, 22 Fast, 32 Fast sont recommandés pour la duplication d'un modele individuel dans la méme
session de travail ;

Elite Double 22 Extra Fast peuvent étre utilisés en continu pour la duplication d'un ou plusieurs modeles exclusivement
avec des appareils de duplication. Ils ne peuvent pas étre utilisés avec un mélange manuel ou sous vide.

MODE D’EMPLOI

Préparation du modéle :

Avant d'utiliser Elite Double, il faut s'assurer que le modéle a dupliquer est parfaitement propre. En cas de fraisage,
éliminer soigneusement tous les résidus huileux éventuels. Il est conseillé de dégraisser avec un produit solvant du type
acétone. Attendre Iévaporation en cas de recours a la vapeur, s'assurer que le modele est completement sec. Choisir un
moufle de dimensions appropriées, ensuite blogquer le modéle sur la base de celle-ci avec de la cire.

Dosage et mélange avec technique de mélange manuel et sous vide :
(Tous les produits de la gamme, sauf I'ensemble des versions EXTRA FAST)

1) Dans un récipient gradué, doser ou peser la méme quantité de Catalyst (blanc) et de Base (coloré) (fig. 1).

2) Mélanger soigneusement les deux composants, jusqu'a obtenir une couleur homogene (fig. 2).

Attention : vérifier I'absence de résidus non mélangés et de striures évidentes de couleur sur le fond et les cloisons du
conteneur.

Emploi:

Couler lentement Elite Double, préférablement d’'une hauteur d'environ 30 cm a partir du moufle (fig. 3). Il ne faut pas
faire le vide.

Si la quantité dosée devait se révéler insuffisante pour achever la duplication, attendre le durcissement complet de la
silicone et faire I'appoint, en respectant les modalités décrites. Le matériau se lie parfaitement, sans altérer le résultat final.
Attendre 60 minutes, puis employer un jet d'air comprimé insufflé entre le modéle et le moule obtenu pour retirer le
modeéle. Eviter de forcer mécaniquement avec des spatules ou d'autres objets et ne pas faire coulisser hors du moufle
pour ne pas déformer le moule (fig. 4).

Dosage et mélange avec des appareils de duplication automatisés (tous les produits de lagamme) :
Se conformer soigneusement aux instructions du fabricant, ne pas inverser la base et le catalyseur dans la machine (fig. 5-6).

Il est recommandé d’employer Elite Double a température ambiante ; des températures trés b réduisent
la fluidité et prolongent le temps de prise, des températures hautes réduisent sensiblement le temps de prise.
Pour les temps de mélange, travail et durcissement, se référer aux valeurs indiquées dans le tableau.

Elite Double est compatible avec tous les platres, revétements ou résines de coulée. Nous conseillons le platre extra-
dur pour armatures (Elite Stone — Zhermack) et le platre dur pour modeles (Elite Model / Model Fast — Zhermack). Il est
conseillé d'utiliser un réducteur de la tension superficielle a base d'alcool, afin de favoriser lécoulement des matériaux a
base aqueuse (platres, revétements).

RECOMMANDATIONS IMPORTANTES

Des proportions exactes de 1:1 doivent étre respectées, afin d'assurer des temps de travail et de prise corrects d'obtenir
les propriétés finales prévues du produit. Toute divergence a I'égard de ce rapport peut altérer les caractéristiques
finales du produit.

Dans le cas ol on utiliserait des matériaux de nature différente, du type die-spacer, résines etc,, il est recommandé
d'attendre le séchage complet de ces produits afin d‘éviter une inhibition éventuelle de la réaction de polymérisation
d'Elite Double. Toutes les surfaces avec lesquelles le matériau entre en contact doivent étre parfaitement propres,
dégraissées , seches et exemptes de contaminants. Les surfaces contaminées par des matériaux contenant du soufre ou
des dérivés de soufre (comme des huiles, des cires et des matériaux a base de polyéther) qui peuvent inhiber la réaction
de prise de silicones a polymérisation par addition. Refermer les flacns aprés usage et ne pas intervertir les bouchons.

STOCCAGGIO E GARANZIA STOCKAGE o - . ,
Il prodotto & garantito per un periodo di 24 mesi se conservato correttamente tra 5>-27°C (41°-80°F). STORAGE Garanti pendant une période de 24 mois si le produit est conservé correctement entre 5°-27 °C (41°-80 °F).
f 0970 o e .
DATITECNICI Guaranteed for 24 months if stored correctly between 5°-27°C (41°-80°F). CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
TECHNICAL DATA i
) Elite Double 16 ) Elite Double 22 | Elite Double 22 ) Elite Double 32 Elite Double8 | Elite Double 16 Fast | ~ Elite Double 22 | Elite Double 22Fast |  EiteDouble22 1 gy noybie 35 | Blite Double 32 Fast
Elite Double 8 Elite Double 22 Elite Double 32 ExtraFast
Fast Fast Extra Fast Fast Elite Double 16 Elite Double 22 |  Elite Double 22 Elite Double 32
Elite Double 8 Fast Elite Double 22 Fast Extra Fast Elite Double 32 Fast Type2 Type2 Type2 Type2 Type 2 Type2 Type 2
Tipo 2~ Materiale | Tipo2-Materiale | Tipo2-Materiale | Tipo2-Materiale | Tipo2-Materiale | Tipo2-Materiale | Tipo2-Materiale 150 14356 4 M?(ev@u de 4 M‘ale".a” de a Mf.te”.a” de d Mla_(en_au de 4 M?I’,‘e"a“ de d M?ten_au de d Mla_‘en_au de
150 14356 da duplicazione non | da duplicazione non | da duplicazione non | da duplicazione non | da duplicazione non | da duplicazione non | da duplicazione non Type2 Type2 Type2 Type2 Type2 Type2 Type2 upllcaqu‘ non upjcat\gl;\l non upylcanoglnon upllcathl;\‘ non up'\caqul non up’\cangglnon upylcanqglnon
reversibile reversibile reversibile reversibile reversibile reversibile reversibile 15014356 o peZ oo pel oo pel Pl oo pel o peZ UL reversible reversible reversible réversible reversile reversile reversible
duplication material | duplication material | duplication material | duplication material | duplication material | duplication material | duplication material Couleur Rose Violet Vertfoncé Orange Gris Vert Bleu
Colore Rosa opaco Viola Verde Chiaro Arancione Grigio Verde mela Azzurro opaque pomme
Color Opaque pink Violet Navy green Orange Gre Apple green Blue
paque pi ! g 9 = ppie gt ! Rapport de mélange I 1 1 1 1 1 1
Rapporto di miscelazione 11 11 11 11 111 11 11
Mixing ratio 11 11 11 11 11 11 11 Temps de mélange seulement pour appa
- . solo per macchine 1 1 1 1 Aapenl 1 1
I:;zt;ltiimls(elazmne 1 T T T dosatricimiscelatrc T 1 — manuel ¥ reil de duplication
automatiche Manual mixing time* v v T T On\yf(_)r Duph_catmg 7 l’ -
unit machine Temps de mélange I t
Tempo di miscelazione solo per macchine écanique avec 30" 30" 30" 30" seul ﬁfgeg D“?Wﬂ_PPﬂ' 30" 30"
meccanica con miscelatore 30" 30" 30" 30" dosatrici-miscelatrici 30" 30" | L ) o mélangeur sous vide* reil de duplication
sottovuoto* automatiche Mechanical mixing time with 3 3 30 30" Only for Duplicating 30" 30"
vacuum mixer* unit machine
Temps de travail* 10 5 10 5 130" 10 5
Tempo di lavorazione* 10 5 10° 5 130" 10 5
Working time* 10 5 10 5 130" 0 5
Temps de prise* 20' 10 20 10 5 20 10
Tempo di presa* 20 10 20 10 5 20 10
Setting time* 20 10 20' 10 5 20 10 . .
Temps g(oule entrela
Tempo che intercorre tra la séparation du modé]g 60’ 60’ 60" 60" 60' 60’ 60’
separazione del modello 60 60’ 60’ 60 60’ 60' 60 Time elapsed between model du m'oule et !a P'f"‘""
dallo stampo e la prima separation from the mould and 60" 60" 60' 60' 60' 60’ 60’ coulée de platre
colata del gesso* the first plaster pouring *
Dureté (Shore A) 8 16 2 2 2 32 32
Durezza (Shore A) 8 16 2 2 2 32 32 Hardness (Shore A) 8 16 2 2 2 32 32
p ion des détails 20um 20 um 20pm 20pm 20um 20pm 20pm
Riproduzione dei dettagli 20um 20pm 20pm 20pum 20pm 20pm 20pum Detail reproduction 20pm 20pm 20pm 20pm 20pm 20 um 20um
Variation dimensionnelle 005% 005% 005% 005% 005% 005% 005%
— - — linéaire (2 24h) o e e o o e o
o imenslonale -005% -005% -005% -005% -005% -005% -005% {dpear Aimensional change -005% -005% -005% -005% -005% -005% -005%
alatraction 2N/mm? 2,5N/mm? 2,5 N/mm? 2,5 N/mm? 2,5 N/mm? 2,5N/mm? 2,5N/mm?
Carico arottura 2N/mm? 2,5N/mm? 2,5N/mm? 2,5N/mm? 2,5N/mm? 2,5N/mm? 2,5N/mm? Tensile strength 2N/mm? 2,5N/mm? 2,5N/mm? 2,5N/mm? 2,5N/mm? 2,5N/mm? 2,5N/mm?
alarupture 380% 550% 450% 450% 450% 350% 350%
Allungamento alla rottura 380% 550% 450% 450% 450% 350% 350% Elongation at break 380% 550% 450% 450% 450% 350% 350% .
52:::;’:;::‘" 2,5 N/mm? 5N/mm? 5N/mm? 5N/mm? 5N/mm? 5N/mm? 5N/mm?
l’;“c’e':;i;;’::"a 2,5 N/mm? 5N/mm? 5 N/mm? 5N/mm? 5 N/mm? 5 N/mm? 5N/mm? Tear strength 2,5 N/mm? 5N/mm? 5N/mm? 5N/mm? 5 N/mm? 5N/mm? 5N/mm?

*| tempi indicati si intendono dall'inizio della miscelazione a 23°C (73°F).

OSSERVAZIONI IMPORTANTI: La consulenza rilasciata verbalmente, per iscritto o attraverso dimostrazioni sull'uso dei nostri prodotti si basa sullo stato
attuale della pratica odontotecnica e del nostro know-how. Essa & da considerarsi un‘informazione non impegnativa anche in relazione ad eventuali diritti di
terzi e non esime 'operatore professionale da controllare personalmente se il prodotto € idoneo all'applicazione prevista. Lutilizzo e I'applicazione da parte
delloperatore professionale avvengono senza possibilita di controllo da parte dellAzienda e pertanto sottostanno alla responsabilita delloperatore professio-
nale. Un'eventuale responsabilita di danni si limita al valore della merce fornita dall’Azienda ed utilizzata dalloperatore professionale.

SOLO PER USO DENTALE

*The times mentioned above are intended from the start of the mixing phase at 23°C (73°F).

IMPORTANT REMARKS: Consulting services on the use of our products, provided in any form, be that verbal, written or through demonstrations,
are based upon the current state of dentistry and of our know-how. They are to be considered as non-binding information, also in relation to possible
third party claims, and do not exonerate the user from personally checking whether the product is suitable for the planned use. Use and application
by the user take place under no possible control by the Company, and are therefore under the user’s responsibility. Possible liability for damages is
limited to the value of goods supplied by the Company and utilized by the user.

FOR DENTAL USE ONLY

*Les délais susmentionnés sont fournis a partir du début du mélange a 23 °C (73 °F).

OBSERVATIONS IMPORTANTES : les indications fournies de maniére verbale, par écrit ou a travers des démonstrations portant sur I'utilisation
de nos produits se basent sur |état actuel de la technique odontologique et sur notre savoir-faire. Elles doivent étre considérées comme des
informations fournies sans engagement, méme en ce qui concerne les éventuels droits des tiers, et nexonérent pas I'utilisateur de lobligation de
controler personnellement si le produit convient a 'application qui a été prévue. Lutilisation et I'application de la part de l'utilisateur se font sans
possibilité de controle de la part de la société et, par conséquent, celles-ci sont placées sous la responsabilité de I'utilisateur. Toute responsabilité
alégard de dommages est limitée a la valeur de la marchandise fournie par la société et employée par I'utilisateur.

RESERVE A UN USAGE DENTAIRE

SILICONAS POR ADICION (POLIVINILSILOXANOS) PARA DUPLICAR MODELOS

Elite Double es una linea completa de siliconas para duplicar modelos para el laboratorio de prétesis.

La relacion Base / Catalyst de 1:1 simplifica la dosificacion y facilita la mezcla.

Elite doble es apto tanto para la mezcla manual como con maquinas dosificadoras, es muy fluido y no necesita vacio.
Elite doble es extremadamente preciso en la reproduccién de los detalles, es dimensionalmente estable y resistente al
contacto con resinas de distintos tipos, recubrimientos y yesos.

Elite Double 8: indicado para la duplicacion de pequefios modelos o detalles (p. ej, muriones para ceramica integral).
Elite Double 16 Fast: para todas las técnicas de duplicado.

Elite Double 22: para todas las técnicas de duplicado.

Elite Double 22 Fast: para todas las técnicas de duplicado.

Elite Double 22 ExtraFast: para todas las técnicas de duplicado (especifico para maquinas mezcladoras/dosificadoras).
Elite Double 32: ideal para la duplicacion de modelos con la técnica de expansion libre con revestimientos fosféticos.
Elite Double 32 Fast: ideal para la duplicacion de modelos con la técnica de expansién libre con revestimientos fosfaticos.

Indicaciones y sugerencias en base a la aplicacion y a la tipo de trabajo:

Producto " Elite Double 16 " Elite Double 22 | Elite Double 22 " Elite Double 32
Aplicacién Elite Double 8 Fast Elite Double 22 Fast Extra Fast Elite Double 32 Fast
Duplicacion de mufiones para
el desmoldeo y revestimientos X X
frégiles (cerdmica)
Duplicacién de modelos en X X X X X X
resina o0 yeso
Duplicacion de modelos en
revestimientos de expansion X X X X
controlada
Duplicacién de modelos en
revestimientos de expansion libre X X

Indicaciones y sugerencias en base al tiempo de trabajo necesario:

Elite Double 8, 22, 32 se recomiendan para la duplicacién de mas modelos en la misma sesién de trabajo.

Elite Double 16 Fast, 22 Fast, 32 Fast se recomiendan para la duplicacion de un modelo en la misma sesién de trabajo.
Elite Double 22 Extra Fast pueden ser empleados para la duplicacion desde 1 hasta més modelos, s6lo con maquinas mez-
cladoras/dosificadoras automaticas. No se pueden utilizar con la mezcla manual o en vacfo.

INSTRUCCIONES DE USO

Preparacion del modelo:

Antes de utilizar Elite Double, comprobar que el modelo a duplicar esté perfectamente limpio. En caso de fresados, eliminar
cuidadosamente eventuales residuos oleosos. Se aconseja desengrasar con un solvente tipo acetona. Esperar a que evapore, si
se ha utilizado vapor, y comprobar que el modelo esté completamente seco.

Elegir una mufla de medidas adecuadas, seguidamente bloquear con cera el modelo sobre su base.

Dosificacion y mezcla con técnica manual y en vacio

(todos los productos de la gama a exclusion de los productos de tipo EXTRAFAST)

1) En un contenedor graduado, dosificar o pesar la misma cantidad de Catalyst (blanco) y de Base (colorado) (fig. 1).

2) Mezclar cuidadosamente los dos componentes hasta conseguir un color homogéneo (fig. 2).

Atencién: Asegurarse que en el fondo y en las paredes del contenedor no queden residuos sin mezclar y estriaciones eviden-
tes de colores.

Uso:

Verter Elite Double despacio y preferentemente desde una altura de aproximadamente 30 cm de la mufla (fig. 3). No es preciso
hacer el vacio.

Sila cantidad dosificada fuese insuficiente para completare el duplicado, esperar a que la silicona se endurezca completamente y
proceder a una agregacion con las mismas modalidades descritas. El material se adhire perfectamente sin alterar el resultado final.
Esperar 60 minutos y, para retirar el modelo, dirigir un chorro de aire comprimido entre el modelo y el molde conseguido.
Evitese forzar mecénicamente con espatulas u otros utensilios y extraer el modelo tirdndolo de la mufla, ya que podria provocar
la deformacién del molde obtenido en Elite Double (fig. 4).

Dosificacion y mezcla con maquinas mezcladoras/dosificadoras
(todos los productos de la gama)
Atenerse a las instrucciones del productor de la maquina. No invertir Base y Catalyst (fig. 5-6)

Recomandamos utilizar Elite Double a temperatura ambiente; temperaturas muy bajas reducen su fluidez y alar-
gan el tiempo de fraguado; temperaturas muy altas, por otra parte, reduce el tiempo de fraguado.
Para los tiempos de mezcla, elab ion y endur 1to, hacer referencia a los valores presentados en la tabla.

Elite Double es compatible con todos los yesos, revestimientos o resinas de colado. Recomendamos los yesos Zhermack tipo
4: Elite Stone y tipo 3: Elite Model/Model Fast. Se aconseja utilizar un reductor de la tension superficial a base de alcohol para
facilitar el deslizamiento de los materiales con base acuosa (yesos, revestimientos).

RECOMENDACIONES IMPORTANTES

Se deben respetar las proporciones exactas de 1:1 para conseguir los tiempos correctos y no alterar las caracteristicas finales
del producto. En caso de utilizacion de materiales de diversa naturaleza, como die-spacer, resinas, etc,, es indispensable esperar
que dichos productos se estabilicen completamente para evitar la posible inhibicion de la reaccién de polimerizacién.

Las superficies con las cuales entra en contacto el material deben estar absolutamente limpias, desengrasadas y secas. Cerrar los
frascos inmediatamente después del uso, no invertir los tapones.

ALMACENAJE

Garantizado por un periodo de 24 meses si el producto es conservado correctamente entre 5 °Cy 27 °C (41°F- 80 °F).

CARACTERISTICAS TECNICAS

" Elite Double 16 Elite Elite Double 22 | Elite Double 22 " Elite Double 32
Elite Double 8 Fast Double 22 Fast Extra Fast Elite Double 32 Fast
Tipo2 Tipo2 Tipo2 Tipo2 Tipo2 Tipo2 Tipo2
15014356 Material de Material de Material de Material de Material de Material de Material de
duplicacion no duplicacion no duplicacién no duplicacion no duplicacion no duplicacién no duplicacion no
reversible reversible reversible reversible reversible reversible reversible
Color Rosado opaco Violeta Verde Naranja Gris Verde manzana Azul
Relacion de mezcla 11 11 11 11 11 11 11
s6lo con maquinas
" ' . ' ' mezcladoras/ . .
Tiempo de mezcla (manual)* 1 1 1 1 dosificadoras 1 1
automitica:
s6lo con maquinas
Tiempo de mezcla mecanica con " " " " mezcladoras/ " "
mezclador al vacio* 30 30 30 30 dosificadoras 0 30
automatica
Tiempo de trabajo* 10' 5 10 5 130" 10 5
Tiempo de fraguado* 20 10 20 10 5 20 10

Tiempo transcurrido entre la
separacion del modelo del molde 60’ 60" 60" 60’ 60" 60" 60
y el primer colado en yeso*

Dureza Shore A después de 24 horas 8 16 2 2 2 32 32
Reproduccion detalles 20um 20pm 20pm 20 um 20pm 20pm 20pum
Cambio dimensional después de -005% -005% -005% -005% -005% -005% -005%
Carga de rotura 2N/mm? 2,5N/mm? 2,5N/mm? 2,5N/mm? 25N/mm? 2,5N/mm? 2,5N/mm?
Alargamiento a la rotura 380% 550% 450% 450% 450% 350% 350%
Resistencia al desgarro 2,5N/mm? 5N/mm? 5N/mm? 5N/mm? 5N/mm? 5N/mm? 5N/mm?

*Los tiempos arriba indicados se entienden desde el comienzo de la mezcla a 23°C (73°F).

OBSERVACIONES IMPORTANTES: El asesoramiento dado verbalmente, por escrito o, mediante demostraciones de nuestros productos, se basa
en el estado actual de la técnica odontoprotesica y en la nuestra experiencia. Se ha de considerar como una informacion no vinculante, incluso
en relacion a eventuales derechos de terceros, y no exime al operador profesional de controlar personalmente la idoneidad del producto para la
aplicacion contemplada. La utilizacion y la aplicacion por parte del operador profesional del producto no se realizan bajo el control de la empresa y,
por consiguiente, son responsabilidad de dicho operador profesional. Una eventual responsabilidad de dafos queda limitada al valor de la mercancia
suministrada por la Empresa y utilizada por el operador profesional

SOLAMENTE PARA USO DENTAL
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eliTe DOoOuBLE

MHCTPYKLMA MO NPUMEHEHWIO

elitTe DouBLEe

WHCTPYKLIMSA MO NPUMEHEHMIO (KK)

ADDITIONSVERNETZENDE SILIKONE (VINYLPOLYSILOXANE) ZUR MODELLABFORMUNG

Elite Double ist eine komplette Reihe von A-Silikonen fir die Anfertigung von Modellen fir das Dentallabor.

Das Verhaltnis Basis / Katalysator betragt 1:1 und erleichtert die Dosierung und das Anmischen.

Elite Double kann sowohl von Hand als auch mit Dubliergeraten angemischt werden, da es diinnflieend ist und kein Vakuum benétigt.

Elite Double ist sehr genau bei der Erfassung von Detailsund bietet eine dauerhafte Dimensionsstabilitdt. Elite Double ist kontaktresistent
gegentber verschiedenen Harztypen, Beschichtungen und Gipsen.

Elite Double 8: geeignet fir die Anfertigung kleiner Modelle oder die Abformung von Details (z.B. Stimpfe aus Vollkeramik).

Elite Double 16 Fast: fiir alle Abformtechniken

Elite Double 22: fiir alle Abformtechniken.

Elite Double 22 Fast: fiir alle Abformtechniken.

Elite Double 22 Extra Fast: fir alle Abformtechniken (ausschlie@lich fur Dubliergerdte)

Elite Double 32: gecignet fur die Anfertigung von Modellen aus Phosphat-gebundenen Einbettmassen mit freier Expansionstechnik.
Elite Double 32 Fast: geeignet fiir die Anfertigung von Modellen aus Phosphat-gebundenen Einbettmassen mit freier Expansionstechnik.

Indikati und fehl d A d

p fiir verschi

Anwendung Produkt Eiite Double 8 | F1e DOUbIe 16/ e poyple 27 | Elite Bouble 22 Elte Double 221 g, e 37 | Fite Bouble 32

Anfertigung von Stimpfen aus
Vollkeramik

Anfertigung von Modellen
(alle Gipse und/oder Harze)

Anfertigung von Modellen

aus Phosphat-gebundenen
Einbettmassen mit kontrollierter
Expansionstechnik

Anfertigung von Modellen
aus Phosphat-gebundenen
Einbettmassen mit freier
Expansionstechnik

A isungen und Empfehlungen beziiglich der digen Ark

Elite Double 8, 22 und 32 sind geeignet fiir die Anfertigung von mehreren Modellen in einem Arbeitsgang.

Elite Double 16 Fast, 22 Fast und 32 Fast sind geeignet fir die Anfertigung von einem Modell in einem Arbeitsgang.

Elite Double 22 Extra Fast sind geeignet fir die ununterbrochene Anfertigung von einem bis mehreren Modellen mit einem Dubliergerét.

Man kann sie nicht unter Vakuum oder per Handanmischung verarbeiten.

GEBRAUCHSANLEITUNG

Modellvorbereitung

Vor dem Gebrauch von Elite Double sicherstellen, dass das abzuformende Modell perfekt sauber ist. Bei Frésarbeiten sorgféltig alle ggf. vor-
handenen, fettigen Reste entfernen. Mit einem Losemittel wie Aceton entfetten.

Auf das Verdunsten warten; nach Dampfstrahlen sicherstellen, dass das Modell ganz trocken ist.

Eine passend groRe Dublierform wahlen und das Modell mit Wachs in der Dublierform fixieren.

(fiir alle Elite Double Produkte, EXTRA FAST Version aus-

Dosierung und Mischung mit Handtechnik und/oder unter Val
genommen):

1) In einen Messbehélter die gleiche Menge von Katalysator (weif) und Basis (farbig) dosieren und wiegen (Abb. 1).

2) Die beiden Komponenten verriihren, bis eine gleichmaBige Farbe erzielt wird (Abb. 2).

Achtung: Stellen Sie sicher, dass am GefaBboden und den GefdBwanden keine ungemischten Reste oder Farbspritzer zurtickbleiben.

Anwendung:

Elite Double langsam und méglichst aus einer Hohe von circa 30 cm in die Dublierform giefen (Abb. 3). Das Anlegen eines Vakuums ist nicht
erforderlich.

Sollte die dosierte Menge nicht fur die komplette Abformung gentigen, ist zu warten, bis das Silikon ganz abgebunden ist und dann einen
Zusatz It. Beschreibung vornehmen. Das Material verbindet sich perfekt, so dass der Zusatz das Endergebnis nicht beeintrachtigt.

60 Minuten warten und zum Entfernen des Modells einen Druckluftstrahl zwischen dem Modell und der Form verwenden. Nicht mit einem
Spatel oder anderen Gegenstdnden Kraft anwenden und nicht aus der Dublierform entnehmen, um die Abformung nicht zu verformen (Abb. 4).

Dosierung und Mischung mit Dubliergeriten (fiir alle Produkte der Produktreihe)
Bitte folgen Sie den Anweisungen des Herstellers. Nicht Basis und Katalysator in der Maschine umstellen (Abb. 5-6)

< b

Es ist empfehlenswert, Elite Double bei R: I zu
Abbindezeit, Hohere Temperaturen kiirzen die Abbindezeit.
Anmisch-,Verarbeitungs-, und Abbindzeit entnehmen Sie bitte der Tabelle der technischen Daten.

; niedrige Temp en des Wassers fiihren zu langerer

Elite Double ist mit allen Gipsarten, Verblendungen oder Gussharzen kompatibel. Wir empfehlen die Anwendung von Superhartgips fir Gerdiste
(Elite Stone - Zhermack) und von Hartgips fir Modelle (Elite Model / Model Fast - Zhermack). Es wird die Anwendung eines alkoholbasierten
Mittels zur Reduzierung der Oberflachenspannung empfohlen, damit die wasserhaltigen Materialien (Gipse, Einbettmassen) besser flieRen.

WICHTIGE EMPFEHLUNGEN

Es mussen die richtigen Verhaltnisse von 1:1 eingehalten werden, um die korrekten Verarbeitungs- und Abbindezeiten zu erhalten und um
die Endmerkmale des Produkts nicht zu beeinflussen. Jede Abweichung von diesem Verhéltnis kann die Endmerkmale des Produkts ver-
andern. Bei der Verwendung anderer Materialien auf dem Modell, wie z. B. Die Spacers, Harze usw., wird empfohlen, diese Materialien voll-
standig ausharten zu lassen, um eine mogliche Beeintrachtigung der Polymerisationsreaktion von Elite Double zu vermeiden. Alle Flachen,
mit denen das Material in Kontakt kommt, missen absolut sauber, trocken und frei von Verunreinigungen sein.

Oberflachen, die mit schwefelhaltigen Materialien oder Schwefelderivaten (wie Ole, Wachse und polyetherbasierte Materialien) verunreinigt
sind, konnen die Abbindereaktion von A-Silikonen beeintrachtigen. Die Flaschen nach Gebrauch verschlieRen und die Deckel nicht ver-
tauschen.

LAGERUNG
Garantiert fir 24 Monate, wenn das Material zwischen 5° und 27°C (41°-80°F) aufbewahrt wird.

TECHNISCHE DATEN

ALAVUTUBHBIE CUIMKOHbI (MONIMBUHUACUNOKCAHDI) ANA AYBUPOBAHNA MOJENEN

Elite Double - 370 nonHas nuHNa A-CnMKOHOB ANnA Ay6nnpoBaHnA moaeneit B 3y6otexHuyeckoi nabopartopuu.

CootHolueHue 1:1 MexAy 6230/ 1 KaTann3aToPOM 3HaUNTENbHO OBNEryaeT JO3MPOBKY U 3aMeLUMBaHIe.

CUIMKOHbBI cepumn Elite Double moxHo cmewmBaTh BPYUHYIO 1K C NOMOLLUbIO annapata Ana qyﬁﬂMpOBaHMﬂ, TaK KakK OHWM OTINYaKTCA NOBbI-
LIEHHOW TeKyYeCTbio 1 He TpebytoT Bakyyma. Cunukoeb! Elite Double TouHo BoCnpoun3BoaaT feTanu, 061adatoT fONTOCPOUHON CTabUNbHOCTbIO
pa3mepos n yCTOVI‘-IVIBOCTblO NPW KOHTaKTe C pa3/inyHbIMK NiacTMaccamn, NaKOBOYHbIMW Maccamu 1 runcamn.

Elite Double 8: npeaHasHaueHbl Ans fy6npoBaHMa HeGONbLIMX MOAENEI UMK MeIKUX AeTanei (Hanp., KynbTv 3y6a npu pabote ¢ 6e3metan-
IOBOVI KEPAMUKOIA).

Elite Double 16 Fast: npeaHasHaueHbl Ans Ntob0il TeXHUKI Ay6NMPOBaHNA.

Elite Double 22: 05 1060 TexHNKN fy6AMpPOBaHUA.

Elite Double 22 Fast: ana no60ii TexH1Km Ay6nnpoBaHms.

Elite Double 22 Extra Fast: ana nio6oii TexHuku ayb6nnpoanns (0co6eHHO Ans annapaTos Ay6nupoBaHus)

Elite Double 32: npegHasHaueHbl AnA ay6nnpoBaHna MOAeneii No TexHUKe CBOBOAHOO PaclIMPEHA C NCMOb30BaHNEM NaKOBOUHbIX MacC
Ha pocdaTHON ocHoBe.

Elite Double 32 Fast: npeaHa3HaueHbl AnA Ay6nmpoBaHUA Mofieneii No TexHUKe CBOGOAHOTO PaCLUNPEHNA C UCMONb30BaHNEM NaKOBOYHBIX
macc Ha pocdaTHO OCHOBE.

MokasaHua n coBeTbl N0 NpUMeHeHNI0 OTHOCUTENIbHO B1Aaa w/unmn Tunonorun pa601b|:

MpoaykT " Elite Double 16 | .. Elite Double 22 | Elite Double 22 | . Elite Double 32
MpuMeHeHme Elite Double 8 Fast Elite Double 22 Fast Extra Fast Elite Double 32 Fast

[Jly6nuposaue kynbre s
NaKoOBOYHOTO MaTepuana npu paéote X X
6e3MeTasIoBOi KepaMuKom

[AybnuposaHue o6bluHbIX MOAeneil n3
runca u/wnu Nnactmacchl

Ay6nuposaHue Mogeneil n3
NaKoBOYHOTO MaTepuana ¢ X X X X
KOHTPO/IMPYeMbIM paciumpeHnem

[ybnuposaHue mogeneil n3
MaKoBOYHOro MaTepuana co X X
CBOGOAHBIM paclunpeHnem

P OTHOC| 61

P P
Elite Double 8, 22, 32 pekomeHpyeTcs NCNONb30BaTb AN AY6NNPOBAHNA HECKONbKUX MOAENEN 3a OAUH Paboumii LMK

Elite Double 16 Fast, 22 Fast, 32 Fast pekomeHayeTcA UCNonb3oBaTh ANA Ay6AMPOBaHUA OfHOI MOAENM 3a 0AUH Pabounit LK

Elite Double 22 Extra Fast MoXHO 1Cnonb30BaTb HENPEPbIBHO ANA AYO6NNPOBaHUA OfHON Nk Gonee Mofeneil UCKIYNTENBHO B COYETaHNN
C annapaTamu Ana Ay6nnpoBaHma. Vx Henb3a Mcnonb3osaThb ANA 3aMelLNBaHNA BPYUHYIO WIN NOJ BaKyyMOM.

YKA3AHUA NO NPUMEHEHUIO

MoaroToBka mogenu:

Mepea ncnonb3osatuem Elite Double y6eguTecs, 4to Mogens Ansa Ay6nupoBaHUA HaXO[NTCA B MAEANBHO YNCTOM cocToAHUN. Ecnu Tpebyetca
dpe3seposka, 06A3aTENbHO yAANUTE BCE MACNAHNCTbIE OCTATKW; PEKOMEHAYETCA 1CMONb30BaTb PaCTBOPUTEND, HAMPUMEP aLETOH. B 3Tom cay-
Yae oXAMTeCb NONHOro NCnapeHna n y6euvnec:>, 4TO MOAESTb COBEPLLEHHO CyXas.

BbiGepuTe KIOBETY HyXHOr0 pa3mepa, 3aKpenuTe MoAeNb Ha OCHOBAHIV KIOBETbI C OMOLLbIO BOCKa.

p nc PYUHYI0 1 NOA BaKyyMOM
(ana Bcex npoayKkToB cepuun Kpome Bepcuii EXTRA FAST)

1) OTMepbTe paBHOE Mo 06bemy 1AM Mo BeCy KONMYecTso Katanusatopa Catalyst (6enbiit) n 6a3bl Base (LBeTHaA) B rpafyMpoBaHHOM KOHTEN-
Hepe (puc. 1).

2) TwaTenbHO NepemelLaitTe ABa KOMMOHEHTa 10 OAHOPOAHOTO LiBeTa (puc. 2)

BHUMaHme: y6eauTech, YTO Ha AHE U CTEHKaX KOHTEHepa He OCTanoch HermepemeLlaHHbIX OCTAaTKOB MaTepiana 1 LIBETHbIX MOMoC.

MpumeHeHue:

MepaneHHo npowussectn otmeky Elite Double ¢ BbicoTbl npumepHo 30 cm Haa KioseTol, (puc. 3). CospaHue Bakyyma HeobasatenbHo. Ecnn
OTINTOE KONNYeCTBO MaTepuana HeoCTaToOYHO AnAa J_]yGJ'IMPOBaHMﬂ mopaenu, NoAoXAnTe, NOKa CUINKOH He 3aTBepAeeT OKOHYaTeNbHO, 1 3aTem
J:[OﬁaBbTe maTtepuana Takum xe 06pa30M. Ma‘repman naeanbHO CMeLWaeTca, U qoﬁaBneume HVKaK He NOB/IAET Ha KOHEYHbIN pesynbrat paéOTbI,
I'Iop(ox(nwre 60 Mn HYT 1 ANA CHATUA MOAENN HanpasbTe MNOTOK CXAaTOro BO3Jyxa Ha y4acTKn Mexay MOAENbIo N OTTUCKOM. W36eraiite MexaHuue-
CKOro BOBAEI;ICTBI/Iﬂ wnarenem unu apyrumn NHCTpyMeHTamu, 4TO6bI HE nospeanTb OPUrMHanNbHy Mmoaesnb (pVIC. 4).

Losunp nc C
(Ana Bcex npopyKTOB Cepum)
CTpOI'O CJ'IeF[yI;ITe WHCTPYKUMAM NPON3BOAUTENA — HE I'Iepel'lyTthTe 6a3y W KaTanusaTop Npun nCcnonb3oBaHUN C annapaTtom (pVICA 5*6).

annapartos AgnAa AyﬁIWIPOBaHVIﬂ

PekomeHpyeTcs ucnonb3osarts Elite Double npn [
Tepunana 1 yBenn4mnBaloT Bpems CXBar c BbICOKME paTypbi c
Bpems cmewmnBaHns, 06paboTkn 1 CXBaTbIBaHWA yKa3aHo B Tabnuue.

ype; ¢ HU3Kue paTypbl
Bpemsl CXBar!

TeKy4yecTb Ma-

Elite Double coBmectum co Bcemm Tunamu rmncoB, NAKOBOYHbIX MAacC K NNacTMacc Ana NUTbA. PeKOMeHFlyETCR ncnonb3oBaTb CBerTBEpAbIVI
rvnc ans brorenbHbix npote3os (Elite Stone - Zhermack) v Teepablit runc ans mogenei (Elite Model/Model Fast - Zhermack). Takxe pekomeH-
AYETCA 1CMONb30BaTh CNUPTOBbIE CPEACTBA ANA CHATA NOBEPXHOCTHOTO HAMPAXEHMA, 4ToObI YNyulLUTL TEKY4eCTb MaTepuanos Ha BOAHOI
OCHOBe (TUMNCbl, NAKOBOYHbIE MACCbi).

BAXHbIE PEKOMEHAALIUN

CreyeT CTPOro NpUAEPXKMBATLCA COOTHOWEHMA 1:1 [isi obecrieyeHns KOPPEKTHOrO BpeMeHn 06paboTKY 1 CXBATbIBAHUA 1 AOCTUXKEHUS
3a/1aHHbIX KOHEUHbIX XapaKTepnCTUK usgenus. OTKIOHEHNE OT 3TOM MPOMOPLMI MOXET MPUBECTU K U3MEHEHIIO KOHEUHbIX XapaKTepuCTUK
npogyKkTa. B ciyuae ncnosnb3oBaHnA pasnnyHbIX MaTepuanos, MPUMEHAEMbIX Ha MOAENAX TUMa KOMMEHCALMOHHbIX f1akoB «die-spacer», nnact-
Macg, U T.N.,, PeKOMEHZYeTCA AOXKAATLCA MOMIHOTO BbICbIXAHUA STVX NPOAYKTOB BO 136eXaHIe BOIMOXHOTO MHTMBMPOBAHMA peaKLm noanme-
pu3avun Elite Double. Bce noBepxHOCTW, KOHTaKTUPYIOLME C MaTePUasoM, AOMKHBI GbiTb MOMHOCTHIO OUMLLEHbI 1 MPOCYLIEeHDI. MoBEPXHOCTH,
3arpA3HEHHbIE OCTaTKaMI MaTEPUAsos, COAEPXALLVX CEpy 11 ee NPOM3BOAHbIE (HAMPUMEP, Maca, BOCK 1 MaTepuanbl Ha 6ase nonnagupos)
MOTYT NHIMGNPOBaTb PeaKLyIo CxBaTbiBaHMs A-CUIMKOHOB. OC/e MCMOb30BaHMA 3aKpbIBalTe GAKOHbI — HE MeperyTainTe KPbILKNA.

XPAHEHUE
TapaHTUIAHBIN CPOK XpaHeHNA NPOAYKTa COCTaBNAET 24 MeCALa NpU NPaBUIbHOM XpaHeHn npu Temnepatype 5-27 °C (41-80 °F).

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKIU

MOJENLAEPAI KAWUTANTAYFA APHANFAH A-CUITMKOHIAP (NONMBUHUIICANIOKCAHAP)

Elite Double cepusinkl cunukoHaap arbiMabinbIfbl XoFapsl A-CUNMKOHAAPAbLIH raMmackIH kypaiasl. Onap Mogenbaepai Aybnbaey ywi naitnanay yLuis
TeXHWKachl 3epTxaHanapblHga kypacTbipbirraH. Katbickl: 1:1. Basa MeH katanusatop apacbiHaarbl MerLep apanacyabl XerinaeTeai.

Elite Double cepusinbl cunukoHgapabl KoNMeH, BakyyM acTblifia, COHbIMEH kaTap aBToMaTTaHabIpbinFaH Ao3aTop-

ApanacTbIpFbilUTbIH KOMeriMeH apanacTbipyra Gonaabl. ©3iHiH xaHalubin hopMynacsiHa kapaii Elite Double cunukoHaapsi AeTanbaapab! WbiFapyabik
JOFapbl ABNAINH kamTamacsI3 eTefi, Kbicka MepsimMze MbIKTbI ETin OpHanacTbipaasl. OpTypni nnacTmaccanapMeH apekeT eTkeHe, Typni MaccanapmeH
KaHE TUNCIEH XYMbIC 6apbiCbiHAa CeHIMA.

Elite Double 8: Byn kiliripim Moaenbaep MeH KilukeHe AeTanbaapabl Ay6rbaeyre yCbiHbiNaabl. (MbIC: METanChbI3 kepamukameH Xymbic GapbicbiHaa
Tic TyGipnepiH).

Elite Double 16 Fast: ny6nbaeynin ke3 kenreH TexHukacbiHa

Elite Double 22: ny6nbaeyai kes kenreH TexHUKacblHa

Elite Double 22 Fast: ny6nbaeynin 6apnblk TEXHUKaCbIHa apHarnfaH.

Elite Double 22 Extra Fast: ny6nbaeyaiH ke3 TexHuKkacbiHa( aBToMaTTbl apanacTbipfbiluTap / A03aTopnap YLiH apHaibl Hycka)

Elite Double 32: ®ocdart HerisiHaeri MaccaHbl €pkiH KeHelTy TexHukackl 6apbicbiHga Moaenbaepai Ayonbaey YLiH yCbiHbinaab!

Elite Double 32 Fast: ®ocdart HerisiHaeri MaccaHbl epkiH KeHelTy TexHukackl 6apbicbiHga Mopenbaepsi Ay6nbaey YLLiH yCbiHbinazb!

TypiHe XaHe XyMbIC TUNiHe Kapail naijanaHyfra 6epineTiH KepceTKiluTep MeH KeHecTep

Elite Double 16 Elite Double 22 Elite Double 22 | Elite Double 22 Elite Double 32 Elite Double 32

Konnay Gk Elite Double 8 Fast Fast Extra Fast Fast

MeTarncbi3 kepamukaMeH XyMbiC
6GapbicbiHaa Tic TyGipnepiH X X
nybnbey

OpeTTeri MoaenbaepAi TMncTeH
Hemece nnacTMaccaia X X X X X X
Aybnbaey
BakbinaHaTbiH KeHedTy
MartepuangapbiMeH X X X X
Maogensaepai aybnbaey
EpkiH keHelTy
MatepuanaapbiMeH X X
Mopienbaepai aybnbaey

XKyMbic yakbITbiHa 6ait Tl Nan y 6ot P iluTep MeH KeH p.

Elite Double 8, 22, 32 — Gip xymbIC ke3eHiHae GipHelue Moaenbai Aybnbaey yLiH naiaanaHy yCbiHbinaabl.

Elite Double 16 Fast, 22 Fast, 32 Fast — 6ip xymbic ke3eHiHae Gip faHa Moaenbzi Aybnbaey YLUiH naiaanaHy yCbiHbinagbl

Elite Double 22 Extra Fast - 6ip Hemece GipHelue Mofienbai aBToMaTTbl J03aTOp-apanacTbipFbiluneH, Ay6nbaey ywiH naiganaryra Gonagsl. Onapas!
KONIMEH Hemece BakyyM acTblHfia apanacTbipy YLUiH naifanaHyfblH KaXeTi oK.

Konpany

Mopenbai paitbinpay: Elite Double naitnanaHap anaeiHaa aybnbaeyre apHanfaH Matepuan/bli HEFYpribM Tada ekeHAiriHe ke3 XeTkisin any kepex.
Erep 6yn xymbicTaH BypbiH 6acka Aa xymbicTap xacanfaH 6onca, metann dpes Hemece TaniublkTapabl, 6apnblk Maiinbl kanablkTapabl 86aeH Tasanan
anfaH gypbic. MymkiHAiriHwe mMopenbpin GeTiH aueToH HerisiHaeri epiTkiluneH Tasanan, Maiicbi3aanabIpy kepek. Erep mopens GynaHabipy TacinimeH
TasapTbinFaH Gonca, OHAa OHbIH GeTiHAE CyAbIH TaMLLbINapb! kanMaiTbiHAal TCINMEH KypFaTy Kepek.

[y6nbaey yiiH kaxeTTi enwiemai TaHaan, KIoBeT HerisiH aeri Moaenbaepai opHaThin, GekiTy kepek. KioeTTi naitnanaHy Hyckaybl GoiibiHIa opHaTy
Kepex.

Menweprey xaHe KonMeH HeMece BaKyyM acTbiHAa apanacTbipy

(EXTRA FAST BACKA 6apnbiK eHiMi yLWwiH)

1) Catalyst (ak) xaHe Base(TycTi ) 6asacbiHaarbl ( KOHTelHep illiHae) kaTanusaTop CaHbiH canmarbl XeHe kenemi GoilbiHILA Terael eTin enwen
anblHpI3.

2) Eki koMnoHeHTTi Tyci Gipkenki GonFaHiua a6aeH apanacTbipy kepek.( 2 cyp)

Hasap aynapbiHbla! KoHTeliHepaiH TybiHe xaHe kabblpranapbiHaa apanacnai kanfaH MatepuanaapablH kangblkTapbl MeH TypRi-TyCTi onaktap kanbin

KanmacbiH.

Maipanany:

Elite Double kyiimackiH GuikTiriH WwamameH 30 cm €Tin KIOBET yCTiHe, aya kenipLiktepiH Gonablpmay ywwiH 6asy kysabl.(3cyp). ( Bakyym aTbiHAafbl
MiHaeTTi emec). Erep KyiibinFaH matepuan mMofenbAi Aybnbaeyre xetnent kanca, CUNMKoH TyBereini kaTkaHwa kyte TypbiHbi3. CoaaH coH Gapbin
XaHarbl HyCkayMeH kaiTa xanracTbipyra 6onagpl. KocbinFaH Matepuanzblii aareausicbl anfbikfbl KylibinFaHHaH ewwbip aibipMalubinbifbl Gonmaiiab
eHe COHFbl HaTWXEre A€ Kepi acepiH TUriaberai. 60 MUHYT KyTiHi3 )eHe MOAEnbAj anbin TacTay YiliH Mofiernb MeH xacanfaH 6egepneme apacblHarbl
ChifbiNFaH aya neriH naiaanabiHbI3. bactankel Mopenbai 3akbiMaan anmay yiliH LwnatenbMeH Hemece Gacka Aa acnantapMeH XyMbIC icTey Mexa-
HU3MiH naifanaHbaraH xeH. (4 cyp)

ABTOMaTThI yilTep- kemeriMeH KaHe ap:; bIPY.
(eHiMHIH GapnblK cepusnapbl yiliH)
©HAipyLiHIH HyckaynapblH OpblHaaraH xeH — 6a3a xaHe annapatneH opbiHaay 6apbicbiHarbl kaTanuaaTopabl WatacTbipmaHbl3 (5-6 cyp).

Elite Double Genme p Konpaaxy ©Te ToMeH T Typaga a apTa Tyceai,
yCTaTy yakbiTbl co3binafbl. Xofapbl TeMnepaTypaaa yctan Kany kacueTi TemeHAenzi. Apanacrbipy, OHAeY XaHe YCTaTy yakbiThl kecTeae
KepceTinreH.

Elite Double rvncTiH Gapniblk TUNiMeH, kanbinTay MaTepuanaapbiMEH XaHe KyloFa apHarnFaH nnactmaccanapmeH Gipire anaasl. brorenbpik npoTtesnep
(Elite Stone — Zhermack) yLwiH runcTi aca katTbl TypiH xaHe (Elite Model / Model Fast — Zhermack) mozeni ywwiH runcTiy kaTTbl TypiH naiganay
ycbiHbinagbl. CnupT HerisiHaeri GeTTik kepHeyai TeMeHAETETIH Kypanabl Cy HerisiHaeri MaTepuanfapabH arbIMAbInbIFbIH XakcapTy YILIH naiaanaHy
YCbiHbINAA! (TUNCTEp, KanbinTay MaTepuaniapbi).

ECKEPTYNEP

©Hpey xaHe BekiHy yakbITblH TMIMAI TypAe NaikpanaHy yLuiH katbiHack! 1:1 6onaTbiHAai eTin KaTaH YCTaHbIMMEH XYMbIC iCTey Kepek.

Byn katbicTa aybITKyLbINbIK G0nca, eHIMIK COHFbI cMnaTbiiga earepictep Gonaabl. KomneHcauwsnblk naktap TuniHgeri Mofenbaepre KonaaHbInatblH
«diespacer», nnactmacca xaHe T.6. Typni MaTepuanfapapl naitiaanaxFaH xaraainaa 6yn erimaepaid TonbifbiMeH kenkeri Elite Double — ae nonumep-
TeHy peaKUMAChIHbIH MyMKiH GonaTbiH MHTMBULMACHIH Gonabipmay MaKcaTbiHAa KYTKEH JKeH.

KypamblHaa KypKiT XaHe on Ty3ineTiH (Mainap, Tanwbiktap MeH nonuadup 6asacbiHaarsl MaTepunuaap) MatepuanaapMeH nactatbin, TasanaHbarax
6etTep A- CUNUIKOHHBIK TYTKbIPTbIK PEAKUMACHIH dNci3aeHaipesi.

JKymbic GikTeH COH KOHTEHEpAiH TUICTi KaknakTapbIH LwaTacTbipaman 6eTiH xaybin KorbiHbI3. (AK TyC kawaHaa Elite Double karanusatopbiHa celikec
Kkeneqi).

CAKTAY MEP3IMI MEH CAKTAY LUAPTTAPbI
OHimai 5°- 27 °C (41 °C- 80 °F) TemnepaTypaaa AypbIC cakTaca, xapamapinbifbl 24 ait.

Hérte (Shore A) 8 16 22 22 22 32 32
Detailwiedergabe 20 ym 20 um 20 um 20 um 20 um 20 um 20 ym
Lineare

Dimensionsanderung nach -0,05% -0,05% -0,05% -0,05% -0,05% -0,05% -0,05%
24 Stunden

Bruchfestigkeit 2N/mm? 2,5 N/mm? 2,5 N/mm? 2,5N/mm? 2,5N/mm? 2,5N/mm? 2,5N/mm?
Bruchdehnung 380% 550% 450% 450% 450% 350% 350%
ReiBfestigkeit 2,5N/mm? 5N/mm? 5N/mm? 5N/mm? 5N/mm? 5N/mm? 5N/mm?

*Die unten genannten Zeiten verstehen sich ab Mischbeginn bei 23°C (73°F).

WICHTIGE HINWEISE: Eine mindlich, schriftlich oder mittels Vorfihrungen erfolgte Beratung hinsichtlich der Verwendung unserer Produk-
te griindet auf dem gegenwartigen Stand der zahnarztlichen Technik und unserem Wissen. Es handelt sich hierbei um eine nicht verbindliche
Information, auch hinsichtlich eventueller Rechte eines Dritten, die in keiner Weise den Benutzer davon befreit, personlich die Eignung des
Gerétes flr die vorgesehene Anwendung zu berpriifen. Gebrauch und Anwendung durch den Benutzer erfolgen ohne jegliche Moglichkeit
einer Kontrolle durch die Firma und liegen somit in der Verantwortung des Benutzers. Eine eventuelle Schadenshaftung beschrénkt sich auf
den Wert der von der Firma gelieferten und vom Benutzer verwendeten Ware

NUR FUR ZAHNARZTLICHE ANWENDUNG

Teeppoctb (no Lopy-A) 8 16 22 22 22 32 32

TounocTs socnpousseenua 20 MKM 20 MKM 20 MKM 20 MKM 20 MKM 20 MKm 20 MKM

" Elite Double " Elite Double | Elite Double22 | . Elite Double
i Elite Double Elite EiteDouble | EliteDouble22 | . i EliteDouble8 | “jop,y | EliteDouble22 | o) bt Extrafast | EiteDouble32 ) "y by TEXHUKANbIK CUMATTAMACHI
Elite Double 8 16 Fast Double 22 22 Fast Extra Fast Elite Double 32  |Elite Double 32 Fast K
Tnn 2 Tun 2 Tun 2 Twn 2 Tun 2 Tun 2 Twn 2 " Elite Double » Elite Double | Elite Double 22 " Elite Double
150 14356 \ Typ 'zbl \ Typ 'zbl \ Typ 'zbl | Typ %)I | Typ il | Typ il | Typ %:I 150 14356 Heobpatumbiii | Heobpatumbiit | Heobpatumbiii | Heobpatumbiit | Heobpatumbiii | Heobpatumbiit | Heobpatumbiii Elite Double 8 16 Fast Elite Double 22 22 Fast ExtraFast | Clite Double 32 32 Fast
Jlmeversibles | _Imeversiles | _Ieversibles | _Ieversiles | _Ieversibles | _Imeversibles | _Imeversibles Ay6npylowwit | Ay6napyiowumin | Ay6nMpylowwih | ay6nupyiowmin | Ay6nnpylouwii | aybnapyiowmit | ay6nnpytouy . : : : i ‘ :
o o o matepuan matepuan MaTepuan matepuan matepuan matepuan matepuan _ 2Typi _ 2-Typi _2-1ypi _ 2-ypi _ 2Typi _ 2Typi - 2Typi
Farbe Opak Rose Violett Tiirkis Orange Grau Lindgriin Blau OnakoBblit - " . . 3eneHoe . 1SO 14356 MeiTiH KeLLipyre | MeMTiH Kewwipyre | MeWTiH Kelipyre M‘ehmrkewipyre MeIATiH KeLuipyre | MeTiH kewwipyre | MeWiTi Kewipyre
P 9 9 Lger PO30BbI Ovonetosbiit | CanatoBbiit Opatixesblii Cepbin 26710KO CuHumin apHanFaH apHanfaH apHanFaH apHanraH apHanFaH apHanfaH apHanFaH
vatepvan vatepyan varepuan wmarepuan vatepyan varepyan warepuan
Mischverhétnis & & & & & & " Mponopuywa cMewMBaHua 11 11 11 111 11 11 111 )
TYCl alblk- KynriH KyAriH allblK Xachin | KbiafbinT capbl cyp Kek anma Kok
Anmischzeit Manuell* v 1 1 1 algscb}}."e“”(h‘fu' 1 1 , , , , TONbKO ANA , ,
ubliergeréte Bpems cMewmBaHya BpyuHylo* 1 1 1 1 annaparos 1 1 ApanacTuipy KaTbiHach! 141 14 14 14 141 14 14
hlieBlich fii py6nuposaHns : : . ! : : .
Anmischzeit unter Vakuum* 30 30 30" 30" aLIIDSZT)IiIeergelfa'teur 30" 30" BpeMs MexaHn4ecKoro TONbKO ANA 6
r vy 30" 30" 30" 30" annaparos 30" 30" Konwen apanacriipy " T T T anapmen T 1
* YaKbITbI
Verarbeitungszeit* 10 5 10 5 130" 10 5 Cmecuenew (axc) AybruposaHuA fana
Bpems o6pa6oTkn* 10 5 10 5 130" 10 5 Bai Ayonbaey
KYYM KOCnianapbIH MexaHuKanblk o o o o o o
Abbindzeit bei 20 0 20 10 5 20 10 r Py YaKbiTb! 30 30 30 30 anmaparsie 30 30
W tzwischend Bpems cxgatbiBaHua* 20 10 20 10 5 20 10
/artezeit zwischen der g . . . a0 . .
Modellentnahme aus der 60 60 60 60 0 60 60 Orgey yaKeiTe! 10 5 10 5 1730 10 5
Form und dem ersten Bpems C MOMeHTa OTAeneHus
i it Gips * mogenu ot GopMmbi A0 NepBoi 60’ 60' 60’ 60’ 60' 60’ 60’
AusgieBien mit Gips MOREMA OT $OpIS 4O e Bekity Mep3imi 200 10’ 200 10° 5 20° 10’

Mopenbpi GeaepnemeneH axbipary
MeH TMNCTIH arnFawkbl Kyidbinyb 60" 60 60 60" 60" 60° 60"
apachbIHAaFLI 6TKEH YaKbIT *

netaneit LLlopa- A 6/wa 24car. keitiH
- KaTTbINbIFBI 8 16 22 22 22 32 32
{L";"i";“;}fq‘fc":f"e""" PasMepos | 0,05% -0,05% -0,05% -005% -0,05% -0,05% -005%
P [etanbaapabI naitaa Gony penairi 20 pm 20 ym 20 ym 20 ym 20 pm 20 ym 20 ym

MpoyHocTb Ha paspbis 2 H/mm? 2,5 H/mm? 2,5 H/mm? 2,5 H/mm? 2,5 H/mm? 2,5 H/mm? 2,5 H/mm?

24 caraTTaH COH OpHanacTbipy -0,05% -0,05% -0,05% -0,05% -0,05% -0,05% -0,05%
PactsxeHue po paspbiBa 380% 550% 450% 450% 450% 350% 350%

X | 2 Hivm? 2,5 Himm? 2,5 Himm? 2,5 Himm? 2,5 Himm? 2,5 Himm? 2,5 Himm?
MpoyHocTb Ha paspbis 2,5 H/mm? 5 H/mm? 5 H/mm? 5 H/mm? 5 H/mm? 5 H/mm? 5 H/mm?

Kapbinyra peitinri y 380% 550% 450% 450% 450% 350% 350%

* Yka3aHHOe BpeMs paccumTbIBAeTCA OT Hauana 3amelursaHua npy temneparype 23°C (73°F)
BenuekTeHyi 2,5 Himm? 5 Himm? 5 Himm? 5 Himm? 5 Himm? 5 Himm? 5 Himm?

BAXHbIE MPUMEYAHUA: nobble pekomeHAaLMN NO MCNONb30BaHIIO HaLuei MPOAYKLMK, NPeAOCTaBAAEMbIE B YCTHOW, NMCbMEHHOM Gopme
VN1 NOCPeACTBOM JEMOHCTPALIMK, OCHOBAHbI Ha aKTyasbHbIX JaHHbIX CTOMATONMOTUM U HaLMX HOY-Xay. OHM HOCAT HeoGA3bIBAWNI XapaK-
Tep, B TOM Y/CNe B OTHOLIEHWM NPETEH3Ni TPETbIX UL, 1 He OCBOGOXAAIOT NONb30BATENA OT HEOGXOAUMOCTI NEPCOHANbHO YbeauTbCa B
NPUrofHOCTY NPOoAyKTa ANA KOHKPETHOI 3aaun. MpakTuyeckoe NpuMeHeH1e Matepiana noib3osatenem ocylecTBnAeTca 6e3 Kakoro-nu6o
KOHTPONA CO CTOPOHbI KOMMaHUN 1 NOJ, OTBETCTBEHHOCTb CaMOro NONb3oBaTens. Jliobas OTBETCTBEHHOCTb NPOVU3BOAUTENA 33 HAHECEHHDIN
yllep6 orpaHMuMBaeTCca CTOUMOCTbI0 NPOAYKLIM, NOCTaBNEHHON KOMMNaHWel 1 M3pacxof0BaHHOI Noib3oBaTenem.

TONbKO ANA NCNONb30BAHUA B CTOMATOJIOM A

KepceTinreH Mep3iMaep apanacTbipraHHaH 6actan 23 °C (73 °C) ecentenei.

MaHbi3ab! eckepTynep: BisaiH eHiMai naiinanaHy xeHiHaeri kes kenreH ayblalwa, xasbalua Hemece aemoHcTpauusnay 6oiibiHwa GepinreH Hyckaynap
Kasipri MeauLUMHanbIk aknapatka xoHe 6iaai binimimiare HerispenreH. On aknapatTap MikaeTTi 6onbin ecenteniHbeiini. Matepuanap! Texipubeni Typae
KomnaHusiHbIH kaparanayblHCbI3 Xy3ere acbipyra 6onaabl. OraH apbip naitnanaHyLubl e3i xayan 6epepi. Kes kenreH 3anan MeH WhifblH Komnanus
Hemece naifjanaHyllbl YCbIHFaH OHIMHIH KyHbIMEH enlueHesi.

TEK CTOMATONOIUANA NAWAANAHYFA APHANFAH

Zhermack“?”

Dental

eliTe DOUBLE

vinylpolysiloxane (addition silicone)

duplicating material

elite double 8

elite double 16 fast

elite double 22

elite double 22 fast

elite double 22 extra fast
elite double 32

elite double 32 fast

N Zhermack S.p.A.

Via Bovazecchino, 100 - 45021 Badia Polesine (RO) Italy
T+39 0425597611 - F +39 0425 53596 - info@zhermack.com | www.zhermack.com

elite double 8-22-32

elite double 16-22-32 fast

Settin
Time 9

DOUBLE 8-22-32: 0
DOUBLE 16-22-32 FAST: 5’

DOUBLE 8-22-32: 20°
DOUBLE 16-22-32 FAST: 10°

elite double 22 extra fast

Automatic mixing only

Setting
Time

DOUBLE 22 EXTRA FAST: 130"

DOUBLE 22 EXTRA FAST: 5
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