
硅橡胶复制材料

Gingifast
乙烯基聚硅氧烷 （加成型硅橡胶）
用于在模型上复制牙龈

Gingifast Rigid
Gingifast Elastic

Gingifast 1:1 (50 ml)
结合D2输送器使用的说明
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•	 应等待隔离剂完全干燥、表面呈不透明状。聚醚印模在涂敷隔离剂
之前应进行精确的清洗并用轻柔的空气吹干。

警告
使用后密封包装瓶。包装瓶内出现产品沉淀或成分分离属正常现象，
不影响产品质量。如果出现这种现象，可在使用前摇晃材料。

器械预备
按照图1-2组装器械。警告：安装混合头之前，应轻推输送器的推杆
挤出少量的材料，以保证两种组分（基础剂和催化剂）可以均匀流
出，挤出的这部分材料必须清除（图3）。然后安装混合头（图4）。

输送器的清洁和消毒
务必按照制造商的说明进行清洁、消毒和灭菌。

储存
5 to 27°C（41 - 80°F）温度下的有效期为24个月。

重要说明：口头、书面或通过产品使用展示的方式提供的建议基于我
们当前的技术水平和专业知识。这些建议应被认为是以提供信息为目
的的，不具有约束性，即使涉及第三方的权利；这些建议也不能免除
用户自行验证产品适用于其预期应用的责任。用户对产品的使用和应
用超出制造商的控制范围，因此应由用户自行负责。损害的赔偿责任
应不超过由制造商提供、用户使用的产品的价值。

仅供牙科使用。
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硅橡胶复制材料
Gingifast
使用说明书
高精度复制牙龈用的加成型硅橡胶（聚硅氧烷）。

适用范围：
用于制备原模型的印模。

固定义齿技术—间接法
1.	分割模型之前，使用Zetalabor、Titanium或Platinum准备一个模

板，其厚度应足够覆盖所需的模型部分。
2.	取出需要复制的牙龈区域，形成至少2毫米厚的间隔，以便填充

Gingifast。
3.	用车针在Zetalabor模板上钻孔。孔的数量根据需复制区域的大小

而定；我们建议至少每侧钻两个孔。用蒸汽彻底清洁模板以清除粉
尘。

4.	用随附的隔离剂处理Zetalabor模板的内侧表面。将Zetalabor模板
放回模型。

5.	将Gingifast包装瓶放入输送器（见本页底部的“器械预备），安装
混合头和精细输送头。为了使硅橡胶在注入过程中顺利流出，我们
建议剪去精细输送头的端部，以便将其插入模板。

6.	缓慢插入Gingifast，从前庭开始，持续施力于输送器推杆，直到材
料从模板另一侧的孔中流出未知。为避免形成气泡，在模板完全填
充之前不要中断注入。在23°C的温度下，总的工作时间为约2分
钟，等待至少10分钟，让材料完全固化。

7.	小心取下硅橡胶模板，然后取下复制的牙龈。在这个操作过程中，
注入通道会将它们连接在一起，可以取出或切去通道，以防撕坏新
牙龈。

8.	然后进行修整。使用锋利的常规切割工具或切割软质材料用的刀具
清除毛刺。

种植体技术—直接方法
1.	在印模上直接制作蜡边缘，定义需要复制的牙龈部分。
2.	将隔离剂涂敷到整个相关区域。等待隔离剂干燥。
3.	将Gingifast包装瓶放入输送器（见本页底部的“器械预备），安装

混合头和精细输送头。为了使硅橡胶在注入过程中顺利流出，我们
建议剪去精细输送头的端部，以便将其插入模板。

4.	按压输送器推杆缓慢注入材料。材料将流入所有的区域，包括难以
看到的区域。在23°C的温度下，总的工作时间为约2分钟，等待至
少10分钟，让材料完全固化。

5.	按 使 用 石 膏 、 聚 氨 酯 等 材 料 常 规 方 法 制 作 模 型 。 不 需 要 隔
离：Gingifast与所有固化的铸造材料兼容。

6.	模型准备完毕后，取下印模，然后小心取下复制的牙龈。
7.	然后进行修整。使用锋利的常规切割工具或切割软质材料用的刀具

清除毛刺。

重要提示
聚乙烯基硅氧烷（加成型硅橡胶）具有优秀的尺寸稳定性，产品将
在较长时间内保持精确的牙龈边缘。加成型硅橡胶具有优秀的弹性记
忆，所以模板可以反复插入模型以及从模型中取出。但是，使用时
Gingifast Rigid，其剪切强度与制作的产品的剪切性能是相称的。因
此，我们建议施加压力于材料时应小心，因为材料可能折断。
务必使用隔离剂，因为可以避免：1）粘接，如与加成型或缩合型硅橡
胶的接触；2）不相容，如与聚醚基的印模材料接触。接触Gingifast
的表面必须充分清洁且不含油脂，否则可能抑制固化。抑制可能导致
Gingfast部分呈现粘性，以及在特定区域不能固化。

Gingifast的隔离剂
隔离剂是即用型溶液，可使性质相同的材料表面相互隔离，比避免粘
结。隔离剂可以结合Zhermack的Gingifast Elastic Zhermack和/或
Gingifast Rigid Zhermack用于在模型上复制牙龈，或用于任何需要
防止相容材料产生粘结的情况。隔离剂可以用于缩合型硅橡胶（适用
于缩合型硅橡胶印模材料的Zetalabor、Titanium）和加成型硅橡胶（
适用于加成型硅橡胶印模材料的Platinum、Gingifast）。隔离剂可以
减少加成型硅橡胶因为接触不相容材料（如聚醚基的印模材料）产生
的交联抑制。对于聚醚基的印模材料，为达到最佳使用效果，建议在
取模完成至少5小时后再涂敷隔离剂。聚醚印模在涂敷隔离剂之前应进
行精确的清洗并用轻柔的空气吹干。

使用说明
本产品可以直接涂敷到干的印模（直接技术）或涂敷到硅橡胶模板（
间接技术）上。
•	 确保隔离并彻底清洁和干燥表面。
•	 使用刷子涂敷隔离剂，或使用工具盒中包含的汽化附件。


