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Marepman nonmmepublﬁ camoorsep»maeMblﬁ Ana moaennpoBaHuA

RU

XapakTepucTMka NpoayKTa: MonvMeTakpuiaTHbIi MaTepuan AnA MoOAennposaHuA. Beiropaet
6€33071bHO.

MpepHasHayenue

BcnomoratesnibHble paboTbl B 3y6OTEXHNUYECKIX TaBOPaTOPUsX:

- MOAIeMPOBaHME BTOPUUHBIX YaCTell TeNeckonnNYeckinx KOPOHOK, KOHYCOOGPasHbIX (KOHWUeCKiX)
 apyrux,

- MoaenuposaHue Bknaaok (inlay) u Haknagok (onlay), " BecTl PHBIX Ayr,

W WHNPYIOWMX AYT U APYTUX YacTel GlorenbHbIX NPoTe308,

- MOAieNMpoBaHIe aaresnBHbIX MOCToB Tuna Meryland;

- MOAeNMpOBaHNe KOPOHKOBO-KOPEHHbIX BKNaAOK,

- MOAeNnMpoBaHne KOHCTPYKUMK Npu NnocnenmniaHTaHUMOHHOM NpoTe3npoBaHni,

- NPUroToBIeHNe BPeMEHHbIX COeFlI/IHENIAI;W NpK NAAHHbBIX KOHCTPYKLUKWAX.

KnunHnueckoe ncnonbsosanne:
- p -KOPHEBBIX (KY. ) BKNafoK HEMOCPEACTBEHHO B MOAOCTU pTa
nauwnexTa.

MpoTusonokasanma: Y fiofiel, OCOGEHHO UYBCTBUTENbHBIX K KOMMOHEHTaM Mpenapata, MOryT
BO3HUWKaTb annepruyeckne peakuuu. Ecnu Bbl 3ameTUAN CUMNTOMbI anneprun, cneayet npekpatutb
npyMeHeHve npenapata v 06paTUTbCA K Bpayy.

AccopTUMeHT

Ha6op:

V220201 form plast nopowok 30r + XuakocTb 2x12mn
HKungkocTtb:

V220L02 form plast xuaKkocTtb 12mn

Xummnueckui cocras
TMopOLOK: aKPUNOBBI NONNMEP, Nepeknch 6eH3onNa, INFMeHTbI
¥ bi punar, i punar, gumetakpunat staHanona, N,N-aumetun-p-TonyuamH

Cnoco6 npumeHeHus

MNpoueaypa B 3y6oTexHnueckoin naboparopum:

MpurotoBnenne: [na npurotoBneHna pabounx mogeneit wcrnonbyetca runcel Il u IV Knacca,
ocobeHHO pekomeHayem Stodent Il n Stodent IV. [uncoByio mMoaenb HyXHO W30AMPOBaTbL
npenapaTtom, He OCTaBnAlWMM NNéHKM Ha eé nosepxHoctn (HE WCMOJNIb3OBATb W3ONATOPbI
OCHOBAHHBIE HA AJIbIMHATAX). MoarotoBbTe ABa cocyda (CTeKnAHHble, nonuatuneHosble (M13),
Kepamunyeckue 4Yawkn wunav CUINKOHOBble CTaKaHWMKI/I). HesHaunTenbHoe KonuyectBo nopoLka
N XKUAKOCTN NOMECTUTb B NPUrOTOB/IEHHDbIE COCYAbl.

MocneposatenbHocTb pa6oTbi: MaTepuan crieflyeT HaHOCUTb Ha MOAENb MPU MOMOLN KICTOUKN.
KOHUMK KUCTOYKM CMOuNTb B MOHOMepe, a 3aTemM B He3HauyuTe/llbHOM KOonn4yecTse Mopoluka.

b HHYIO TaknM 06p p 10 Kansilo NoMeCTUTb Ha Mogienb. BbicTpoe obpasosaHua
rens obbaAcHAeTCA TeMm, YTO MaTepuan He CTekaeT C MecTa, Ha KoTopoe 6biN HaHECEH. I'Ipvl nomouyn
KUCTOUKM PaBHOMEPHO pacripefenTb Mmatepuan Ha Mopenvpyemom nemete. lpouecc Hago
NOBTOPATb /10 MOMyYeHUA HYKHOW GOPMbl 1 Tpebyemoi TONWMHbI GOPMUPYEMOro dNeMeHTa.
Matepuan camooTBepXAAeTCA NPU KOMHAaTHOW TemnepaType B TeueHue 3-5 mMuH. Bo Bpemsa
HaknajbiBaHMA Nnpenaparta Ha Moqenwpyembu}i 3NEeMEHT KUCTOYKY No mepe H806XO[JVIMOCTI/I NpombiBaTh
B Xnakoctu. Mocne okoHuaHuA pa60n>| KNCTOUKY HEOGXOIJI/IMO OYeHb TWaTeNbHO NPOMbITb XNAKOCTbIO.

Kucrouky c 1 Tb B GYTbINOUKE C XMAKOCTbIO HeMb3A, Tak Kak BBefleHe
WapVKOB NOPOWKA B XMAKOCTb MOXET CMPOBOLMPOBaTb MPOM3BOMbHYI0 Peakumio nonMmepnsaummn
1 MOBNUATD Ha NOTEPIO CBONCTB XKNAAKOCTU.

0O6paboTka 1 otaenka: CHopMMPOBaHHYIO MAacCy OCTOPOXHO CHATb C MoAenu (06paTuTb BHUMaHUE,
yTo6bl He noepeauts ¢Gopmy). Mpoussect ocMOTP CHOPMUPOBAHHOrO dMEMEHTA U, NpU
HeO6X0ﬂVIMOCTI/I, Npou3BeCcT KOPPEeKTUPOBKY ¢OprI n TONWMWHbI MOAENUpPyemoro 3nemeHTa.
AosecTn GpopMUpyemblil 3neMeHT 0 KOHEUYHOro BWAA MPU MOMOWM MOAENMPOBOYHOTO BOCKa.
ChopMMPOBaHHbIii NEMEHT MOMECTUTb Ha NINTeHON 6arnke NPY NOMOLLM BOCKa, MPUKPENITL K KOMbLY
1 3aTeM 3anuTb $OPMOBOYHON Maccoi, cobniofas peKoMeHAaunn MPON3BOAUTENA MacChl.
CHopMMPOBaHHDBIN 3MIEMEHT OTIMBaTb M 06pabaTbiBaTb CTaHAAPTHbIM MeTofoM. (Harpes Konbua
npon3BoANTCA B MydenbHoi neun. JInTbé meTanna NPoM3BOAUTb Ha NUTENHON YCTaHOBKe
C ueHTpudyroir.)

Knunuyeckas npoueaypa:

MpuroTtosneHue: KopHesble KaHanbl 06paboTaTb 06LENPUHATLIM METOAOM. MOArOTOBAEHHDBIN KaHan
3y63 AONMXKEeH OCTaBaTbCA BJIAXXHbIM, NpU HeOﬁXOﬂV]MOCTVI ncnonb3osaTb yBnaxHawwmne selecTsa.
I'Ionromswrb NNacTUHy M3 CTeKna, NONU3TUNEeHa WK ApPYroro XUMun4yeckun CTONKOro marepuana,
nuneTky, 6e33onbHble KaHanbHble WTTH (Burn out posts), ABa HeGOMbLWMX COCYAA (CUANKOHOBbIE,
nnacTukosbie U CTEKﬂﬂHHblE) ANA NOpOLWKa W XUAKOCTK, TakXe KUCTOYKY ANA MOAEeNnnpOBaHUA.
He6onbLiioe KONMUYECTBO MOPOLLIKa 1 XKUAKOCTI MOMECTUTL B MOArOTOBIIEHHbIE COCY/bI, @ Ha MAACTUHY
Hacbinatb HeBOMbLIOE KONNYECTBO nopoukKa.

n Tb pab Be33onbHbiit M WINPT CHayana yBNaKHUTb MOHOMEPOM,
3atem obBanATb B PaccbiNaHHOM Ha nyacTuHe NOpOoLLKe M YCTaHOBUTb B OépaﬁoTaHthﬁ KOpHeBO!Z
KaHan KopHA Ha 10 CekyHs. VI3sneub wruT M3 KaHana v MOBTOPWUTb MPOLEAYPY: YBnaxHWUTb
MOHOMEPOM C MOMOLLbIO MUMETKK, 3aTeM NOrpy3nTb B NOPOLLOK, y4aCTKN CYyXOro nopouwka yBnaxHuto
MOHOMEPOM 1 MOMECTUTb B KOPHEBOI KaHan Ha 10 cekyHa. MoBTOpATb nNpoueaypy A0 nonyyeHus
KayeCcTBEeHHOro OTTUCKa KOPHEBOro KaHana. qepe3 4 MUVHYTbI NOCNe OKOHYaHWUA Npoueaypbl Oﬁpe)KbTe
BBICTYMAWNA KOHYMK WTndTa. CMOAENMPYITE KOPOHKOBYIO 4acTb BKMaAKW. [1A 3TOr0 KOHYMK
KMCTOUKN CMOUUTb B KWAKOCTW, a 3aTeM MOrpysuTb B HeBOMblIOE KOAMYECTBO MOPOLIKa.
O6pa3maa3u.|y»ocﬂ Taknm 06pE3OM AKPUNOBYHKO Kamns, NOMeCTUTb Ha MeCTo MOAEeNMPOBAaHNA BKNAAKW.
BbICTPbIN MPOLIECC reneobpa3oBaHnA CNOCOGCTBYET TOMY, UTO MaTepuan He pacTekaeTca. C NoMoLbIo

KUCTOUKM pacnpeaeniTb MaTepuan, MOAENMPYIO 3NemMeHT KOHCTpyKumu. Mpoueaypy NoBTopATb A0
nonyyeHna HeobxoAMMON ToNWMHbI 1 dopmbl. Mocne Kaxaoro HaHeceHWa KUCTOUKY cnepyeT
NPOMbIBaTb U MOACYILINBATD.

MaTepuan TBepgeeT B TeuyeHue 3-5 MUHYT Npu TemnepaType oKpyxaioujeit cpeabl 23°C.
OKoHuaTenbHylo GOpMy 1 TOMWMHY CMOAENNPOBAHHON KOHCTPYKUMM Mpuaatb nyTém o6paboTkm
¢dpesamn. [oTOBYIO KOPOHKOBO-KOPHEBYIO (KynbTeBylo) BKnajKy nepepatb B 3y6OTexXHUUeCKylo
na6oparopuio.

OnacHOCTb 1 NpoTMBOAENCTBIE

Wndopmauna ans TexHKos:

H225 Jlerko BocnnameHA0LWAACA XUAKOCTb U Nap.

H315 Bbi3biBaeT paspakeHue KoXu.

H317 MoxeT Bbi3blBaTb annepruyeckyio peakLmio Koxu.

H335 MoxeT Bbi3blBaTb Pa3fpaxeHie AblxaTesnbHbIX nyTeil.

P210 Bepeub OT Tenna/uckp/OTKPLITOrO OrHA/ropAYMX NoBepXHOCTeN. - He KypuTb.

P261 N36eratb BAbIXaHWA Nbinv/AbiMa/ra3a/TymaHa/napos/aspo3ons.

P280 Monb3oBaTbCA 3aLMTHBIMU NepYaTKamMU/3aLLUTHON OAEXKAOI/CpeACTBaMU 3alnThI rNas/nuua.
P302+P352 MPU MOMNAAAHNN HA KOXY: MpombiTb 60bLKM KONMMYECTBOM BOAbI C MbIOM.
P501 YaanuTb coaepKumoe/KOHTENHEP B COOTBETCTBUM MECTHbIM TPEGOBaHNAM.

Bo Bpems paGoThl C MaTepuanom He NMPUHUMATh MKLLY 1 He KypUTb.

Pa6oTaTb B XOPOWO NPOBETPIMBAEMOM NOMeLLeHI. MIcnonb30BaTh BEHTUIALMIO Ha MecTe.

Mopouwok:

B cyuae nonajjaHus YacTuiL NOPOLLIKa B r/1a3a MoXeT YTb X Koe

B criyyae KOHTaKTa akpuioBOro MOpOLwKa C rasami, MPOMbiTb BOAOW M MPOKOHCYNbTMPOBATLCA
CBpayom.

MKugkocTb:

JlerkoBocnnameHalOWMECA XUAKOCTb 1 Mapbl (COAEPXUT MeTakpunaT meTwuna) - TemnepaTypa
Bo3ropanusa +10°C.

MecTo KOHTaKTa XIAKOCTY C KOXeil MPOMbITb 6ONbLUINM KOAIMYECTBOM MblIbHOrO PacTBOPa BOAbI.

B cryyae ciyuailHoro nonagaHna XugKoCTy B NULLEBOJ HEME/IEHHO Bbi3BaTb Bpaya.

He BbiNMBaTL XMAKOCTI B KaHanM3aumio.

Ycnosus XxpaHeHus n yaanexwns

KnakocTb uyBCTBUTENbHA K BO3AGUCTBUIO TemnepaTypbl 1 YO n3nyyeHus, Noj BAMAHMEM KOTOPbIX
MOET C/lyYUTbCA HEKOHTPONNP! peakuus

KOMMOHeHTbl N3AenuA HeobXOAMMO XpaHUTb B OPUrMHaNbHbIX YNAKOBKax, B TEMHOM W XOPOWO
BEHTUNMPYEMOM NOMeLLeHNn Npy Temnepatype 5-25°C, B MecTe HefJOCTYNHOM fiNA fieTeil.

He ncnonb3oBath npenapar no UCTeYeHUM CPoka rOAHOCTM YKa3aHHOTO Ha ynakoBke 1 MapKupoBke
KOMMOHEHTOB NPOAYKTa.

Yrunusauyna

YTUAN31POBaTH COMMaCcHO NPasiiam 06 OTXOAaX.

KapTOHHbIe KOPOGKVI, ITUKETKWN, NHCTPYKLUNN Kak 6bITOBbIE oTXoAbl.

YnakoBKa ffiA NOPOLIKA U MOPOWIOK He MPEACTABMAIOT OMNacHOCTW. YTUAM3MPOBATb Kak GbiToBble
oTXoAbl. B cnyyae HeO6XO}JVIMOCTI/I YNaKoBKY MOXHO MCNOJb30BaTb HECKOJIbKO pas.

KnakocTb 1 eé ynakoBka - OnacHble OTXOAbl. YTWAN3NPOBaTb B COOTBETCTBMM C NpaBunamu c6opa
OnNacHbIX OTXOA0B U UX yTUNuU3auun.

BHumaHne!

Marepuan Tonbko ana npod 0 ncl B3y KUX paTop

1 CTOMATONOrM4YecKNX KabnHeTax.

MncbMeHHble, YCTHblE WHCTPYKUUM 1M UHGOpMaumMs, nepeaaBaemMas BO BpeMs MNpe3eHTauumn
NPOM3BOANTENA, OCHOBaHbl Ha COBPEMEHHbIX MPEACTaBNEHUAX 06 ypoBHe pa3BuTUA
CTOMATONOrMYeCKNX TexHonoruit. Ux cnepyet obs3atenbHo npoynTatb 1 MU3y4nTb nepea Tem, Kak
HauyaTb WCMonb3oBaTb npenapar. MHpopmauums, nonydyeHHas W3 APYrMX WCTOUHMKOB (yuuTbiBas
PasfINyHyio CTeneHb ux ﬂpMMeHeHVIﬂ), He OCBO&O)KABQT ﬂOTpeﬁVITEﬂR OT nposeaeHna €O6CTBEHHOTO
KOHTpPONA npumeHeHwWAa npenapata. [oCKonbKy npMMeHeHWe npenapata npowncxoaut 6es
BO3MOXHOCT KOHTPOIA CO CTOPOHbI MPOM3BOANTENS, OTBETCTBEHHOCTb MPON3BOANTENA 33 KOHEUHbIi
pesynbTaT NPUMeHeHNA Npenapara HOCUT OrPaHNYeHHbI XapaKTep.

Bce 3ameyaHus, KacaloLmeca Halwvx npenapaTos, MPOCVM HaNpaBnATb B Hall afpec.

OduunanbHblil aucTpubbloTOp N npepactaButens B PO/Opranusayna, npuHumaiowan
npeTeH3uu OT noTpebuTteneii:

000 Komnauma Taiimep, Poccua, 117246, Mockea, HayuHbiii npoess, 10, T: 8 (495) 565-32-23,
@: info@taymed.ru;

000 Tetpabant, Poccus, 236040, KanunuHrpag, yn. FeHepana Commepa, 10, k8. 18, T: 8 4012-450738
@: tetrabalt@gmail.com

000 «Zhermapol» nmeet Cucremy Obecneuenus Kauectsa TBa COrMacHo

1SO 001 / ISO 13485, cep HHylo | i Op i 0120 SGS United
Kingom Ltd, Systems and Services Certification. V3nenue o6osHaueHo 3Hakom CE cootseTcTBUA
c ivpekTusoit 93/42/EEC.
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Product characteristics: Self-curing acrylic resin for patterns. Burns without residues.

Designation

Supporting works in dental laboratories:

- modeling of secondary parts of telescopic crowns, conical crowns and others,

- modeling of inserts (inlay, onlay), tongue arch, palatine arch, clasps and other elements of skeletal
prosthesis,

- modeling of Maryland type adhesive bridges,

- modeling of crown-root inserts,

- structure modeling in post-implantation prosthesis,

- temporary connections in soldering.

The works performed in the dental clinics:
- modeling of endodontic posts and cores directly in the patient's mouth

Contraindications: In people sensitive to the ingredients of the product allergic reaction may occur.
If you notice any symptoms of allergic should stop using the product and consult a doctor.

Assortment
Set:

[REF] V220201 form plast powder 30g + liquid 2x12ml
Liquid:
V220L02 form plast liquid 12ml

Chemical composition

Powder: acrylic polymers, benzoyl peroxide, pigments

Liquid: methyl methacrylate, ethyl methacrylate, ethylene glycol dimethacrylate, N,N-dimethyl-p-
toluidyne

Instructions for use

Procedure in technical and dental lab

Preparation: Class Ill and IV gypsum shall be used for working models, Stodent IIl and Stodent IV
are particularly recommended. The gypsum model shall be isolated with compound which does not
leave film on surface (DO NOT USE ISOLATORS BASED ON ALGINATES). Prepare two containers (glass,
polyethylene (PE), ceramic containers or silicone cups). Transfer small amounts of powder and liquid
to the prepared containers.

Procedure: Material shall be applied on model with pencil brush. Soak the tip of pencil brush in liquid
and then in small amount of powder. Place acrylic drop prepared in such manner on model. The quick
gelation process causes that material does not flow from the place where it has been located. Spread
material on the modeled element with pencil brush. This procedure shall be repeated till the required
shape and thickness of the formed element is achieved. Material is hardened automatically in ambient
temperature ca 23°C after ca 3-5 min. In case of modeling on metal (e.g. telescopic crowns), material
shall be applied directly on the polished part, without any isolators. The pencil brush shall be washed
in liquid, when necessary. The pencil brush shall be very carefully wash with liquid (methyl matacrylic)
after completion of work.

ATTENTION: Do not soak pencil brush with powder in bottle with liquid.
The introduction of powder grains into liquid may cause not controlled polymerization process
and the loss of properties by liquid.

Processing and finishing: Carefully remove the formed mass from model (be careful not to damage
the mould). Inspect visually the formed element and, if necessary, correct thickness and shape.
Bring the formed element using the modeling wax to the final shape. Place the formed element
on casting cone with wax, fasten in ring and then flood with protecting compound observing
instructions of compound manufacturer. The formed element shall be cast and process in standard
manner.

Clinical procedure:

Preparation: Prepare the root canals in the traditional way. Prepared root canal should remain wet,
if necessary use wetting agents. Prepare a glass, polyethylene or other chemically resistant plate,
HDPE pipette and brad plastic impressions burning without residues (Burn out post) to take "impression
canal", two containers (glass, silicone or plastic) for a powder and liquid and brush modeling.
Small amounts of powder and liquid move into prepared containers, and the prepared plate.

Treatment:

The brad plastic wetted in monomer dip in powder spilled on a plate and place in prepared root canal
for about 10 seconds. Remove the post from the canal and moisten by monomer using a Pasteur
pipette, and then dip in a powder, infiltrate the dry powder by monomer and place in the root canal
for approx. 10 seconds. Repeat the procedure for obtaining the correct impression of the root canal.
Wait 4 minutes, cut off the sticking impression brad. Model the crown part post using a brush.
Dip the tip of the brush in a liquid, and then in a small amount of powder. Put molded acrylic drop on
modeled post. Fast gelling process causes that the material does not flow from the place where it was
placed.

Use a brush to spread the material on the modeled element. The procedure should be repeated until
the desired shape and thickness of molded element is obtained.

Brush should be cleaned and dried after each application. The hardening of the material goes on
by itself at the temperature 23°C after approx. 3-5 minutes. Prepare the shaped element using cutters
in order to obtain the proper shape and thickness. The finished restoration of crown-root pass
to the dental laboratory.

Danger and counteraction

Information for dental technicians:

H225 Highly flammable liquid and vapour.

H315 Causes skin irritation.

H317 May cause an allergic skin reaction.

H335 May cause respiratory irritation.

P210 Keep away from heat/sparks/open flames/hot surfaces. - No smoking.

P261 Avoid breathing dust/fume/gas/mist/vapours/spray.

P280 Wear protective gloves/protective clothing/eye protection/face protection.
P302+P352 IF ON SKIN: The place of product contact with skin wash thoroughly with soap with water.
P501 Dispose of contents/container to an approved waste disposal plant.

While working with the material do not: consume meals and smoke tobacco.
Work should be carried out in good ventilated premises. Use stand ventilation.

Powder:
In case of contact of the powder particles with eyes the mechanical irritation may occur.
In case of contact acrylic powder with eyes wash it with water and contact physician.

Liquid:

Highly flammable liquid and vapor (containing methyl methacrylate), flash point +10°C.
The place of liquid contact with skin wash thoroughly with soap water.

In case of accidental swallowing contact the physician.

Do not pour liquid into drainage system.

Storage and handling
Liquid is sensitive to influence of temperature and UV radiation under the influence of which
the uncontrolled reaction of polymerization may occur.

Product components shall be stored in sales containers, in dark and good ventilated compartment,
with temp. 5-25°C, place not accessible by children.

Do not use the product after expiry date specified on the sales packaging and labels of the product
ingredients

Disposal considerations

Dispose of in accordance with applicable regulations.

Carton packaging, labels, instructions - the possibility of recycling, dispose of as communal
not dangerous waste.

Powder component and a packaging are not dangerous. Dispose of as communal not dangerous waste.
In case of plastic container - the possibility of recycling.

Liquid and liquid packaging - hazardous waste. Pass to an authorized waste contractor.

NOTE!

Material for professional use only in technical and dental laboratories as well as dental clinics.
Instructions in written form, oral or information relayed during Producers presentation result from
actual level of dental technique and technology. It should be treated as obligatory information.
Information's obtained from third persons (due to their different level of authorisation) do not release
the user from personal check whether the preparation is intended to the designated application.
Due to the fact that the application takes place without the possibility of control from the producer's
side; therefore it limits the producers liability to the value of provided material.

We shall be very grateful for all comments related to products, please mail it to our address.
Zhermapol Sp. z 0.0. has established Full Quality Assurance System certified to ISO 9001 / 1SO 13485

and under surveillance by Notified Body 0120, SGS United Kingdom Ltd. Systems and Services
Certification. Product has CE mark.

Charakterystyka produktu: Materiat akrylowy do modelowania. Spala sie bez pozostatosci.

Przeznaczenie

Prace p icze w p iach i - :

- modelowanie wtérnych czeéci koron teleskopowych, koron konicznych i innych,

- modelowanie wkiadéw (inlay, onlay), tukéw jezykowych, tukéw podniebiennych, klamer i innych
elementow protez szkieletowych,

- modelowanie mostéw adhezyjnych typu Maryland,

- modelowanie wktadéw koronowo-korzeniowych,

- modelowanie konstrukgji w protezowaniach poimplantacyjnych,

- wykonywanie czasowych potaczen przy lutowaniu.

Prace wy y w icznym:
- modelowanie wkladéw koronowo-korzeniowych bezposrednio w ustach pacjenta.

Przeci U osob szczegolnie wrazliwych na skfadniki wyrobu moze wystapi¢ reakcja
uczuleniowa. W przypadku zaobserwowania wystgpienia objawéw uczuleniowych nalezy zaprzesta¢
uzywania wyrobu i skonsultowac sie z lekarzem.

Asortyment

Zestaw:

V220201 form plast proszek 30g + ptyn 2x12ml
Plyn:

V220L02 form plast ptyn 12ml

Sktad chemiczny

Proszek: polimer akrylowy, nadtlenek benzoilu, pigmenty

Plyn: metakrylan metylu, metakrylan etylu, dimetakrylan glikolu etylenowego, N,N-dimetylo-p-
toluidyna

Sposdb uzycia

Procedura w pracowni techniczno-dentystycznej:

Przygotowanie: Na modele robocze stosowac gipsy lll i IV klasy, szczeg6lnie zalecane s3 Stodent Il
i Stodent IV. Model gipsowy nalezy izolowac preparatem niepozostawiajacym na powierzchni btony
(NIE STOSOWAC IZOLATOROW OPARTYCH NA ALGINIANACH). Przygotowa¢ dwa pojemniki (szklane,
polietylenowe (PE), ceramiczne pojemniki lub kieliszki silikonowe). Niewielkie ilosci proszku i ptynu
przenie$¢ do przygotowanych pojemnikéw.

Postepowanie: Material nanosi¢ na model przy pomocy pedzelka. Koniuszek pedzelka zamoczy¢
w plynie, a nastepnie w niewielkiej ilosci proszku. Tak uformowang krople akrylowa umiesci¢ na
modelu. Szybki proces zelowania powoduje, ze materiat nie sptywa z miejsca, na ktérym zostat
umieszczony. Przy pomocy pedzelka rozprowadzi¢ materiat na modelowanym elemencie. Procedure
nalezy powtarza¢ do uzyskania odpowiedniego ksztattu i wiasciwej grubosci formowanego elementu.
Utwardzenie materiatu nastgpuje samoistnie w temperaturze ok. 23°C po ok. 3-5min. W przypadku
modelowania na metalu (np. korony teleskopowe) materiat nanosi¢ bezposrednio na wypolerowang
czes¢, bez uzywania jakichkolwiek izolatorow. W trakcie nakladania materiatu pedzelek, w miare
potrzeby, nalezy my¢ w ptynie. Po zakoriczeniu pracy pedzelek nalezy bardzo doktadnie umy¢ ptynem
(metakrylanem metylu).

UWAGA: Nie nalezy macza¢ pedzelka z proszkiem w buteleczce z ptynem. Wprowadzenie ziaren
proszku do plynu moze spowodowac niekontrolowang reakcje polimeryzacji i utrate whasciwosci
uzytkowych ptynu.

Obrébka i wykorczenie: Uformowana mase zdja¢ delikatnie z modelu (uwaza¢, aby nie uszkodzi¢
formy). Obejrze¢ dokfadnie formowany element oraz w razie koniecznosci przeprowadzi¢ korekty
w zakresie grubosci i ksztaftu. Przy uzyciu wosku modelowego doprowadzi¢ formowany element

umocowac w pierscieniu i nastepnie zala¢ masa ostaniajaca przestrzegajac zalecer producenta masy.
Formowany element odlewac i obrabia¢ w sposéb standardowy.

Procedura kliniczna:

Przygotowanie: Opracowac kanaty zebowe w sposéb tradycyjny. Opracowany kanat zebowy powinien
pozosta¢ wilgotny, w razie potrzeby nalezy zastosowac substancje zwilzajace. Przygotowac ptytke
szklang, polietylenowa lub inng odporng chemicznie, pipete HDPE oraz ¢wiek plastikowy do wyciskow
spalajacy sie bez pozostatosci (Burn out post) do pobrania ,wycisku kanatu”, dwa pojemniki (kieliszki
silikonowe, szklane lub plastikowe) na proszek i ptyn oraz pedzelek do modelowania. Niewielkie ilosci
proszku i ptynu przenies¢ do przygotowanych pojemnikéw oraz na przygotowang plytke.

Postepowanie:

Zwilzony monomerem ¢wiek plastikowy zanurzy¢ w rozsypanym na plytce proszku i umiesci¢
w opracowanym kanale zebowym na ok 10s. Usuna¢ wkiad z kanatu i zwilzy¢ monomerem przy
pomocy pipety Pasteura, a nastepnie zanurzy¢ w proszku, przesaczy¢ monomerem suchy proszek
i umiesci¢ w kanale zebowym na ok. 10s. Procedure powtarza¢ do uzyskania wiasciwego wycisku kanatu
zebowego. Odczekac 4 minuty, odcig¢ wystajacy ¢wiek wyciskowy. Cze$¢ koronowa wktadu modelowac
przy pomocy pedzelka. Koniuszek pedzelka umoczy¢ w plynie, a nastepnie w niewielkiej ilosci proszku.
Tak uformowang krople akrylowa umiesci¢ na modelowanym wkifadzie. Szybki proces zelowania
powoduje, ze materiat nie sptywa z miejsca, na ktorym zostal umieszczony. Przy pomocy pedzelka
rozprowadzi¢ materiat na modelowanym elemencie. Procedure nalezy powtarza¢ do uzyskania
odpowiedniego ksztattu i wtasciwej grubosci formowanego elementu.

Po kazdej aplikacji pedzelek nalezy oczyici¢ i osuszy¢. Utwardzenie materiatu nastepuje samoistnie
w temperaturze ok. 23°C po ok. 3-5 minutach. Wymodelowany element opracowac przy pomocy frezéw
celem uzyskania wlasciwego ksztattu i grubosci. Gotowa odbudowe koronowo-korzeniowa przekazac
do pracowni techniczno-dentystycznej.

Zagrozenia i przeciwdziatanie

Informacje dla technikéw dentystycznych:

H225 Wysoce tatwopalna ciecz i pary.

H315 Dziata drazniaco na skore.

H317 Moze powodowac reakcje alergiczna skory.

H335 Moze powodowac podraznienia drég oddechowych.

P210 Przechowywac z dala od zrodet ciepta/iskrzenia/otwartego ognia/goracych powierzchni. - Palenie
wzbronione.

P261 Unika¢ wdychania pytu/dymu/gazu/mgty/par/rozpylonej cieczy.

P280 Stosowac rekawice ochronne/ odziez ochronna/ ochrone oczu /ochrone twarzy.
P302+P352 W przypadku kontaktu ze skora: Umy¢ duzg iloscig wody z mydtem.

P501 Zawartos¢/pojemnik usuwac do upowaznionego odbiorcy odpadéw.

Podczas pracy z materiatem nie spozywac positkéw i nie pali¢ tytoniu.
Pracowa¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Stosowac wentylacje stanowiskowa.

Proszek:
W przypadku dostania sie drobinek proszku do oczu moze wystapic ich mechaniczne podraznienie.
W razie kontaktu proszku akrylowego z oczami przemy¢ je wodg i skonsultowac sie z lekarzem.

Ptyn:

Wysoce tatwopalna ciecz i pary (zawiera metakrylan metylu) temperatura zaptonu +10°C.
Miejsce kontaktu ptynu ze skérg umy¢ duza iloscig wody z mydtem.

W razie przypadkowego spozycia natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.

Nie wylewac ptynu do kanalizacji.

Przechowywanie i postgpowanie z wyrobem

Ptyn wrazliwy na temperature i promieniowanie UV, pod wplywem ktérych moze wystapic¢
niekontrolowana reakcja polimeryzacji.

Sktadniki wyrobu przechowywac¢ w opakowaniach handlowych, w ciemnym i dobrze wentylowanym
pomieszczeniu, w temperaturze 5-25°C, w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Nie uzywac wyrobu po uptywie terminu waznosci podanego na opakowaniu handlowym i etykietach
sktadnikéw wyrobu.

Postepowanie z odpadami

Usuwac zgodnie z obowiazujacymi przepisami o odpadach.

Opakowania kartonowe, etykiety, instrukcje mozliwos¢ recyklingu, usuwac jako odpad komunalny
niestanowiacy zagrozenia.

Skfadnik proszkowy oraz opakowanie po proszku nie sa odpadami niebezpiecznymi.

Usuwac jako odpad komunalny niestanowiacy zagrozenia. W przypadku opakowania mozliwos¢
recyklingu.

Plyn oraz opakowanie po plynie - odpad niebezpieczny. Przekaza¢ do upowaznionego odbiorcy
odpadéw.

Uwaga!

Material do stosowania wylacznie w p
stomatologicznych.

Instrukcje pisemne, stowne oraz informacje przekazywane w czasie prezentacji przez producenta
wynikaja z aktualnego poziomu techniki dentystycznej i technologii. Nalezy traktowac je jako
informacje obowiazujace. Informacje uzyskane od osob trzecich (ze wzgledu na rézny poziom ich
uprawnier) nie zwalniaja uzytkownika od osobistego sprawdzenia czy preparat nadaje sie
do okreslonego przeznaczenia. Poniewaz jego stosowanie odbywa sie bez mozliwosci kontroli ze strony
producenta ogranicza to odpowiedzialnos¢ wytworcy do wartosci dostarczonego materiatu.

znych lub

Szczegotowe informacje na temat wszystkich materiatéw firmy Zhermapol mozna uzyska¢ pod
numerem tel.: +48 602 701 001.

Wszelkie uwagi dotyczace naszych wyrobdw prosimy kierowac na nasz adres.
Zhermapol Sp. z o.0. posiada System Zarzadzania Jakoscia zgodny z wymaganiami ISO 9001 /

1SO 13485 certyfikowany przez Jednostke Notyfikowana 0120, SGS United Kingdom Ltd, Systems
and Services Certification. Wyrob oznakowany jest znakiem CE zgodnosci z Dyrektywa 93/42/EEC.



